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1. Общие положенпя

Настощая мето.щка поверки распространяФся Еа ип,щкаторы рычаrcIо-зФчатые
(далее по тексту - иядrкаторы), изютzlвJIиваемые Dasqua Technology Ltd, КНР по стшцарту
цре.щIрияпrя Dasqua Technology Ltd <Индикаторы рьтча:*сrо-зфчатыеD, ЕспоJIьзуемьD( в

качестве рбош< средств пзмерпrй Е устанавJIивает методы Е средстм п< первишой и
периоддческой поверк.

1.1. Мето.щ<а поверки распрострааяется на пн,щrкаторы рычажпо-зубчатые
следующх моделей: 5221,5223, 546l, 54l0.

В резуlьтатt поверки доJDкпы бьггь полгверждены следующlе метрологrlЕIеские
требовашя, прЕведеЕные в табrшцах 1-3.

Тбшца 1 - Наибо:тьшая разность погреrшrостей, рд}мж показд й ш1щп<аторв с ценой
деления 0 001 и0 002r"п,lисшагом ости 0,001 Irд.t

Таб.тшца 2 - Наибоrьшая разЕость погршостей, разма< показаfr лlдЕкаторов с цеяоЙ

деления шaгом ди сти 0,0l M:r.l

Напбоrьшая развостъ поrрешостсй,
шсrr, не более

на всем .щlапil:}оЕе
измерепий

па .тпобом

участке шкалы в
пределaж, мм

0,1 прЕ
прямом

ходе

прп
щ)ямом и
обратпом

ходaх

Размж
показаш{й,

Mlcll, Ее
более

Щена деления
(IПаг

ддскретвости),
мм

0,0l 0 02

Дяапазон
измерепrтй,

мм

4 20,00l 2 Jог 0 до 0,2
6 12 4 5

5221
От 0 до 0,2 0,002

6 )2ог 0 до 0,2 0,002522з
13 з10от 0 до 0,4 0,001

3100,00t
54l0

от 0 до 0,8

Наибоrьшая разпость погреIIIЕостей, iлс{, Ее
более

Еа всем ,щiшазоне
измерепий

на rпобом учасже шкапы
в пределах, мм

0,4 цри
прямом

ходе

при
прямом и
обратяом

ходalх

0,05 l0 0,25

Щева
деленЕя,

мм

Модеrь
инддка-

тора

.Щиапазоп
измерений,

мм

з8 l05Оr 0 до 0,5 0,0l
зlз5 80,0l 4От 0 до 0,8
9200,0l

5221

ог 0 до 1,6
lз J84 50,0l546l Ог 0 до 0,8

200,0lог 0 до 0,5
l040ог 0 до 0,8 0,0l

5410

Модеь
инд{ка-

тора

3

13

Размах
показаIий,

мкм, не
более

tзJ
l0

25l04 5
l0

l0z0
40
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Таблица 3 - илие и по го

1.2. Ивдrкаторы не отцосятся к многокаЕаJIьЕым к}меритеJБпым системам,
многопредеJьItым и много.щапазонпым средствам измерний, пе состоят из EecKoJIbIclx
rвтопомЕьD( блоков и не црещазЕачепы дJIя пзмерений (воспропзвелеппя) пескоrьrсrх веJIиIшн.
Поверка отдеJIьЕых пзмерrтеJIьных капалов и (шпr) отдеrьЕых авmЕомЕы,( блоков из состава
средства измерений дIя меньшего тшсла Е}меряемьD( веJIиIшн плп flа меЕьшем tшсле

поддлапазопов измерепrй пе прдусмотрепа
1 .3. Ивдкаторы до ввода в эксшIуатшщIо, а также trосле ремоЕта подпежат

первишой поверке, в цроцессе эксшrуатацЕи - периодтческой поверке.
1.4. Первптrой поверке подFергаgтся каж.щй экзеIIшJIяр Ея.щкатора.
1.5. Периодтческой поверке по.щергirется кажд* экземпJIяр индщсaтора'

находщйся в эксILтrуатащrи.
l.б. При определеIIЕи метролоптIеских характеристпк в рамкФ( прводшой поверки

обеспеwrвается передача ед{ЕпIIн дшпlы в соотвgтствпи с Государтвенной поверошой схемой
дJIя ср€дств измервrй дшны в,щапазоIlе от 1,10'9 до l00 м и дшп воJIп в ддап }оне от 0,2 до
50 мюц угверждекной прЕказом Росстшrдарта от 29 декабря 2018 г. Ns 2840, к
Государствевному перви'Iпому эталоIrу е,щппtрI дшны - метра ГЭТ 2-2021.

1.7. При определеЕий мецологЕчесIолх характ€ристик поверяемъD( ин.щкаторв
испоJIьзуется м од прямьD( измеренrй.

2. Перечепь операцпй поверкх средствд пзмереппй
2.1. .Щ;rя поверкя инд{каторов доrпкrrы бьrгь выпоJшепы операIшп, ук:ванIrые в таб.lшце 4.

Табrшца 4 - Наrлrrеновлrие операrfr поверки п обязатеrьпость ш( выпоJшеЕйя при
п и дтческой по

Модеrь
ш,щrкаmра

.Щишазоп
измерешй, r,пl

Измеритеrьпое
усruше, Н, не более

Усиrше поворота
измеритеJьЕого рычага' Н

0,5 от 2,5 до 7,0от 0 до 0,2
0,5 от 2,5 до 7,0от 0 до 0,5

ог 2,5 до 7,0ог 0 до 0,8 0,5
от 2,5 до 7,0

5221

ог 0 до 1,6 0,5
522з от 0 до 0,2 0,5 От 2,5 до 7,0
5461 от 0 до 0,8 0,5 ог 2,5 до 7,0

ог 2,5 до 7,0от 0 до 0,4 0,5
ог 2,5 до 7,0от 0 до 0,5 0,5
ог 2,5 до 7,0

5410

От 0 до 0,8 0,5

обязатеrьность выпоJшения
операчий поверки при

Номер разлела (пупкгф
мсгодrки поверки, в

соответствии с
которым выпоJIЕяется

операция поверки

перио,щrческой
поверке

перви.пrой
поверке

4з21

7ЩаЩаВпеrшrий осмотр

8.Ща.Ща
По,щотовка к поверке и
опробоваппе

9.1.Ща .Ща

Определенпе измеритеJIьЕого

УСИJIЙЯ И УСИJIЕЯ ПОВОРОТа

йзмеритеJIьного рыIйга
о)

Ща Ща
Определение наибольшей

ности
9.зДа.Щапоказаниие
10.ЩаЩаПолгверlкдепие соответствЕя

средства измереяrп1
,требоваrrи-п.r

Напменование операции поверки



3. Требования к условиям проведения поверки
3.1. При проведении поверки должны быть соблюдены следующие условия:- температура воздуха в помещении, в котором проводят поверку от +l5 до +25 ОС

- относительная влaDкность воздуха должна бьrть ве более 80 Ой.

4. Требованпя к спецпаJrистам, осуществляющпм поверку
4,1. К проведению поверки допускаются специaL,Iисты организации, аккредитованной

в соответствии с законодательством Российской Федераuии об аккрдитации в национальной
системе аккредитации на проведение поверки средств измерений ,fанного вида, имеющие
необходимую квалификацию, ознакомленные с паспортом на индикатор и настоящей
методикой поверки.

4.2. ДJl,я проведения поверки достаточно одного поверителя.

5. Метрологические и техппческие требования к средствам поверкп
5.1, При проведении поверки должны применяться средства поверки. указанные в

таблице 5.

Таблица 5 - С а tlов ки. именяе\lые п ип ведении по Ktl

Операции
поверки,

требlтощие
применеЕие

средств
поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

J2

Термогигрометр
(рег. JФ 46434-1 l )

ивА_6Средство измерений температуры
окружающей среды: диапiвон измерений
от +l5 до +25 оС, преде.qы допускаемой
абсолютной погрешности +l ОС

Средство измерений относительной
влажности воздуха: диапазон измерений от
0 до 98 %, пределы допускаемой
абсолютной погрешности +2 7о

Граммометры ГМ (рг. N9

l2094_89)
Граммометр часового типа.
измерений от 0,25 до 1.50
относительной погрешности 4оlо

диапазон
Н; прелел

Весы рьнажные настольные
чиферблатные типа ВРНЦ (рег.

Nч 23740-07)

9.1

Весы рычalrкные настольные
циферблатные, верхниЙ предел ди,lпtвона
измерений не менее 1,00 кг, пределы
допускаемой погрешности Hg ý6л99 *l0 г
на всем диапа}оне измерений

Приборы дJlя поверки
измерительных го-,Iовок ППГ-
2А (рег. N9 9546-84) с
приспособлением для поверки
индикаторов рычажно-з
Приборы i-Сhесkеr для поверки
измерите.тIьных головок и

датчиков (рег. Ns 76274-19) с
приспособлением для поверки
индикаторов рычажно-зубчатых

q,). о 1 Рабочие эталоны 4-го разряда по
Государственной поверочной схеме для
средств измерений длины в диапазоне от
1 

, l0-9 до l00 м и длин волн в диапазоне от
0,2 до 50 мкм, угвержденной приказом
Росстандарта от 29 декабря 2018 г Ns 2840

- приборы для поверки индикаторов и
индикаторньж нугромеров, в диапiвоне
измерений от 0 до 2 мм

мп сг-06_2023
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з)l
Приборы серий l70, 52l рlя
поверки к}мерrтеJIьньD(
головок и датчиков фег. Jll!

65122-16) с приспособлением
дш поверки Ея,дякаторов

Стойка тппа Ш-I по ГоСТ
10l97_70

Стойка типа ШJ по ГоСТ 10197-70

пршrrечаrrие - допускается испошзовать цри поверке другие угвер)л(дешrые и атт€стовааЕые

этаJIоЕЫ е.щщ веJIr.шЕ, средства измерffi угверждеЕвого типа и повереЕЕые,

до ем гическям в тблице.

долясенис таблиrщ 5

7.1. Впеший осмотр
7.1.1. при внеппlем осмоце доJDIс{о бьгь установлепо соответствие ипддкатора

уIверждеЕному тиrry, а также тебовапилrл паспорта в части комплекIности,

7.1.2.ПриосмотедоJDкнабьггьпроверенаправЕJIьностьЕапесеЕиямарlслровки.На
иЕдкzлторе доJDкна бьгь ванесеца следующая информаtщя:

- товарrъй звак,
- заводской номер.
При впетпнем осмоте доJDIоIо бьггь таюке црвереЕо:
-оцифрвка*'-,'*о"*IггрID(овиrцrфРпашкале'Jщемячастьциферблата

(лоrпша бьrь светлого тона), качество Iшастпка зац)ывающего шкаT ,

Есrи перечltслеЕЕые требоваЕия Ile выполяются, индп(атор прпзнают Еепрпго,щым к

примеЕеЕию, даJьЕей{ше операции поверки Ее производп,

8. Подготовка к шоверке п опробоваппе

8.1. Перед проведеЕием поверки смазацЕые части иЕ,щIкатора и пршlадJIежпости к Еим

доJDкпы бьггь промьггы *очщrо"й* бепзшrом марюr Б-70 по ГоСТ 1012_2013 иJм д)упш
моющлмq)едствомДuпромывкииобезlшрrrвапия'прт€ргыwсmйса:lфеткой.Ив.щкаторы
доrп<ны бьгь выдержаны в помещеЕип, где проводяг поверку, при условиях, указаппьп< в п, 3,1,

в открьrгьж фуглярах ве менее 3 ч.

8.2. ИспоlьзуеМые средства пзМерений дrЯ проведеЕtrя поверкп по,щотовЕть к рботе в

соответствии с ш( руководством по экспJIуат Iии,

8.3. Прп опробовапйи проверяют:
- IIлавЕость хода измерЕтеJьItого рычага и стр€JIки (дrя моделей 5221 g 546l),

возможность поворота измерllтеJъЕого рычага в пределах + 1000 от его средrего положенЕя,

- дla!пазоЕ измерпrп ,,п.чд"ч,орч, При пажатии па измеритеJIьrпй яаковетlшс

покatзапия отсчетного устройства доJDIсiы измеЕиться на велкIшIrу Ее менее веJIЕtшЕы

,щrапазона измеренrfr, указаявой в табrшца< 1-2,

- обеспечешrе *Й;; отсчетным устройством иЕ,щатора модеrш 5410 выдаw

щrфрвой пrформаrцш 
" фьо" коде (с указлrием знака и бсолотпого значеяия), установки

начzша отсчета в абсоrпотной систоме коордпит,
Есrш першслеrrяые трбовшrия Ее выпо,IЕ,Iются, иЕдпtатор призЕают непригодrым к

применеЕию, даrьпейшле операцпи поверкп Ее производгг,

6.Требоваппяýс.ловпп)пообеспечеЕпюбезопаспоgrппровеДеЕпяповеркп
б.l. Перед прведепием поверки сле,ryеI изуttить пrrспорт яа поверяемьй шrщ<aтор и

руководства по экспJryатлIии па средства измеренd, испоrьзуемые дя поверкп,

6.2, Прп вь,пrошrешrи оперяций поверкЕ выпоJIЕять требовшrия руководств по

экспJIуатации срсдств измерепий к безопаспостп при проведении рбm,

7. Впешппfr осмотр

9.1-9.3

кн
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9. Опредшеппе метрологпческпIIарактерпстЕксредства измереппй
9.1. Опреде.llеппе пзмерrтепьЕого усплпя п успJIпя поворота взмерЕтепьЕого

рычlгд
.Д7rя определения ЕзмерЕтеJIьного усиJIпя ин,щкатор зalкреIIJIяют в стойке. На

измеритеrьmй EaKoEeTIErK п{,ryцатора ЕФкпмают щдом граlдrометра Е опредеJrяют

п|мерЕтеJIьное усшше в шап lопе рбочего хода пзмерит€JIьЕого рычага
.Щ;tя определения успJIия поворота измерЕт]еJIьного рычага иядикатор зalкреIIJIяют в

стойку, измерптеrьньй наконеттпк вводят в коптакт с верхяей rшоща,щой весов, оrryская
ипдrкшор, опредеJIяют усr ше поворта рыtига в момепт его поворота вокруг осп. Поrrучеппое
показапие весов в граJtдt{ах, делеЕное па l00 (коэффщевт пересчста показапd весов в
зЕачеЕия и:lмеритеJIьЕого усЕJIия в Ьюmпах), равно измерЕтеJIьЕому усаJIию в Ьютопах.

Измерrгrеrьпое усиJIие и успJше поворота измеритеJьЕого рычага Ее доJDкны
пр€вышать значепrй, указаrrкьп< в табrшце 3.

Есrш требовапия ве выпоJIЕяются, шlщкатор прЕзЕают непрпгодшм к примеIrеЕпю,

даьнейшrе операщп поверки пе производлт.

9.2. Определеппе папбольшей рлtЕостп погрешносгей
Наибо.тьшую разность погрешrостей измерешй иrl,IIrrкаторв опредеJIяют ва прибОРе

дJIя поверки Е}мерЕтеJБIIых головок (далее по тексту - прибор) при дух положеЕпл(
измерптеJIьЕого рычаг4 ЕаправлеЕвого под углом 90о к оси ш,щсатора при црямом п при
прямом и обратяом ходах.

Ин.шкатоР и прибоР устаЕовитЪ в Есхо,щое (вулевое) положеЕ!е в сторЕу прямого

хода измеритеJIьноrc рыImга Направ.тrенпе JIЕнии измереЕпя доJDIшо бьгь перпен,ryrкуJlярно к
оси измерЕIеJЬвого рыtига в его сре,щем положеЕии Еа даппом учaюже пзмерения. Прп
поверке rнд{катора па прпборе IItг-2Д иншкатор зацр€пJIяют в сюйке в верпrкаJIьпом

положепии.
,Ц;rя определевия напбоьшеЙ рапности ПОГРтттяостей Еа всем щапазоЕе пзмернй

мш<рметрический вшг прбора ППГ-2Д перемещают в том же Еащ)авлеЕих чере:l кдкдще:

0,0l мм - дrя индIкатоIюв моделей 5221 с длапазоном шмерешй от 0 до 0,2 ьш (цепа

делепия 0,00l r,,пr);

0,02 шt - дя пЕд{каторв моделей 5221,522з с ддаплlоЕом измершй m 0 до 0,2 шr
(цепа делепиЯ 0,002 ш.r) и пн,цякаторов модеrш 5410 с дидIазоЕом пзмерниfi m 0 до 0,4 rrдд

(шаг щскрегпости 0,00l мм);
0;04 мм - дIя пЕдшаmрв модеш 5410 с ,щапазоЕом пзмерсний от 0 до 0,8 мм (шаг

ддскретЕости 0,00l шt);
0,05 Irш - дrя пвдпсаторв с ценой делеrия 0,0l шrr.

дойдя до последщей mчки проверяемого }'IIастка ЕtмеЕяют ЕаправлеЕие перемещеЕия

мпкрмgгрr.Iеского виЕта и повторяют вмереЕIrя в обратпом поряще, При этом ковечъй
отсчФ при прямом ходе сJIркит вачаIIьЕым отсчетом обратвого хода-

Про- .rрвер*" )лrастка в 0,0l r,д,л по.щиrкъй измеритеJьпьй Еаконечпик прпбора

пер€мещают через 0,002 мм.
При проверке участr.а в 0,02 ю.r подшкЕьй шмерпTtrьlъй ЕакопеIIЕик прибора

перемещают через 0,004 ш.r.

ПрпцрверкеУчасткав0,05r.дIrrпо.щптшйпзмерп:теlьньйЕаконеtIникпрпбор
пер€мещают через 0,0l шrt.

ПрипроверкеУчасжав0,1l,плподвиlлсньйпзмерrrгеrьпьйЕакопечникприбор
перемещают через 0,02 ш,l.

Пр" проверке учасгка в 0,25 шr по,щиясшй вмершrcrьшй ЕакоЕеIIЕик прпбора

перемещaлют через 0,05 tлrr.

Припрверке)Цасткав0,4ш..rпоДихоrъйпзмерптеrьнъйвакопечникприбора
перемещают через 0,08 шл.

Проверяемые}ЦаспЙвьбираютЕаосповаЕЕирезУJьтатоВпрВерI(ипя'щ(катораЕа

""", ш**о"Ъ измершй. УчасюК доJDкеЕ содерхбтЬ ваибоrьшую аrп-эбраическую разЕость

отк;rонешй па сос€дID( проверяемых отметка( шкаJш rяr{,(Kaтopa,
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Наибоrьшую разность погрешrостей измерений ITHJцтKaTopoB модеlш 522l с
д{апазоном измеренrтй от 0 до 0,5 мм со смеIIЕыми ЕзмеритеJIьЕыми рыtигal .tи опредеJIяют с
каж,щп,r измерктеJIьным рьIIIагом, входящиlr,l в KoMImeKT постalвки ин,щrкатора.

Наибоrьшую разность погреrшлостей измереIшй на rпобом участке пIкаJIы опредеJIяют
как сумму наибоrьrшо< абсошотнъD( значен-d положЕтепьных и отрщатеJIьЕьD( показаffi в
лобьп< ,щух отметках проверяемого участка пIкаJш цри прямом и обратяом ходе
измерЕтеJIьного рычага.

Наибоrьшая разЕость погрешпостей измереrrй ин.пикатора Еа JIюбом участке шкiлJIы и
fа всем ,щапазопе измерепгй пе доJDкЕа цревышать значенrй, указаппьп< в таб:шах 1-2.

Есrш требовапие Ее выпоJIЕяется, Iшддсaтор призЕают Ееприго,щIlt{ к применеЕию,
дшьнейrшле операIцrи поверки Ее производят.

9.3 Опреде;rеппе р[|мдхд показапгй
Размах показашй оцределяют в о,щом из положешй измерптеJьЕого рыtига

одIовремеппо с определеIrием наибоrьшей разЕости погрешrостей измерешй цп,щатора по п.

9.2.
Индикатор и прибор устаЕовпть в исхо,щоо (пулевое) положеЕпе в стороЕу прямого

хода измерйтеJIьного рыtrга. Ншравлешле JIинии Е}мереЕия доJDкпо бьгь перпенлякултно к
оси измерЕтеJБного рыtига в его среднем положепии на даЕпом rпстке измерешf,.
Микромстрпчесrспй вшrт прпбора пореместить Еа веJшчrry не более 10 делеlтий (шагов

,щскретпости) и верЕугь в исходЕое положепие. laHHgg цgрglr.IgщенЕе проводm пе меЕее пяIи

раз.
Размах показаrпй опредеJIяют наибоrьшей рдlЕостью отсчетов, получеЕЕьD( щ)и всех

перемещеЕию( микрометрического вшrта.
Размах показшшй пп,щаторов пе доJDкеЕ превышать звачепкй, yкlulalтrтbтx в тбlщах

|-2.
Есrш требовапио пе выпоJIIIяется, иЕдrкатор призЕают ЕеIIригодIым к применеЕию,

да;ьвеfuе операщrи поверкп Ее цроизводят.

10. ПолrверrкдеЕпе соответствпя средствs измереппй мецtологпческпм
цlебовапиям

I,Iп,щткатор сtmтается проше.щv поверку, ecJm по IrуЕкIам 7 - 8 соответствует
переIшслеЕяым требовашяrr, а поJryчеuЕые рФуJIьтаты измерешй по rrушсгам 9.1-9.3

соответствуют за-шлеЕгтьт\{ тебовдIиям.
В сrrrrае подгверждеЕЕя соответствпя fi{дкатора метрологиIIеским цrебовани-шш,

резУJБтатыповеркисчитаютсяполо)лФIтеJIьЕымииЕtт.IТпкаторпризЕ.lюТпригоДIымк
примеЕеЕию.

В cJrrlae, есJш соответствие Im.щrкaTopa мgгрологtrtlесIсlМ требовашлr,t Ее

полгвеРждено'торезУJIьтатыпоВеркисIIЕтаютсяоЦЕцатеJIьЕымииипЩаторпризпiЦот
пеприго.щым к примеЕенпю-

11. Оформлеппе результатов поверкп

l1.1. Резуrьтаты поверки оформrrлотся протоколом, составлеЕЕым в щ)оизвоJIьпой

форме И СОДеРЖаТЦИIr{ РезуJIьтаты по ка:кдой операщи, указштпой в табrrпце 4,

11,2. При положЕтеJIьЕьD( резуJьтатФ( поверки сведеЕЕя о результатаJ( поверки

средства 'зr"реrоr 
передаются в Федераrьньй шrформациошrrй фоrrд по обеспеченшо

едlпства измерекrй. В соответствш с действующшu закоЕодатеJIьством допускается выJIача

свидетеJьства о поверке, и (шш) впосrrь в паспорт средства пзмерепй здIись о проведенпой

поверке. НапесепЕе зЕака поверки Еа средство измеренй не пре,ryсмотепо,
l1.3. При отщатеJIьЕьD( резуJьтат.t)( поверки сведеЕия о резуJIьтатах поверкй средства

измерепий передаются в Федера;ьrъй шформащоврьй фонд по обеспечешо о.щнства

измеремй. В соответствии С действуютчиrrл законодатеJIьством допускается вьцача извещения о

ЕепригоЩостикпрпмеЕеЕиюсредстваизмереяйсУказаЕиемосновЕыхприIIиЕ
Еецриго.щости.


