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1 общпе положеция

1.1 Настояцм методп(а поверюr рaюпростр {яgгся на рулетки измеритеJьные
метаJIJIичесIо{е, выпускаемые под юв:lрным знаком ((Точиrrгех> Guilin Measuring & Cutting Tool Со.
Ltd., КНР, и устzшавJIивает методrку ю( перви.пrой и период,lческой поверк.

1.2 Настоящая методика поверки применяется для поверки рулеток, используемьIх
в качестве рабочих средств измерений в соответствии с Государственной поверочной схемОй

Nlя средств измерений дгп.rны в диaшазоне от l , 10-9 до l00 м и дlин волн
в диапазоне от 0,2 до 50 мкм, угвержденЕой приказом Росстандарта от 29 декабря 2018 г.
Ns 2840 с изменениями, внесенными прикar:}ом Росстандарта от 15 авryста 2022 г Ns 2018
(лмее - ГПС).

В результате поверки должны быгь подгверждены следующие метологические
характеристики, приведенные в таблице 1 .l.

Таблица 1.1 -М логические ха стики

1.3 При оrrределении мgгрологических харzlктеристик рулетки в pilмKax прово.щrмой

поверки обеспечиваgгся передача ед,Iницы дJ,Iины в соотвsтствии с fПС, подтверждающм
прослеживаемость к государственному первиIшому эталону едrницы длины - метра ГЭТ 2-202l .

1.4 При опрсделении метрологических характеристик поверяемого средства иЗМеРеНИЙ

применяется метод сличения при помощи компаратора.

2 Перечень операций поверки

2.1 При проведении поверки вьшоJшяют операции, приведенные в табrшце 2. 1 .

Таблица 2.1 -Оп по

Наименование характеристики
Значение

для кJIасса точности
2 J

,Щопускаемое отклонение действительной
длиЕы интерв{rлов шкЕlл от нанесенной
на шкале при темпераryре от + l5 ОС

до +25 ОС и натяжении измерительной ленты
рабочим усилием, мм, не более:

_ милJIиметрового
- сантиметового
- дециметрового
- метрового и более

+0,15
+0,20
+0,з0

+ [0,30+0,15.(a_l)]*

+0,20
+0,30
+0,40

+ [0,40+0,20.(r-l)]*
* - Z - число полньIх и неполных метров в оIрезке

обязательность вьшолненrlя
операции поверки при

периодаческой
поверке

Номер раздела (пуякга)
методики поверки,

в соответствии
с которым вьшоJшяется

операцIлJI поверю,l

перви.*rой
поверке

Наименовшrие операции поверки

7Да ДаВнешний осмотр средства измерений
8Да ДаПодготовка к поверке и опробование

средства измерений
9Определение метрологических

характеристик средства измерений
9.1.Ща НgгОпределение толщины и ширины

ленты
Нег 9.2ДаПроверка шкалы, определение

ширины штихов
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dо:lJюенuе mабllu ы 2,]

2.2 При получении отрицательного результата rпобой из операций по таблице 2.1

поверку прекращают, средство измерений призн{lют непригодным к применению и переходят

к оформлению результатов поверки в соответствии с разделом l1 настоящей методики поверки.

3 Требовашпя к усJIовпям проведения поверкп

3. 1 При приведении поверки должны быть соблюдены след},ющие условия:
- температ}?а окружающего возд}ха' Ос от +l5 до +25;

- относительнм ыIажность окрркаюIцего воздуха,9/о от 40 до 80.

3.2 .що начала поверки рулетки должны бьrгь вьцержаны на столе компаратора

в свободном состоянии (без нагрузки) не менее 15 мин с целью выравнивания их температур.

4 Требования к специалистам, осуществляющrrм поверку

к проведению поверки допускztются лица, изг{ившие эксплуатационн},ю

документшшю на поверяемое средство измерений и средства поверки, имеющие
соответств},ющ}.ю квалификаuию и работающие в качестве поверителей в оргаrrизации,

аккредитованной на право проведения поверки средств измерений.

5 Метрологическше п техническпе требования к средствам поверки

при проведении поверки применяют основные и вспомогателъные средства поверки,

приведенные в таблице 5.1.

Таблица 5.1 - основные и вспомогательные тва пов и

обязате,тьность выполнения
операции поверки при

Номер раздела (пунrга)
методrки поверки,

в соответствии
с которым вьшолняется

операшя поверки

перви.пrой
поверке

период{ческой
поверке

Нег 9.зДаПроверка отклонения
от перпендикулярности штрихов
шкалы к рабочей кромке ленты

9.4Да ДаОпределение отклонеЕия
действительной длины интервалов
шкал от нанесенной на шкале
при температуре от + 15 ОС до +25 ОС

и натяжении измерительной ленты
рабочим усилием

10Да ДаПодтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требованиям

Перечень
рекомендуемых
средств поверки

Операчия поверки,
требующая

примеЕение средств
поверки

Метрологические и техпические требования
к средствrш\.1 поверки, необходимые

дJIя проведеЕия поверки

погрешности не более * 0,6 ОС

Прибор
комбинированный
Testo 622

фег. JФ 53505-13)

Средство измерений относительной влФкItости
воздуха в диzrпазоне измерений от 40 до 80 %

с пределами допускаемой абсолютной
погреш ности не 66лg,9 + З Уо

п.8 Подготовка
к поверке и
опробование средства
измерений

3

Наименование операции поверки

Средство измерений температуры возд}r(а

в диzшазоне измерений от + 15 до + 25 ОС

с пределами допускаемой абсолютной



оюrсенuе mабл ы 5.]

Перечень

рекомендуемьD(
средств поверки

Операчия поверки,
требlтопrая

применение средств
поверки

Метрологические и техЕические требования
к средствам поверки, пеобходимые

дJIя проведения поверки

Весы среднего (III) класса точности
по ГОСТ OIML R 7б-1-201 l с ценой деления
не более 5 г, с наибольшим пределом
взвешивания не менее 12 кг

Весы
неавтоматического
действия
Ав12001сЕ
(рег. Nэ 63830-16)

Колrпаратор
для поверки рулеток
с грузами
для натяжения ленты

п.8 Подготовка
к поверке и
опробование средства
измерений

Горизонтмьньй стол с приспособлениями
д'Iя закрепления начаJIьньD( концов ленты
эталонной и лент рулеток и совмещения
нулевых отметок их шкал, а также блоками и
струIrами с грузilми массой (1,02+0,10) кг и
(10,2+l,0) кг для Еатяжения ленты усилием
(10+1) Н и (lOGr10) Н соответственно

Микрометр цифровой
293
(рег. Nе 30740-12)

Средство измерений длины в диапазоне
от 0,l2 до 0,30 мм с пределilь{и допускаемой
погрешности * 4 мкм

Микрометр
мт25
(рег. No 50593-12)

п.9. l Определение
толщины и ширины
ленты

Средство измерений длины в диапазоне
от б до 25 мм с предел {и допускаемой
погрешности + 0,10 мм

Штангенциркуль
rrпIц_I_200-0,01
(рег. JФ 72l89-18)
Лупа измерительная
ли_3_10*
(рег. N 62981-16)

п.9.2 Проверка
шкалы! определение

ширины штрихов

Лра с увеличением l0* и ценой делениrI
не более 0,1 мм

Микроскоп
универсальньй
измерительньй
уим-23
(рег. JФ 3705-73)

п.9.3 Проверка
отклонения
от перпешикуJUIрности
штрихов шкалы
к рабочей кромке
ленты

Микроскоп с пределами допускаемой
абсолютной погрешности измерений углов
неболее*1,5'

Лента измерительная
эталоннм 3-го

разряда
фег. Nэ 36469-07)

Рабочий этатон 3 разряда согласно ГПС:
лента измерительная от 0,001 до 50 м
с доверительными границами абсолютной
погрешности d- при доверительной
вероятности 0,99 + (l0 + 10,Z) мкм,
гдеl-длина,м

Лlтlа измерительная
JIи-3- l0*
(рег. JФ 62981-16)

Лупа с увеличением 10" и цеЕой деленпя
не более 0,1 мм

Весы
неавтоматического
действия
ViЬrа AB-l2001CE
фег. JФ б3830-16)

п.9.4 Определение
откJIонения
деЙствительноЙ
д,Iины интервалов
шкаJI от наIrесевной
на шкале
при температ}ре
от + 15 ОС до +25 ОС и
натяжении
измерительной ленты
рабочим усилием

Весы средяего (III) класса точности
по ГОСТ OIML R 76-|-20|1 с ценой деления
не более 5 г, с наибольшим пределом
взвешивiшия не менее 12 кг
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Перечень
рекомендуемых
средств поверки

Операция поверки,
требующая

применение средств
поверки

Метрологические и технические требования
к средствatм поверки, необходимые

дJIя проведения поверки

Компаратор
д.Iя поверки рулеток
С ГРУЗalIlrИ

дlя натяжения ленты

Горизонта:rьньй стол с приспособлениями
для закрепления начальньIх коЕцов ленты
эта.rrонной и лент рулеток и совмещения
нулевых отметок rх шкzlл, а также блоками и
струнами с груз.lми массой (1,02+0,10) кг и
(10,2+1,0) кг дJIя натяжеЕия ленты усилием
(10+1) Н и (t00+10) Н соответственно

п.9.4 Определение
отклонения
действительной
длины интерва!,Iов

шка,r от нанесенной
Еа шкале
при температ}ре
от+l5оСдо+25оСи
натяжении
измерительной ленты
рабочим усилием

Примечание - .Щогryскается использовать при поверке другие угвержденные и
аттестованные эталоны единиц величин, поверенные средства измерений )лвержДеННОГО ТИПа,

удовJIетворяющие метрологическимтребованиям, укiц}анны м в настоящей таблице.

Hue mабл ы 5.1

6 Требования ýсловня) по обеспечепию безопасности проведения поверки

6.1 Приспособление для крепления рулеток на столе компаратора доtтжно наде)юIо

удерживать ленту рулsтки при силе натяжениJI 98 Н (10 кг). Грузы должны бьпь размещены вне

рабочей зоны и ограждены. При натяжении ленты поверитель должен нilходиться у начала

рулетки.
б.2 Рулетки промывilют сапфеткой, смоченной в бензине, в вьпяжном шкафу или

в помещении с вентиJU{цией.
6.3 В помещении, где промывают рулетки, запрещается к}рить, поJIьзоваться отч)ытым

огнем, применять электронагревате.lтьные приборы, пьшесосы, полотеры.
6.4 В помещении, где промывilют рулетки, бензин следует хрitнитъ в мепUIJIической

посуде, плотно закрьrгой мета,ътической крьтшкой.

7 Внешний осмотр средства измереншй

7.1 При внешнем осмотре должно бьrгь установлено соответствие рулетки следующим
требованиям:

- внешний вид, маркировкц комплектность, состояние покрытйll ленты, корпуса и

других элементов поверяемьD( средств измерений (СИ) должно соответствовать нормативно_

техническим доку {еЕтам (НТ.Щ) на них;
- поверхность ленты должна быть .мстой, без ржавчины, глубоких царапин, влияюIцих

на точность СИ и затрулняющих их поверку;
- крtIя ленты должны бьrгь гладкими, без ocTpbrx кромок и заусенцев, лента не должна

иметь вмJIтин и перегибов.
7.2 Рулетка, не соответствующм перечисленным требованиям, к дальнейшей поверке

не допускается.

8 Подготовка к поверке и опробование средства измерепий

8.1 Рулетка перед проведением поверки должна быть промыта бензином и протерта

мягкой са,rфеТкой. ЛентУ с лаковыМ и эмаJIевым покрытием не промывают бензином, а

протирirют сухой салфеткой.
8.2 Рулетку с плоской лентой, установленн).ю на столе компаратора, вьцерживают

под нагрузкой в течение 15 мин до начала поверки.
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ЗначениеНаименование характеристики

( 10+ 1)
(l0(Е10)

без натяжения

Рабочее усилие натяжения ленты при измерениях, Н:
- дJIя рулеток номинальной длиной 1; 2; 3; 5, м
- для рулеток номинальной дrиной 10; 20; 30; 50, м
- для рулеток с желобчатой лентой

Рулетка должна находиться на горизонтмьной плоскости под натяжением грузом.
Значения рабочих усилий натяжеттия ленты приведены в таблице 8.1. .ЩействительЕое значение
массы груза определяют взвешиваЕием на весах.

Таблица 8.1 -Рабочее силие натяжение ленты и изlи иях

8.3 При опробовании проверяют взаимодействие частей рулеток при вытягивании и
свертывании, которые должны осуществляться легко, плilвно, без заедания.

8.4 Петли должны бьпь свободно и прочно закреплены на концах ленты.
8.5 При выполнении операций по поверке контолируют соответствие условий

проведения поверки требованиям, приведенным в разделе 3 настоящей методики поверки.

9 Определение метрологическrtх характеристпк средства измерений

9.1 Определенпе толщины п ширины ленты

9.1.1 Толшlину ленты рулетки измеряют микрометром, для желобчатой рулетки
применяют микрометр МТ. Толщина ленты рулетки должна быь от 0,12 до 0,30 мм.

9.1.2 Ширину ленты определяют штангенциркулем. Ширина ленты рулетки должна
быть, мм:

- для рулетки номинальной длиной l; 2; 3; 5, м от б до 25;

- для рулеток номинальноЙ ллиноЙ l0; 20; 30; 50; 100, м от 7 до 25.

9.1.3 Ширину и толщину ленты опредеJlяют не менее, чем в трех точках измерительноЙ
леttты рулетки, р{вномерно расположенньгх по всей дrине.

9.2 Проверка шкаJIы, опредеJIение ширины штрихов

9.2.1 Каждый сантиметровый и метровьй интервalлы должны иметь цифровые
обозначения полного количества интервiIлов от начала отсчета; цифры, обозначающие
метровые интервалы, должны бьrгь дополнены буквой <м> (метр). Щифровые обозначепия
сантиметровьrх интервалов, кратньж десяти, и MeTpoBbIx интервirлов долrшы бьгь вьцелены

увеличением размера шрифта или цветовым фоном. Возле обозначений c:штиметровьD(
интерв{rлов, KpaTHbD( l0, наносят цифры, обозначarюIщ.lе число полных метов ОТ НаЧаЛа ШКilЛЫ.

Штрихи и цифры должlты быть ровными, отчетливыми и перпеЕдикуJIярными к рабочей кромке
ленты. Фон шкалы рулетки должен быть светлым, а штрихи и очифровка темными и
контастньж цветов. Качество нанесения штрихов проверяют при помощи Jtупы: штрихи
должны быть без panpbвoB, ровными и четкими.

9,2.2 Шприну штрихов измерительной ленты измеряют при помощи лупы. Ширину
штихов проверяют выборочно в трех-пяти Mecтrrx, расположенных pzlвHoмepнo по длине
ленты. Большее число измерений соответствует рулеткчlм длиной более l0 м.

9.2.3 Ширина штрихов рулеток должна быть (0,2ct 0,05); (0,3Ь 0,05); (0,4}t 0,05) мм.

9.3 Проверка отклонения от перпендикулярности штрихов шкалы к рабочей
кромке ленты

9.3.1 Рулетку устzlнавливa!ют на столе микроскопа так, чтобы изображение кромки
ленты совпадало с горизонтальной ш,гриховой линией сетки микроскопа и изображения
ш]рихов и цифр было резким. Затем вертикальн},ю штихов}то линию сетки микроскопа
совмещают со штшхом рулетки или измеритеJIьной ленты и определяют отклонение
от перпепдикуJIярности по угловой шкаJIе микроскопа. отклонение определяют выборо,пrо,

не менее чем на трех штихах, равномерно расположенньD( по длине ленты.
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9.3.2 отклонение от
не должно превышать 30'.

перпендикуJrярности штихов относительно рабочей кромки

9.4 Определение отклоненшя действительной длины интервалов шкал
от нанесенной на шкале при темпераryре от + 15 ОС до +25 ОС и натяжепии измерительной
ленты рабочпм усилием

9.4.1 Проволят измерение общей длины шкалы рулетки и длины отдельньн
миллиметровьIх, сalнтиметовых, дециметровьIх и MeTpoBbD( интервirлов шк:цы рулетки. .Щ;плну

отдельньD( миллиметровьD(, c:штиметровых, дециметовьIх и метровых интервалов шкчrлы

рулетки измеряют выборочно для 3 иrш 5 интервarлов каждого вида равномерно
по длине ленты. Большее число измерений соответствует рулетк:lм длиной свыше 10 м.

9.4.2 Отклонение дlины интервалов рулетки опреде-тrяют сличением с образцовой
измерительной лентой 3-го разряда. Сличение проводят на столе компаратора. Нача.rьньй
конец СИ закрепляют на столе компаратора. Свободный конец СИ натягив:lют рабочим
усилием, },каiанным в таблице 8.1 (при необходимости), грузами посредством тосов,
перекин)тьж через блоки.

9.4.3 Общую дtину и интервчUIы поверяемой рулетки срllвнивilют с соответств),ющими
делениями образцовой ленты при помощи лупы. Погрешность отсчета при этом не должна
превышать 0,1 мм, При обработке результатов измерений r{итывilют поправки на обrшуо длину
и интервалы образцовой измерительной ленты 3-го разряда взятые из свидетельства О пОвеРКе

образчовой ленты. .Щопускается общую длину шкalлы определять частями. Алгебраическая
c},N{Ma длин всех частей шк:шы рулетки будет являгься длиной рулетки. Не допускается делить

рулетку более чем на 5 частей.

10 Подтверэrцепие соответствия средства измерений метрологическим
требованиям

Рулетку считают соответствующим метрологическим требованиям, если:
- рулетка соответствует требованиям, приведенньrм в п.п.7, 8,9.1,9.2,9.3;
_ откJIонения действительной лпины интервалов шк:lл от нанесенноЙ на ШКzrЛе

при температlре от +15 'g об +25 ОС и натяжении измерительной ленты рабочим усилием
не превышilют допускаемьD( значений, приведенньD( в таблице l .1 .

11 Оформлешпе результатов поверки

l1.1 Сведения о результатах поверки передаются в Федеральный информационный

фонд по обеспечению единства измерений.
1 l .2 Нанесение знака поверки на рулетку не предусмотрено и не требуется.
1 1.3 В случае положительных результатов поверки - по зiUIвлению владельца РУЛеТКИ

или лица, предстalвившего ее на поверку, вьцается свидетельство о поверке установленного
образча.

l1.4 В слуrае отрицательных результатов поверки - по заявлеЕию владельца рулетки
или лица, представившего ее на поверку, вьцается извещение о непригодности к применению

установленного образца с }казанием причин непригодности.

Начальник отдела поверки и калибровки средств измерений
геометрических величин ФБУ кОмский I_{CM> П.А. Мокеев

.Щ.А. Воробьев
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