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1 Общпе поло:кеппя

1.1 Насгояцм методлtа поверки распрqграЕяеIся на Iryпъц выпускаемые
Guilin Меаsчгiпg & Cutting Tool Со. Ltd. и устапавJIивает мето.щry Ех первк.шой и периощческой
поверк.

1.2 Настощая методпка поверки примеЕяется дш поверкЕ щупов, цспоJIьзуемьD(
в качестве рабочп< средств измерений в соответствии с юсударствспной поверочrой схемой
для средств пзмервпй дшпы в д{апазоне от 1 , l0-9 до 100 м и дJIип воJIн

в диапазоне от 0,2 до 50 шоr, утверrкденной приказом Росстшrдара от 29 декабря 2018 г.
.I,{ъ 2840 (лшее - ГПС).

В рзультате поверки должIlы быгь подгверждеЕы следуюIщiе мец)ологические
характеристш(и, цриведенные в табrпrце 1.

Таблица l

1.З ПрИ опр€делении метрлогнIIесюD( харакr€рис.гик пц/па в рамках ПРВО,Щ,lОй

поверки обеспе.швается передача едцarIЕI дIины в соответствии с ГПС, полгвер)r(дающая

прослеrmваемОсть к госудЕ)сТвеЕному цервичному этаJIоку едпrщI дппrы - мегр ГЭТ 2-202|.
1.4 ПрИ оцр€деJIенпи метрлогп.rесrcrх харакIеристик поверяемого средства измерlптй

прЕмеЕяется метод сJIЕ[Iенпя.
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Наимепование опершщи поверки

обязательноgгь выпоJIнения
операции поверки при

Номер раздела (пrпсга)
методlки поверIФr,

в cooTBeTcTBIlи
с которым выпоJIЕяется

операIця поверки

первпшrой
поверке

периодческой
поверке

Впешний осмотр средствir измерений Да Да 7
Подготовка к поверке и опробовшrие
средства измерепий

''Ща
Да 8

Опрделенпе метрологЕческж
хараIсгерпспп( срдства измернrй и
полгвер)lцеппе соответствия
срдстм измерпий
метрологп.IесюIм требовавияr.r

9

Опрделение шероховатостп рабо.мх
поверхяосгей

Да Нег 9.1

Определепие отклонеЕЕя тоJщlны
от номина.lьпой

.Ща Да 9.2

Определение желобчатости .Ща Нег 9.з

2 Перечевь опердцlrй поверкп

При прведении поверки выпоJIняют операции, приведенные в таблrтце 2.

Таблпца 2

3 Требовеппя к условпrм проведеЕпI поверкп

При првепенип пов€ркЕ доJDкIIы собшодаться следующrе условия:
- т€мпература окружающего воздж4 ОС от + 15 до + Ъ;
- относитеIьЕая влакЕость оцружilющею воздух4 Vo, пе более 80.

4 Требовrппя к спецдulпстlм, осуществJlяющпм повер!ý/

к проведекшо поверкп доIryскаются лшIа проше,r{rпrе обучеюtе в качестве
поверrrтелей, изуIшвцше нrютолщ/ю мФодrку поверкп и 9кспJý/ат Iяон}rуо докр(еЕтащоо
flа ццды и средства lo( поверкЕ.

5 Метро;rогrчоскпе п теIЕпческпе цrебоваппя к средствrм поверкr

Прп проведении поверки примеЕяют основЕые r вспомогатеJIьные средства поверки,
прЕведенкые в таблrце 3.

Таблица 3

_,)

Операшя поверкп,
трбующая

rц)именение средств
поверкu

Мегрлогические и техяr.lеские требоваttия
к средствам поверки, необходшrые

дtя проведеЕIrя поверIсr

Перчень
рекомепд/емьD(
ср€дств поверки

п.8 Подготовка
к поверке и
опробовапке средства
измервrй

Срдсгва измерений таrrrературы возджа
в дrапазоЕе пзмереЕий от + l5 до + 25 ОС

с преде.пaцдr доrrускаемой абсо:потной
погр€rrrЕости не более + 0,6 ОС

Прибор
комбинированньй
Testo 622
(рег. Nэ 53505-13)

Срлсгва пзмерний относкте.тьной влахсrости
воздD<а в дlaшчrзоне измерний до 80 О%

с предепами доrryскаемой абсоrпотной
погрешноспr не болеэ х З Vо



Метрологические и технические требования
к средствilм поверки, необходимые

для проведения поверки

Операция поверки,
требующм

применение средств
поверки

Образцы шероховатости поверхности
с парtlI\rетОм шеРОХОватости Rс
по ГоСТ 2789-73 не более 0,6З мкм

Профилометр с диапzL:}оЕом измерений
параметра шероховатости Лс по ГОСТ 2789-73
от 0,02 до 10,00 мкм и пределами допускаемой
относительной погрешности не более * 15 Ой

п.9.1 Определение
шероховатости

рабочих поверхностей

Оптиметр
на вертикalльном
штативе Икв
(рег. Ns 140-49)

Средства измерений длины в диапазоне
от -100 до +100 мкм с пределд.rи допускаемой
абсолютной погрешности не более
+ 0,3 MIc\,{

Рабочий эталон 4-го разряда по ГПС - меры дrины
концевые плоскопараrrлел ьные
с доверЕтФIьными границами абсолютной
погрешности при доверительной вероятности
Б = (0,2+2,L) мкм, где L - длина, м

п.9.2 Определение
отк]Iонения толщины
от номинальной

Средства измерений длины в диiшазоне
от -100 до +l00 мкм с пределz t{и допускаемой
абсолютной погрешности не более
+ 0,3 мкм
Рабочий этмон 4-го разряда по ГПС - меры длины
концевые шlоскопарirллельные
с доверительными границами абсолютной
погрешности при доверительной вероятности
Б: 0,2+z.L NlKl\{ где L - дли i\l

п.9.З Определение
желобчатости

примечание -.щоrryскается использовать при поверке др}тие }твержденные и

аттестованные этtlлоны единиц величин, поверенные средства измерений }твержденЕого типа,

цие мовлетво анным в настоящеи таолице.огическим

Меры длины
концевые
плоскопармлельные
(рег. Nч 17726-98)

ваниям,

енuе tпабл ы3

Образцы
шероховатости
поверхIlости
(сравнения) l833

. ль 25019_0з
Профилометр цеховой
с цифровьlм отсчетом
и инд/ктивным
преобразователем 296

г. Nч 5492-83)

Оптиметр
на вертикаJlьном
штативе Икв

г. Nч l40-49)

6 Требования ýсловrrя) по обеспечению безопасности проведенпя поверки

6.1 При подготовке к проведению поверки соблюдают требования пожарной

безопасности при работе с легковоспламеняюцимися жидкостями, используемые для промывки.

6.2 При проведеяии поверки соблюдают требования безопасности по гоСт 12.2.003-9l

и ГоСТ 12.1.004-91.

7 Впешний осмотр средства пзмереппй

7.1 ПрИ внешнеМ осмотре устанавливают соответствие щупа (набора щупов)

след).ющим требованиям :

- на нерабочих поверхностях щупц поставJUIемого отдельно, должно быть нанесено:

товарный знак предприятиJI-изготовитеJIя! зiводской яомер; зн:к уtверждения типа; толщина

щупа;
- на наружяой поверхпости обоймы набора щдов должно бьгь нанесено: товарный

знак предприIIтия-изготовитеJIя, номер набора, заводскоЙ номер; знак угверждения типа,

на щупzrх долlю{а бьпь указана толщина цц/па;

_l

Перечень

рекомендуемьн
средств поверки

МерыдIины
концевые
плоскопарatллельные
(рег. Nэ l772б-98)



- на кромке за<одIого рад{уса не доtryскчлются раковипы (вмятины);
- щупы в наборе дол)I(пы располагаться в порядке возрастания юлщrЕы,

за искJIючением ЕапfuJIьшего по тоJпIщ{е, которБй доJDкен располагаться первым
дIя цр€дохраненЕя тонкЕх Iшастиfl от мехапическrх воздействий;

- комплектность пцдов, поставJIяемых в Hafope, доJDкна соответствовать прпведенЕой
в паспорте.

'7.2 Ц\w (набор щупов), Ее соответствующий пер€Iшслешшм трбоваrrияr.r,
к дапьнейшей поверке пс допускается.

8 Подготовкr к повсрке п опробовrЕпе средсгва измереппй

8.1 IIIуп (набор пryпов) промьвают бензпном иrrи иной хпд(остью дIя проItGвки,
пртирают чистой са;lt}еткоf, и выдерживают Ее меЕее 1 ч в помещепии, где прводя поверку.

8.2 Перед проведенпем поверкЕ коЕтрJшруют соответствие условпй пов€рки
трбовашл,l, приведенным в п.3 настощей методlки поверки.

8.3 Перед прведеЕием поверкя щуп (набор щlrпов) и средства поверки доJDIо{ы быъ
прrведеЕы в рабочее состояяие в соответствии с эксплуатацпонЕой документащей.

8.4 При опробовадш дlя набора щупов прверffот возможЕосIъ свободrой за}iеЕы
лобою пцша и регуJшровашrя IшавЕости вращеЕtrя ею на осп.

9 Опрле.леппе мец)оJIогr.IескпI Irрrктерf,стrк средствr пзмерсяrй п
полfверждеЕЕс сlютветствrr ср€дgгв8 пзмерецпй мецrологrческпм цrебовенпям

9.1 Опреднrеrпе rпероrов8тостЕ рабочrх поверхпостеf,

9.1.1 Шероховатость рабошrх поверюIостей щупа опреде.,uют при помощl
профиломегра илп сравЕением с образцамп шероховатости.

9.1.2 Измерешrя шерховатости рабоrш( поверхЕост€й прводяr ти раза в разЕьD(
местах рабочей поверхвосги с одЕой сюрЕы и с шrуюй, ааправление JIиниц ЕзмереЕия
параметра шероховатостп - вдоrь дшrшого рбра щупа

9.1.3 ОпрлеrrеЕrе шерховатостп рабочо< поверхдостей проводят дIя какдого щ/па
из набора.

9.1.4 За действrпельное значение шероховlлтости рабочD( поверхнФтей щупа
привимают ЕапбоJIьшее сре,щеарпфметrческое зпачеЕие, поJIученЕое прп измерения< каrкдоЙ
сторвыщ]rпа-

9.1.5 Парамегр шероховатостЕ рабошх поверхяостей Iщrпа Rа по ГОСТ 2789-7З
доlжен бьггь пе более 0,63 шп,r,

9.2 Опреде.пеппG откJIопсЕЕr п)лщпЕш от помшальпой
9.2.1 Опспонеше юJшцlЕы щупа от вол,шна.lьной оцредеJIяют пря помощ оптиметра

Еа ВеrППКаJIьЕом штативе ИКВ (дшее - оппп.rетр) п мер длипы кощевьD( IIл(юкопараJшеJIьньD(
(далее - кошIевые меры) методом ср:lвЕения.

9.2.2 Огклопеlпе тоJщдЕы щJда опредеJIяют в трех точка(, равЕомерцо
распределеЕню( по рабочей дIпЕе пц/па.

9.2.З Для пзмерrшй откJIопеЕия тоJщrы щ)да испоJIьзуют пару концевьD( мер,
развость номинаJIьньD( дJIиЕ которьD(, равЕа номинаJьной тоJIщЕе щпа

9.2.4 Оrrгшегр устапавJшвают в Еулевое положеЕие по коЕцевой мере максимаJIьпого
размера пз выбраняой пары.

9.2.5 Убирают коЕцевую меру максимаJIьноrc размера а вместо нее помещают
коЕцевую меру минпмаJьЕого размера с устаповленЕым на нее щ/пом.

9.2.6 Проводrг отсчет показаняй оптшrrегрц после чего перевораIшвают щ/п Id

прводff отсчет показашй оrrппrетра в соответствующей противополо)юlой токе.
9.2.7 Огмонеше тоJпIцrЕы щупа от номиншьной в коктроJIируемой юке припимают

равным наимеЕьшему Ез ,щух показаний оптrмЕтра.
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9.2.8 .Щопускается определепие откJIонепия юJIщины Iщдов с испоJьзомвием
отдеJIьяьD( кошIевьD( мер, в сJIyIае есJIи номинаJьное значенце лпины концевой меры равно
номинаJБному зЕачению толщIы щ)д4 в этом сJýлIае необхощrrо испоJIьзовать Iшоский стол.

9.2.9 ОпределенЕе откJIоIIения юJщlы от номиЕаJьЕой проводrг дIя Iсаждого щ/па
пз набора.

9.2.10 За действвтеrьвое зЕачение откJIонекпя от номин{lJIьной то,lщrны щупа
принимают сре,щеарифмегическое значеЕие, пол}ценное при пзмеренtrях.

9.2.11 Значение откпояенrrя толщЕы щупа от ноI\,шЕаJIьной не доJDкно превышать
значепия, прЕведеЕЕою в табJпще l пастощей мgrодлюr поверки.

9.3 Опредепепхс жеJtобчrтостп

9.З.1 Желобчатостъ щ/па оцредеJuIют как мо.ryль разностп показанd оптпдетра
прu измереЕЕи щша с двух сторп в одrой Е mй же m.ке (согласно п.9.2 настощей мЕтодлюr
поверrоr).

9.3.2 ОпределеЕпе желобчатости проводm дш каrI<дого щпа пз набор.
9.3.3 За действuтеrьпое значенsе желобчатости щ)да принимают наибоJБшее

значеЕие мо,ryJIя разностЕ показавий оrгпшегра из проведеппьD( кrмерений в тIЕх TolIKaJ(.

9.3.4 Значешя желобчатости щупа Ее доJDкно превышать значеЕЕя, прЕведеЕною
в таб:шце 1 наgтоящеЙ методп@ поверки.

10 Оформ.лепперезультrтовповеркх

10.1 Сведеппя о резуJьтатах пов€рIси пер€даются в Федера.lьньй внформяцпgвЕьпй
фонд по обеспечеЕпю едпIства измерпий.

10.2 Навесение зцака поверки на щ5rп (набор щупов) не пр.ryсмотрно.
10.3 В сrrучае положит€JьIIьD( резуJrьтаmв первr.Iной поверки - в паспорт на щ/п

(набор щrпов) вносят заIIЕсь о проведенной поверке.
10.4 В сrrучае положитеJьньD( резуJIьтаmв перио.щческоfi поверкп - по заявлевию

владеJьца ryпа (набора чупов) и;ш Jща, пр€дставпвшею его на поверку, выдается
свидетеJIьство о поверке установлеЕного образца

10.5 В с.тrучае отпцатеJIьнь,D( резуJьтатов поверки - по заявленпю владеJьца щупа
(нбор щrпов) IuIи JIица представившею его на поверrry, выдается извещенЕе о Еецригодвости
к прIrмевеЕпю уста8овлешого образца с указапием прr.IиЕ нецриго.щоии.

Нача.lьпик отде.тlа поверки и кllJшбровrо срлств измереЕЕй
г€ометрпческID( велr.шв ФБУ кОмский ЩСМ> П.А. Мокеев

Е.А. Карамфилов
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Инженер по метрологиЕ ФБУ кОмский ЩСМ>


