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1 общше поJIоrкепшя
1.1 Настоящая мето.щlка применяется дJIя поверки скоб с отсчетньпvt устройством

INSIZE (далее - скоб(-ы)) используемъ,D( в качестве рабоIшх средств измеренш1, и уст,lн.лвли-
вает мето,щку их перви.лrой и перио.щIческой поверrcr.

1.2 В рзуlьтате поверки доJDкны быь подгверцдены следующrе метрологи.Iеские те-
бовап,rя, приведешше в таб,шпtах A.l - А.4 приложеrп,rя А настоящей методики.

1.3 При оцределепии метрологи.Iескю( характ€риgгш( в рarмкaж прводпrrой поверки
обеспеч,пвgгся прослеживаемость ед{ниц веJIичин повФяемою средФм измерений в соответ-
ствш.r с Государтвеrпrой поверо.пrой схемой дIя средсгв измерешпi дшны в диtшазоне от 1.10-9

до 100 мм и дm{н воJIн в диапазоне от 0,2 до 50 Mlor, угвержденной приказом Федерапьного
1гептства по TexHи.IecKoMy регулированию Е метрологии от 29 декабря 2018 г. Ns 2840 к сле-
д}aющим государственным первичным этtlлон{lм:

ГЭТ2-2021 - ГПЭ емпицы дlшяы - метра.
1.4 В мЕтомке поверки реalJшзовllн следующий метод передаIш единиц: метод прямьD(

измерений.

2 Перечепь операцпй поверкп средств пзмеренпй
2.1 При проведении поверки средств измерений (дшее - поверка) должны выпоJIнять-

ся операции, жаздшые в табJшце l.
Таблица 1 -

2.2последовательность проведеЕия операuий поверки обязательна.
2.3 При пол)лrепии отицатеJьного результата rпобой из операчий по таблице 1 по-

верку прекращaлют, средство измерений призн:lют непригод{ым к применению и переходгг к
оформлению рзультатов поверки в соответствии с р. 10 настоящей мgтодики.

2

обязательность вьшоJIне-
ния опершlий поверки при

Наименование операции
первичной

поверке
периодической

поверке

Номер раздела
(rrуlкга) методlки
поверки, в соответ_

ствпи с которым вы-
поJIЕяется операциJI

поверки
Внешний осмотр средства измерений Да Да р.7
KoHTporb условий поверки (при по,що-
товке к поверке и опробовании средства
измерений)

Да .Ща

Да Да п. 8.2

р.9

Определение измерительного усиJIия и
его колебания

.Ща Нет п. 9.1

.Ща Ща п. 9.2

определепие отклонения от параллель-
ности измерительнъо< поверхяостей

Да п. 9.3

Определеrше размаха показаний Да Да п.9.4
Опрделение абсоrпотной погрешности Да Да п. 9.5

п. 8.1

Опробование
Определепие метрологических харaж-
теристик и подтверждение соответ-
ствия средства измерений метологи-
ческим требованиям

Опрделение откJIонения от плоскост-
ности измерительньп< поверхностей

Да

измерений



мп-0l5_2022

3 Требоваппя к усJIовпям проведенпя поверкх
При проведении поверки долкны собrподаться следуюIще условия измерепий:
- температура окруждощей среды, ОС

- скобы модлфикаций 3334,3335 с,щltшазоном измерешtri не более 50 мм
от + l5 до +25;

- скобы модлфикаций 3334,3335 с дtiшазоном измерrпп:i более 50 мм
от+l7до+23;

- скобы и модлфикаций 2184,2186 m + 15 до + 25.
- относптеJьная влФкность, gе более, Yо 80.

4 Требовапия к спецпаJrистам, осуществляющпм поверку
К проведению поверки допуск:lются лица изучившие экспJryатационн},ю документа-

цию на поверяемое средство измерений. средсткl поверки, и аттестовalпные в качестве пове-
рителя средств измерений в уст:lновленном порядке..щля проведения поверки достаточно од-
ного поверитеJUI.

5 Метрологическпе п техппческие цlебованиям к средgтвам поверкп
при проведении поверки должны применяться эталоны и вспомогательные средства

поверки, приведенные в таблице 2.
Таблица 2 - п

Операции поверки, требу-
ющие применение средств

поверки

Метрологические и техпические,гребо-
вания к средствам поверки, необход,r-

мые дJц проведения поверки

Перечень ркомен-
дуемьD( средств по-

верки
7

Средстм измерний температуры
окружающей среды в диапазоне изме-
рений от 15 до 25 ОС с абсолютной по-
грешностью не более 1 "С;
Средства измерений относительной
влФкности воздуха в диапазоне от 0 до
80%спо остью не более 2 yо

Измеритель ыIiDKHo-
сти и температуры
ИВТМ_7М-.Щ, фег.JФ
71394- 18)

Средства измерений для статического
измерения массы (весы пeitвToмaтll.le-
ского действия с диапазоном измерений
от 0,5 до l кг, КТ Средпий (III) по ГоСТ
р 53228-2008

Весы элекгроЕные
LN1202RCE,
(Рег. Nч 44933-10)

п. 9.1 Опрлеление измери-
теJьного ycItJImI и его коле-
бания

Стойка ма.погабаритнarя для измери-
теJIьнъ,D( головок с ценой деления 0,001-
0,01 мм типа ClI-28-125x125 по ГоСТ
10197-70 с крнштейном
(Приложение Б)

Стойка типа С-II-28-
125xl25 по ГоСТ
l0l97-70
Кронштейlr в соот-
ветствии с Приложе-
нием Б

п. 9.2 Определение откJIо-
нения от плоскостности из-
мерительньц поверхностей

Г[пастина плоская стекляннм ПИ 60,
откJIонеЕие от плоскостности рабочей
поверхности не должно превышать
0,09 мкм

fIластины плоские
стекJIrшные 2-tо
к.пассц тип ПИ60,
(Рег. Nч 197-70)

J

1

п. 8.1 Коrцоль условий по-
верки (при подготовке к по-
верке и опробовzlнии сред-
ства измерений);
п. 8.2 Опробование
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ие таблицы 2

6 Требовавlля ýсловпя) по обеспеченпю безопасностп проведения поверкп
При выполнении поверки, меры безопасности должны соответствовать требовапиям

по техпике безопасности согласно экспJryатационной док1,1,rентации на поверяемое срсдство
измерений, средства поверки, правилам по техЕике безопаспости, которые действ}тот на месте
проведения поверки.

4

l ,,
3

Пластины плоскопараJIлельнь]е стек-
лянные ПМ 15, пМ-40, ПМ-б5, пМ_90
откJIонение от взммной параJIлеJIьно-
сти измерительньD( плоскостей пластин
не долlкно превышать 0,6 мкм для ПМ-
15; 0,8 мкм д;rя ПМ-40 и ПМ-65;

0 мкм для ПМ-90

fIластины плоскопа-
раJIлеJIьные стекJIян-
ные типа ПМ-15;
IIМ40; ПМ-65;
IIМ-90 фег. N9 589-
74)

п. 9.3 ОпрлелеЕие откJIо-
нениJt от параллельности
измерительньIх поверхно-
стей

Рабочие этаJIоны 4-го разряла в соот-
ветствии с Государственной поверотrой
схемой для средств измерений длшш в
диaш:lзопе от 1 

, 
1 0-9 до l00 м и дrrин волн

в ди.шазоне от 0,2 до 50 мкм, лвер-
жденной приказом Федеральпого
агентства по TexHиtIecKoMy реryлирова-
нию и метрологии от <29> декабря 2018
г. Nq 2840 - меры длины концевые пло-
скопараллельные в диаrrазоне от 0,5
до 300 мм

9.4 Определение размаха
показания

Рабо,ше эталоны 4-го разряла в соот-
ветствии с Государствевной поверо.+rой
схемой для средств измерний длшш в
диaшазоне от 1 

, l0'9 до 100 м и д.lшн волп
в д-lапазоЕе от 0,2 до 50 мкм, 1твер-
жденной прик&юм Федерального
iгентстм по техническому реryлирова-
нию и метрологии от к29> декабря 2018
г. Ns 2840 - меры дпины концевые пло-
скопар:IJIлеJIьные в д-rапазоне от 0,5
до 300 мм

Меры лтпrны копце-
вые плоскопарал-
лельные Туламаш
Nslи]ф9,
(Рег. Nч 5l838_12)

9.5 Определение абсолот-
ной погрешности измерений

Рабочие этilлоны 4-го разряда в соот-
ветствии с Государственной поверотrой
схемой для средств измерений длиIlы в
диапазоне от l ,10'9 до l00 м и д-lшн волн
в диапазоне от 0,2 до 50 мкм, угвер-
жденной приказом Федерального
Iгентства по техническому реryлирва-
нию и метрологии от <29> лекабря 20l8
г. Ns 2840 - меры дJIины коЕцевые пло-
скопарzIJIлеJIьные в диапазоне от 0,5
до 300 мм

пускаепся l1спользоваlпь прu поверке dруzuе упверэlсdенньле u аmmеспован-Прuмечанuе - ,Що

cpedc uзмере уtпверэtсdен
анuя|l,

эbleн па|lо blн eduH mва uuн нuц oZo uпа u уdо-
еB;l ,uuе е ecKlLuоZuч бов ы.uн в mабл

l
Меры длины конце-
вые Iшоскопарал-
лельные Туламаш
NslиNs9,
@ег. JФ 51838-12)

Меры длипы конце-
вые плоскопарм-
лельные Туламапl

],,lЪlиNs9,
(Рег. JФ 51838-12)

ве,цuчuн, поверенные,



7 Впешппй осмоц) средства измереппй
При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие средства измерений

следующим требованиям:
- соответствие внешнего вида средства измерений описанию и пзображению, при-

веденному в описании типа;
- наlJIитше маркировки и комплектности в соответствии с трбованиями, указапными в

эксплуатационной документации, в том числе наличие cMeHHbIx отсчетньD( устройств у скоб
моrшфшкачий 2l84, 2186;

- на наружных поверхностях скобы не должно быть следов коррозии и механиче-
ских повреждений, влияющих па их эксплуатационные свойства;

- скоба должна иметь теплоизоляционную нirкладку;
- стекJIо отсчетного устройства должно быть чистьrм, прозрачным, не должно

иметь дефекгов, препятствующих отсчету показаний.

9 Определенпе метрологическпх характерпстик и подтверzrцение соответствпя
средства измеренпй метрологическим требованпям

9.1 Определепце пзмерптеJIьного усплия п его колебаппя
9.1.1 Измерительное усилие скобы опредеrrяют с помощью весов при покаиния( в

начме и конце шкалы отсчетного устойства скобы.
9.1.2 Измерительное усилие опредеJIяют при показarнил( в начале и конце пIкtlJIы от-

счетного устойства скобы. При помощи весов опредеJuIют ус!rлие при коЕтакте измеритель-
ноЙ поверхности подвижной пятки с упором на площадке весов. При этом скобу закрепJlяют в
стойке при помощи крнштейна (чертеж кронштейна представлен на рисунке Б.1 рекоменду-
емого приложения Б настоящей мsтодики поверки). Поrryченное значение массы в грaлммах,

5
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8 Подготовка к поверке и опробовднпе средства пзмеренпй
8.1 Контроль условий поверки (при подготовке к поверке и опробомнии средства из-

мерений).
Перед прведением измерений средство измереЕий и эталоны должны бьпь подготов-

лены к работе в соответствии с эксLпуатациопяой докуr.rентацией на них и вьцержllны на ме-
сте поверки ве менее 4 часов rцlи постоянной темпераryре, в условиях. приведённьо< в п. 3
настоящей метод{ки.

8.2 Опрбование
При опробовании проверить:
- ImalвHoe перемещение подиlIсrой пяткй и мехаЕизма отсчетного устройства при

любом положении скобы;
- подви)loаlя пятка скобы модлфикаций 33З4, ЗЗЗ5 Ее должна поворачиваться при пе-

ремещеЕии;
- реryлируемьЙ упор должен надежпо фиксиромться, обеспе.п.rвая положение осей

пяток в д,l:lI!rетра.lьной плоскости объёма во всем .щl:шазоне измерений скобы;
- стопорньй впнт должен фиксировать переставrт},Iо пятку в .rпобом положении;
- механизм отвода по.щижной пягки (аррепар), при его налlлчии, должен действовать

безотказпо;
- при медленном ,щижении перставной пятки стеJIка отсчетного устойства скобы

модификаций ЗЗЗ4,3З35 должна перемещаться плавно. При измепении Еrшрarвления ее дви-
женЕя стелка должна свободно возвращаться в исходlое положение. При отводе подвихсrой
пятюr стелка доJDкна вьD(одлть за предеJIы шкtlлы влево;

- указатеJIи пределов допуска (при нашr.ми) должны устtlнавJIиваться в rпобом месте
шк:lлы, Ее доJIrкны смещаться с устaмовJIенного положеЕItя и касаться стрелки при работе.

8.2.1 Резулътаты проверки считают положительными, если вьшолItяются все вышепе-
реIшсленные Iребовдrия.
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деленпое на 100 (коэффициеЕта пересчета показаниЙ весов в значения измеритеJIьIiого усиJIия
в Ньютонах), рaвЕо измеритеJьному усиJIию скобы в Ньютонах.

9.1.3 Колебание измеритеJIьного усиJIия опредеJIяется как разность значений измери-
тельпого усилия на дв}х разJпIqrьD( rracтKarx шкiллы отсчетного устройстм.

9.1.4 Результаты проверки счит:lют положитеJIьIIыми, есJIи измеритеJIьное усилие
скоб и его колебание соответств},ют значеншIм, приведенЕым в таблшIе А.5 приложения А.

9.2 Опреде,ленпе отIслонепця от плоскостЕосгп пзмерптеJtьных поверхпостей
9.2.1 Отклонение от плоскостности измерЕтельЕьD( поверхпостей скоб определяют

интерферекщrонЕым методом при помощи плоской стекляной rшаспrны.
9.2.2 Стеклянrтуо пластину н:lкJlадывalют на проверяеtчfуIо поверхность. При этом, р-

ryлиромнием н:Dкима па пластиЕу добиваются т:кого контакт4 при которм наб.тпода;rось бы
ЕzммеЕьшее .шсло интерференциоЕIlьD( полос (колец).

9.2.3 Отклонеш,rе от Iшоскостности определяют по чисJry набrподаемьп< шrтерферн-
циоЕнъл( полос (колец), при этом одlа полоса соответствует откJIонению от пар:lллеJIьности
0,3 мю,r. Отсчет следует производить, отступив 0,5 мм от крiц измерительной поверхности.

9.2.4 На рисyrrках l - 3 прпведено увеJшченное пзображение картины rтптерференци-
oHHbD( полос (колец) при рaвJIиtIньD( формах отклонениЙ от плоскостности измерительной по_
верхяости скобы. Во всех приведепньD( сJI}цал( отсчет полос (колец) равен 2. На рисунке l
измерительЕая поверхность предст:lвJIяет собой сферу и интерфернциоЕные кольца б и с
ограЕиIIены окрркlостями (контакт в то.п<е с). Кольцо е так же, к:ж и полосы z и е на рисунке
2 ll z п эtс на рис},нке 3 во впимание не приним:lются. поскольку они рiюполоr(ены от крiц из_
мерительной поверхности на расстоянии менее 0,5 мм,

i
Рисlнок 1 - Картина интерференционньrх полос (колеч)

На рисунке 2 контакг стеклянной пластины с измерительной поверхностью скобы
также осуществJIяется в одной точке, одl:жо радиус кривизны измеритеJьпой поверхности в
сечеЕии Х-Х больше, чем в сечении Y-Y. Здесь кольцо б с.штается первой полосой, а полосы 6
и d принимаются за одrу полосу (кольцо), поскольку при большей измерительной поверхно-
сти скобы эти полосы соединиrп,Iсь бы.

На рисунке З контакт стекляЕной пластины с измеритеJIьной поверхностью скобы, ко-
торм предстtвляет собой цIuIиндричесч/ю поверхность, осуществJIяется по лиIlии а. Здесь

6

( )

rаrr.цс'',

Рисунок 2 - Картина пкгерфернционпьп< полос (колец)

t
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полосы огрalничеЕы прямыми JIинIIями и так же, кtlK полосы s и а в предьцущем слу-чае, K:DK-

д{u пара полос (б - d tl в - е) с.патается соответственно одной полосой.

I

Рисlток 3 - Картина интерференционньп< полос (колец)

9.2.5 Отклонение от плоскостности измерительньD( поверхностей скоб не должно пре-
вышать значепий, приведённьп< в таблицах А.1- А.4 приложения А.

9.3 Определение отклоЕения от параJIлельности пзмеритепьных поверхпостей
9.3.1 Отклонение от пар:Iплельности плоских измерительньD( поверхностей скоб с

верхпим пределом измерения до 100 мм опредеJuIют при закреплённом стопорпой винте при
помощи плоскопараJшельной стеклянной пластины или плоскопараллельной концевой меры

длины. ПластиIту или меру помещают между измерительными поверхностями шпок при пока-
зании скобы равном нулю и подсIштывllют Iмсло интерфернчионньrх полос, наблюдаемьп<
между поверхностями пластины и измеритеJIьпыми поверхпостями пяток. Пластину устiшав-
ливают между lulткrl}{и так, чтобы число полос бьr"ло нмменьшим. При подсчитывiмии откJIо-
неЕия расстояние межд/ дв}ъ{я одвоцветными полосаti{и привимilют рiвIrым 0,3 мкм (aHa.llo-

rrтшо рисунку 1).

9.3.2 М скоб с диапазоном измернrпi свьтше 100 мм откJIонение от параJIлельности
опредеJIяют при помощи концевьD< мер длипы. Отсчитьвание производят при 4 положени-п<
меры (см. рис1rrок 4), гле 1- 4 положения концевой меры, Ь - ширина зоны контzжта пятки и
концевой меры, равнаJI % диаметра пятки.

9.3.3 Отклонение от параплельности определяют, каж разность нмбольшего и
наименьшего отсчётов по шк:ше скобы, полученньD( при четьrрёх положенI.IJD( меры, },I\{Ho-
женную на коэффшшент 4/3, уплтывдощий, чго при измереIrии отк.понений от пармлельно-
сти при помощи концевьгх мер поJryчают з:lвиженные значенllя отклоненшй.

9.3.4 Ожлонение от параллельности измерительньD( поверхностей не должно превы-
шать значений, }каз:lнньrх в табrшцах A.l-A.4 приложения А.

9.4 Определение размаха показапнй
9.4.1 Размах показаний скоб модификащrй З3З4,3335 с ди:шазоном измерений от 0 до

25 мм определяют пугем контакта подвихсrой и переставной пяток, а скобы с диапщоном из-

J

,)

+

7

Е

ll
яll

It
пIr

1

Рисlъок 4 - ОпределеЕие откJIонения от парaUшеJIьности измеритеJIьньD( поверхно-
стей с диапазоном измерений свьппе 100 мм
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мереIrиЙ свыше 25 мм - Ееоднократным измерением концевоЙ меры при тех положенпя(
стеJIки по шк:лле, па Еулевом и на двух крайних шгрихах спрrrва и слева от нуJIя.

9.4.2 Размм показаний скобы модификаций 2184, 2186 определяют не менее чем в
трех положенил( измерительного стер)I<пя инд,Iкатора в пределах его измеренrй (в средrем и
дв),х близких к крайшпr). При каждом положении производят арретирокшие подвижной rrят-
ки не менее 5 раз.

9.4.3 Разность между нмбольцIим и наименьшим покiх}:lниями в заданпом положении
ПРИНИМllЮТ За Ра}ма( показанrЙ, которьпi не должен превышать значениЙ, yKal:}aHHbD( в табли-
цах А.l-А.4 приложения А.

ПРuuеЧанuе - Размм показанuй скоб опреdеляюm odHoBpe,ueHHo с опреdеленuем абсо-
л юпн ой по?ре utчoc mu uзме рен uй.

9.5 Определевие абсолютпой погрешностп измеренrrй
9.5.1 Абсоrпотную погрешIrость измерений скоб рычаясrых модификаций 3334, ЗЗЗ5 с

диапазоном измерний от 0 до 25 мм опрлеллот по мерам длины концевым плоскопарал-
лельным. Погрешность опредеJUIют через 10 делений в положитеJIьном и оц)ицательном
нiшрirвлении от Еулевого шгриха.

9.5.1.1 Кончевую меру ллиной 1,14 мм помещают между измерительными поверхно-
стями пяток и устIlнiвливают па отсчетном устройстве показание, pilвHoe нуJrю.

9.5.1.2 Перставнlто пятку закрепJIяют стопором, затем отводят арретиром подвиж-
н},ю пятку и удauuпот концевую меру длины. На место коневой меры помещiuот последова-
тельные меры в соответствии с таблицей 3, кажд,тй рaв отсчитывм покаxшия.

Табшаца 3 - Рекомендуемые тотки определения абсоrпотной погрешпости скоб модификаций
ззз4, 3335

9.5.2 Абсо.lпотную погрешность измерний скоб рьтчоIсrьrх молификаций 3334, 3335 с
д{апазоном измерений свьшrе 25 мм определяют анмогично п. 9.5.1, с применепием блока
концевьD( мер, размер которого должен обеспеtlить KoHTilKT с измеритеJIьными поверхпостями
пяток поверяемой скобы.

9.5.3 Погрешность скоб индикаторньD< модификации 2184,2186 опредеJUIют по Mepa'{
длиЕы концевЫм плоскопараJIлельньш. Размеры концевьD( мер должны бьrгь выбраны так,
чтобы отсчитьВание призводИлось пО oTMeTKalM шкаUш, располОженной одда от другой через
50 делений при перемещении подвихоrой пятки на участке, prtвHoм диапазону измерений (по-
казаний) отсчетного устройства- 3 мм. При определеЕии погрешности скоб i диапазоном из-
мереяий от 0 до 25 мм применяют меры длиЕы концевые плоскопар:Iплельные длиной: 0,5; 1;
1,5:2;2,5:З мм.

9.5.3.1 Д.я скоб диапазоном измерений свьппе 25 мм собиршот блок концевьп< мер
любого размеРа от 25 дО 300 мм, которьй помещ.lют между измеритеJьными поверхностями
пяток. Ипд,lкатор устarнzвJшВают на нулевУю отметку. Переставную пятку закрепJlяют так,
T гобы сцелка ма;rой шкальт индикатора была на нулевой отметке, для цифровьп< индrкаторов
устд{:rвJlивzlют ноJIь по цифровому отсчетному устройству. После устшrовки скобы на нуле-
вую отметку блок убирают, и между измерительными поверхлостями пяток устаЕalвливают
последовательЕо друmе блоки концевьп< мер, причём размер каждого последующего блока
увели.швают на 0,5 мм по сравнению с предьцущим. На каждом блоке производят тфхкрат-

8

Модификация Рекомендуемые номинальные значения
N{ концевых м длины, мм

ззз4
+ 0,04 1,10; 1,1l; 1,12; 1,13; 1,14; 1,15; 1,16;

1,17;1,18
зз35

+ 0,07 1,07;1,08
1J4; 1,15; 1

1,09; 1,10; 1,1l; 1,12; 1,13;
16: l,|7;1,18; 1,19; l ,20:'1,2|
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ное арретирование по,щижяой пятки и снимают показrмие отсчёшою устойства. Затем сном
проверяют нулевое показапие скобы.

9.5.4 Пределы допускаемой абсоrпотной погрешности скоб не доJDкны превышать
значений, указанньD( в табrплцах А.l-А.4 приложения А.

10 Оформленпе результатов поверкtl
10.1 Сведения о результате и объёме поверки средств измерений в цеJIях полгвержде-

ния поверки должIlы бьrгь передапы в Фелерапьньй информационнъй фонд по обеспечению
единства измерений.

l0.2 При положительньrх резуJIьтатах поверки средство измерний признается при-
годныМ к прпменению. В соответствиИ с действуюrщ.rМ зirкоЕодательством допускается вьца-
ча свидетельства о поверке. Напесение знiжа поверки на средство измерений не предусмотре-
по. ГLпомбирование средства измерний не производrгся.

l0.3 При отрицательньD( результатах поверки, средство измерений признается непри-
годным к применению. В соответствии с действуюIщrм зaжоЕодательством допускается вьца-
ча извещения о непригодности к примепению средства измерений с }тазанием ocHoBHbD( при-
чин непригодности.

Ведущий инхенер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАIП ТЕСТ МецологияD

Стажер q
D( К.А. Ревин

П.А. Беляева

9
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ПРИЛОЖЕНИЕ А
(обязательное)

Метрологическпе требоваппя

Таблица А. 1 - Метрологпческие характеристики скобы индлкаторной мод,rфикации 21 84

Е

}a

-а,

оz

Ф

Ф

tr

9

z
юо
}aо

Фq
Ф

9

L-[

ОтсчЕтное устройство (смен-
ное) F.о

Бо
Lбi

вё

*ч

л
Ф
Ф

L-

zчz

(tlх

х
сýz
3

х
л

9>
or26.1 .
*,Б
до
9х9аiд (D
л!а
Б9
ýаcl

х
.д

tiч
iа
ы ,-.
2d)
ýiJ

ьхор.rФiф
оtr
оо

aý

-в,

z

q)
о.
Фz

к!
(в

E{

р>
F.фФtrq()х]ýоо
Е{ l-
цЬýо
Фо
с) lrE{Ф
ýьФл

F]

2184

25W отOдо25
2308-зFА отOдо3 0,01 +0,010 J 3 1

2l04-10F отOдо3 0,01 +0,010 3 1

50W отOдо50
2308_зFА отOдо3 0,0l +0,0l0 3 1

2l04-10F отOдо3 0,0l +0,0l0 J 3 1

100W от 50 до 100
2308_зFА отOдо3 0,0l +0,0l0 J _) 1

отOдо3 0,0l +0,0l0 J J 1

150W
2308-3FА отOдо3 0,01 +0,012 3 6 1

2104-10F отOдо3 0,01 +0,012 J l0

200W
2308-зFА отOдо3 0,01 +0,012 з 6

отOдо3 0,01 +0,012 J 1

l0

з
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2104- 10F

от 100 до 150
1

от 150 до 200
1

2104_10F l0
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21 86

25 отOдо25
2308_3FА отOдо3 0,01 +0,010 2 4 1,5

отOдо3 0,01 +0,010 4 l 5

отOдо3 0,001 +0,005 1 4 l 5

50 от 25 до 50

2308_3FА отOдо3 0,01 +0,010 2 4 1,5

2104_ 10F отOдо3 0,0l +0,010 2 4 1,5

2103_ 10F отOдо3 0,001 +0,005 l 4 1,5

,75
от 50 до 75

2308-3FА отOдо3 0,0l +0,010 2 5 1 5

2104_10F отOдо3 0,0l +0,010 2 5 l 5

отOдо3 0,001 +0,005 1 5 1 5

100 от 75 до 100

2308-3FА 0,0l +0,010 2 6 1,5

2104-10F 0,0l +0,0l0 2 6 1,5

2l03-10F отOдо3 0,001 +0,005 l l 5

125 от l00 до 125

отOдо3 0,0l 2 6 1,5

2104_10F отOдо3 0,0l 2 10 1,5

210з_l0F отOдо3 0,001 +0,005 l 6 1,5

150 от l25 до 150

2308-3FА отOдо3 0,0l +0,0l2 2 8 l 5

2104_10F 0,0l +0,0l2 2 10 l 5

2103_10F отOдо3 0,001 +0 00б 1 8 1 5

175 от l50 до 175

отOдо3 0,0l +0,0l2 2 8 1,5

2104-10F отOдо3 0,0l +0,012 2 l0 1,5

2103- l0F 0,001 +0,006 1 8 1 5

200 от 175 до 200

2308_зFА отOдо3 0,01 +0,012 2 10

2104- 10F отOдо3 0,01 +0,012 2 t0
210з_l0F отOдо3 0,001 *0,006 1 10 1,5

225 от 200 до 225

2308_зFА отOдо3 0,01 +0,015 2 10

2104_10F отOдо3 0,01 +0,015 2 10 1,5

2103- 10F отOдо3 +0,007 1 10

250 от225 до250
2308-3FА отOдо3 0,0l +0,0l5 10 1,5

2104_10F отOдо3 0,01 +0,0l5 2 l0

1l

3 6 l0

2104_ 10F 2

2103-10F

2103-10F
отOдо3
отOдо3

6
2308-3FА +0,0l0

+0,0l0

отOдо3

2308-3FА

отOдо3
1,5

1,5

1,5

0,001 1,5

2

1,5
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Продолжение
приложения А

п должение таблицы А.2

Таблица А.3 - Метрологические характеристики скобы рычажяой модификачии 3334

9 104 5 6 7 81 2 3
1 10 1,5от225 до250 отOдо3 0,001 +0,007250
2 1,52308_3FА отOдо3 0,01 +0,0l 5

2 1,5отOдо3 0,01 +0,0l5
1 1,5отOдо3 0,001 +0,007

2,75

l2 1 52з08-3FА отOдо3 0,01 +0,015

l2 1 52l04_ 10F отOдо3 0,0l +0,015 2

1 \2 1,52103-10F отOдо3 +0,007
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Таблица А.4 - логические

Таблица А.5 -Изм

Продолясение
пршложения А

стики скобы

ое силие и его колебание

й моди икации 333 5

Наименование характеристики Значение

Измерительное усилие скоб модификации 2l84, Н отбдо9
Измерительное усилие скоб модификации 2186, Н отбдо8
Измеритеlьное усилпе скоб модифrкачий 3334, 3335, Н от 5 до 10

Колебание измерительного усилrrя, Н, не более 2

1з
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ПРИЛОЖЕНИЕ Б
(рекомендlемое)

Кропштейв для закрепления скобы
(опреде.lIение измеритеJrьшого усплпя)

Рисунок Б.l - Кропштейп
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