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1 обцяе полоrrепшя

1.1 Настоящая методика поверки распространяется на приборы для контроля
схождения передних колес автомобилей ПСК (далее - приборы), выпускаемые ООО (ВИНС) по
ТУ 29.З2.30-0l5 4З173111-2022 кПрибор для контроля схождевия передних колес автомобиля
ПСК. Технические условия), и устававливает методику их перsичной и периодической
поверок.

1.2 Настоящм методика поверки применяется для поверки приборов ПСК,
используемых в к8честве рабочих средств измерений в соответствии с государственной
поверочной схемой для средств измерений дJtины в диапа:}оне от l , l0-" до l 00 м и длин волн в

диапазоне от 0,2 до 50 мкм, угвержденной приказом Росстандарта от 29 декабря 2022 г. Jф 2840
в редакции приказа Росстандарта от 15 августа 2022 г. Ns 20 l 8.

1.3 При определении метрологических характеристик приборов ПСК в рамках
проводимой поверки обеспечивается передача единицы длины, подтверждающая
прослеживасмость к юсударственному первичному эта,lону единицы длины - метра ГЭТ 2-202l в
соответствии с государственной поверочнои схемой для средств измерений длины в диапазоне
от 1,10'9 до l00 м и длин волн в диапазоне от 0.2 до 50 мкм. утвержденной приказом
Росстандарта от 29 декабря 2022 г. Ns 2840 в редакчии приказа Росстандарта от l5 августа 2022
г. ffs 20l8,

1.4 При опредеJIении метрологических харакгеристик поверяемого средстм измерений
используется методом прямых измерений.

2 Перечешь операчrrf, поверкя

При проводении поверки выполняют операции, приведенные в таблице 2.1 .

Табл и ца 2.1 -о ипо ки

3 Требовrвпя к условпям проведевrя поверки

При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:
- температура окружающего воздуха, ОС (20 + 5);
- относительная влажность воздуха. Уо от 30 до 80;
- изменение темпераryры окрркающего воздуха в течение l ч. ОС. не более 2.

Перед проведением поsерки приборы ПСК должны быть выдержаны в помещении. где
проводят поверку, не менее 2 часов.

z

обязательность выполнения
операции поверки при

Наименование операции поверки
первичной

поверке
периодической

поверке

Номер раздела (пункга)
методики поверки,

в соответствии
с которым выполняется

операция поверки
Внешний осмотр средства измерений Да !а 7

Подготовка к поверке и опробование
средства измерений

Да 8

определение метрологических
харакгеристик средства измерени й

Определение отклонения
измерительного усилия от
номиllа".lьного

Да Да 9.I

Да 9,2Определение абсолютной
погрешности измерений
установочных размеров

Да

Подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требованиям

,Ща Да l0

Да

9



4 Требовавшr к спецхlлt|стам, осуществляющttм поверку

К проведению поверкн допускztются лица, прошедшие обучение в качестве
поверителей, изучившие настоящую метод}lку поsерки и эксплуатацион ную документацию
на приборы ПСК и средства ях поверки.

5 Метрологвчоскхе ш техппческве требованшя к средствам поверкя

При проведении поверки применяют основные и вспомогательные средствв поsерки,
приведенные в таблице 5.1 .

табл и ца 5 . 1 - основные и вспоltlогательные с едства пов ки

6 Требованпя (условпя) по обеспечепню безопасностп проведепня поверкн

При проведении поверки должны быть соблюдены требомния безопасности по ГОСТ
l2. l .005-88. Средства поверки должны иметь эксплуатационну}о документацию.

7 Вrrешннй осмотр средства rrзмеренпй

7.1 При лроведе}rии внешнего осмотра устанавливают соответствие прибора
спедующим требованиям:

- на наружных поверхностях прибора не долiкно быть дефектов, ухудшающих их
внешний вид и мияющих на точность измерения (чарапин, забоин. следов коррозии);

- стержни, удлинители стержня, трубкн не долjкны быть погнутыми;
- резьба в соединениях не должна быть повреждена;
- на приборе до.пжвы быть нанесены: товарный знак предприятия - изготовителя,

знак угверждения типа, условное обозначение прибора, порядковый зазодской номер.
гOд выпуска или его условное обозначение.

7 .2 Еслв перечисленные требования не выполняются. прибор признают непригодным к
применению, дальчейшие операции поверки не производят

J

0перация поверки,
требующая

применение средств
поверки

Метрологические и технические требования
к средствам поверки. необходимые

для проведения поверки

Перечень

рекомендуепrых
средств поверкн

п.8 Подготовка
к пов€рке и
опробование средства
измерений

Средство измерений температуры воздуха
в диапазоне измерений от + l5 до + 25 ОС

с пределами допускаеtt!ой абсолютной
погрешности не более + 0,6 ОС

Прибор
комбинированный
Testo 622
(рег. & 53505-13)

п.9.1 Определеняе
откJlонения
измерительного усилия
от номинального

Весы с максимальной нагрузкой l0 кг, КТ III
гост р 53228-2008

Весы
лабораторные
электронные LP
(рег. JФ l 5569-96)

п.9.2 Определение
абсолютной
погрешности
измерений
установочных размеров

Рабочий эталон 4 рzх}ряда по государственной
поверочной схеме для средств измерений длины
в диапазоне от 1,10-9 до l00 м и длин аолн в

диапазоне от 0.2 до 50 мкм, утвержденной
приказом Росстандарта от 29 декабря 2022 г.
]Ф 2840 в редакции приказа Росстандарта от | 5

авryста 2022 г. ffs 20l8. с диаtlазоном измерений
от 0 до 25 мм и доверительными границами
абсолютной погрешности не превышающими
l /3 значения пределов допускаемой абсолютной
ПОГРеШНОСТИ ПОВеРЯеtrlОГО СРеДСТВа НЗМеРеНИЙ

Головка
микрометрическая
мг
(рег. No 7422-79)

Примечание * .Щопускается использовать при поверке другие }тверхФенные t,l

атт€стованные эт:цоны единиц величин, поверенные средства измерений утвержденного типа.

удовлетворяющпе метрлогнческим требованиям, указакным в настоящей таблцце.



8 Подготовка к поверке п опробовянпе ередства пзмерениfi

При опробовании проверяют взаимодействие рлов прибора:
- подвижные части лрибора должны перемещаться без заеданий и надежно

закрепляться в установлеliном положении зажимны[lи ви нтам и:
- констукция прябора должна обеспечивать возможность перемещения шкалы отсчета

относительно указательного штриха подвижной вryлки.

9 Опреде.пепrе метрологпчФскшх Iдрактеристик средства пзмеренпй

9.1 Опредоrепrrе отклопеtlия пзмерптельного усшлия от номннальяого

9.1.1 Измерительное усилие прибора определяют с помощью весов и специальной
стойки (приложение А).

9.t.2 Передвигая шкaцу отсчета совмещают указательный штрих подвижной втулки со
штрихом шкалы отсчета, соответствующим значению K-ll>. Прибор закрепляют в
стойке (прилоя<ение А), подводят измерительный наконечник удлинителя к площадке весо8 и

накимают на нее, перемещая кронштейн стойки с закрепленным в нем прибором. В момент
перемещения указательного штриха относительно шкалы прибора в диапазоне
от <<-l0> до (+l0> снимают отсчет по шкале весов.

9.1.3 Показание весов в килограммах, умноженное на g = 9,8 м/с2. булет
соответствовать булет соответствовать значению измерительного усилия. Результаты
измерений округляют до целых ньютонов.

9.2 Опреде.rенпе абсолютЕой поrрешшостш пзмереннfi устаповочных размеров

9.2.1 Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений устаяовочных
размеров определяют с помощью приспособления с микрометрической
головкой (Приложение Б).

9.2.2 Прu помощи ползуна 2 (Прилоlкение Б) устанавливают расстояние можду
вставками l приспособления таким образом, чтобы прибор поместился [iежду ними.

9.2.3 Устанавливают вращением барабана м нкрометрической головки 3 значения в

интерваJIе от l2 до l5 мм.
9.2.4 Помещают прибор ПСК между вставками стенда таким образом, чтобы шкала

отсчета прибора располагаJIась ближе к м икрометрической го.,lовке.
9.2.5 Перемещая ползун, обеспечивают прелварительный натяг прибора

соответствующий перемещению на l0 мм по шкале отсчета прибора.
9.2.б Передвижн},ю шкалу отсчета прибора устанавливают так, чтобы нулевой штрнх

совпадi}л с указательным штрихом подвижной втулки, и закрепляют стопорным винтом.
9.2.7 Вращм барабан ми крометрической головки последовательно в противоположные

стороны, сравнивalют показания микрометрической головки с показаниями прибора по

величине перемещения. Рекомендуемые точки поверки с отсчетом по шкале прибора: K-l0>,
<-5>. t<*5 >, <<*10>.

l0 Полтвержденпе соответстввя средства пзмеренпй метрологшческпм
требовапrям

l0.I Прибор ПСК считают соответствующим метрологическиttt требованиям. и

результаты поверки положительными, если:
- определенное по п.9.1 значение измерительного усилия прибора

не превышает (50.Д20) Н;
- пределы допускаемой абсолютной погрешностп измерений Для значен ий

по п.9,2,установочных размеров прибора, определенных в рекомендуемых
не должны превышать * 0.5 мм.

l0.2 В случае, если прибор ПСК не соответствует требованиям
поверки считают отрицательными.

п.l0.1. результаты

точках
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11 ОформлепЕе результдтов поверкп

1 1 . 1 Результаты поверки оформ;rлот протоколом произвоrьной формы.
11.2 Сведепия о резуJБтатах поверки передаются в Федера.lьньй информаrронньй

фонд по обеспечеЕию едЕястм пзмереЕпй в устаЕовлеIIЕом поря,ще.
11.3 Нанесение зЕака поверки яа прибор не прдусмотрпо.
11.4 В с.тrучае поло)ImтеJьнъD( резуJIьтатов поверкй по заявлеЕию владеJьца прЕбора

пJш JIица цредФавившек) ее на поверку, выдается свЕдетеJIьство о поверке устаповлепЕого
образца.

11.5 В сrrучае отицатеJIьЕьD( резуJIьтатов поверки по заявлепию владеJьца прибора
EJm Jшцц представившего ее ца поверку, вьцiЕтся пзвещеЕпе о Ееприго,щости к примепению
устltЕовленного образца с указдйем при.шн неприго,щости.

Нача.lьпик отдела поверIй в каJшбровtш средсгв измеренrй
геометрЕIIескиr( веJIиIIин ФБУ <Омскrй ЩСМ>

Начаъпrк отдела поверIй и ЕсIIытапЕй срлств измерний
в приборостроенщ ФБУ <ОмсIой ЩСМ>

П.А. Мокеев

Д.С. Нрqддн
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Схеме опредапеЕпя пзмерЕтепьпого успJIпя прпбора

1 * крштейн; 2 - спещшьвая стойка; 3 - весы; 4 - прибор ПСК
РпсУнок 1 - общая схема приспособлеrrпя дIя прверки измерит€JIьного уси.тпlя прибор

пск

I

2
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Прплоrкеппе А
(рекомен.щrемое)



Прплоrкевие Б

(рекомепдrемое)

Прпспособлеппе с мпкромецrпческой головкой

1 - вставщ 2 - поrвуп; 3 - юловка мицlомеrршесmя; 4 - прибор ПСК

Р и с у п о к 2 - Общдя схаrа приспособлевяя дIя прверюr допускаемой абсоrпотпой
погрIпносгп прпбор ПСК
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