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1. обцlrе поло)a(еппя
НастоящаЯ методика поверки применяется дJIя поверки глубиномеров

микрометцtIеских Точинтех (далее по тексту _ гlryбиномеры), изготавливаемых GUILIN
МЕДSURING ДND CUTTING TOOL СО., LTD, КНР ПО СТаЕДаРТУ ПРеДПРИЯТИЯ GUILIN
мЕдSURING дND QUTTING TooL со., LTD <Глубиномеры микромеlрические Точиrrтеюl,

используемых в качестве рабочих средств измерений и устанавливает методы и средства их

первичной и периодической поверок.
1.1. В рзультате поверки доJDкны быть подтверждены следующие метрологические

требоваrия, прйведенные в таблицах 1-2.

Таблица l - огические истики
Модификация

гм 250

Таблица 2 - П елы до каемой абсолютной по ности

1.2. Глубиномеры не относятся к многоканzшьным измерительным системам,

многопредельным и многодиапilзонЕым средствам измерний, ве состоят из нескольких

автономныХ блоков И не предназЕачеяы дJUr измерний (воспроизведения) нескольких

величин. lloBepKa отдельньrх измерительных каЕалов и (или) отдельных aBToHoMHbIx блоков

из состава средства измерений для меньшего числа измеряемых величин или на меньшем

числе поддиапaвонов измерний не предусмотрена,
1.3. Глубиномеры до ввода в эксплуатацию, а также после ремонта подлежат

первичной поверке, в процессе эксплуатации - периодической поверке,

1 .4. Первичяой поверке подвергается каждый экземпJIяр глубиномера,

l'5.ПериодическойповеркеподвергаеТсякаждыйэкземпJIярглУбиномера,
находящегося в эксппуатации, через меrшоверочные интервалы,

1.6. При определении метрологических характеристик в рамках проводимой "ou:|I:
обеспечивается передача единицы длины в соответствии с государственной поверочЕои

схемой дJUr средстВ измерений длины в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и длин волн в диапазоне

)

рак rgl
отклонение

плоскостности
измерительной
поверхности
основания

глубиномеров,
мкм, не более

,Щиапазон
измерений,

мм

Щена
деления,

мм

Измерительное
усилие, Н

колебаяие
измерительного

усилия, Н, не
более

гм 25 отOдо25

0,01 от3доб 2

гм 50 отOдо50
гм 75 отOдо75
гм l00 от 0 до 100

гм 125 от 0 до l25
гм 150
гм 175 от 0 до 175

гм 200 от 0 до 200
гм 225 от 0 до 225

ог 0 до 250
гм 275 от 0 до 275
гм 300 от 0 до 300

Пределы допускаемой абсолютной
погрешн ости. мкмИзмеряемая глубина, мм

+5От 0 до 25 включ.
+8свыше 25 до 50 включ.
+10свыше 50 до l00 включ.
+12свыше 100 до 300

от 0до 150 2



мп Апм 48-22

от 0,2 до 50 мкм, уrверхценной приказом Росстандарта от 29 декабря 2018 г. Ns 2840, к
Госулартвенному первичному этаllоrту единицы длины - метра ГЭТ 2-2021.

1.7. ПрИ определении метологических характеристик поверяемого гrryбиномера

используется метод сравЕепия с мерй.

2. Перечень операцпй поверкн средства пзмереппй
2.1. Для поверки глубиномера должны быть выпоrпrены операции, ука:инные в

таблице З.
Таблица 3

3. Требованпя к усповпям проведенпя поверкu
З.1. ПрИ проведеЕии поВерки должнЫ соблюдаться, следующие условия измерении:

- r."rr"purypu окрlя<ающеЙ срелы, Ос от +15 до +25;

- относительнаJI влчDкность воздуха,7о, не более 80,

4. Требовашпя к спецпfu,tЕстам, осуществляющпм поверку

4.1. к проведению поверки допускzlются специалисты организаIши,

аккредитованной в соответствr, . aч*ойчr"JIьством Российской Федерации об аккрдrrгации

в национаJьной системе :ккредитации на проведенl,Iе поверки средств измерений данЕого

вида, имеющие пеобходилт}то квалификацию, ознакомленные с паспортом на глубиномер r-r

настоящей методикой поверки.
4.2. fuя прведения поверки глубиномера достаточно одного поверитеJUI,

5.
5.1

таблице 4.

Наимепование операции
поверки

обязательность выполнения
операций поверки при

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с которым
выполняется операция

пов9рцL_-
первичной

поверке
периодической

поверке

1 ) , 4

внешний осм Да !а 7

Подготовка к поверке и !а Ща 8

Определение отклонения от
плоскостности измерительной
поверхности основания
г ином [а Да 9.!

Определение измерительного
и его колебания

Да 9.2

Определение абсолютной
по ости

.Ща !а 9.з

Подтверждение соответствия
ованиям

,Ща Да l0

метрологические п техническпе требоваппя к средствам поверки

При проведенИи поверки долlкны применяться средства поверки, указанные в

,

опробование

Ща

чсилия

метрологическим
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Таблица 4
Перечень рекомендуемых

средств поверки
Операции
поверки,

требующие
применение

ств пове ки

Ме,грологические и технические
требования к средстваJ\{ поверки,

необходимые для проведения
поверки

ивА_6Термогигрометр
(рег. Nэ 46434-1l)

Средство измерений температуры
окрlrкающей среды: диапазон
измерений от +l5 до +25 ОС,

пределы допускаемой абсолютной
погрешности +l ОС

Средство измерений относительной
влЕDкности возд}ха: диап!}зон
измерений от 0 до 98 О/o, пределы
допускаемой абсолютной
по остп +2 о/о

8_9

пластины плоские стеклянные 2-
го класса Пи60. ПИ80, Пи100,
ПИ120 фег, ЛЬ l97-70)

9,1 Пластины плоские стекJIянные,
диамет пластины l20 мм,
отклонение от плоскостности не

более 0,12 мкм
Весы рычажные настольные
цифефлатные ВРНЩ (рег. Nэ

2З7 40-0'l), модификация ВРНЦб

Весы рычажные Еастольные
циферблатные ВРНЦ, наибольший
предел взвешивания б кг,
наименьший предел взвешивания
0,04 кг, прлелы допускаемой
погрешности,g 66л99 +l5 г на всем

HllIlдиапазоне изм
Стойка C-II-28-125xt25 по ГоСТ
10l97_70

9.2

Стойка типа С-II-28-125х125 по
ГОСТ 10l97-70 с кронштейном
( иложение 1

Меры длиЕы концевые
плоскопараплельные 240l01,
2401 l l, 240|2|, 240lзl, 2402|l,
240221, 2402з|, 24030l, 240з1 l,
240з21, 240зз1, 240401, 240411,
240421, 2404з1, 240501, 240511,
2441l|, 244]12|, 2441'з|, 2442||,
2ц22l, 2442з|, 244з01, 244з|l,
24441|, 24442|, 2444зl, 24451|,
244521,2zИ5З1 фег. Nr 9291-9l),
Меры длины МКП фег. N9 1712-
76

9.з Меры длины концевые
плоскопарalJIлельные, диапазон
ЕомиЕaIльньIх длин от 0,5 до 300 мм,
(наборы М l, 8, 21,), 4-го разряда
согласно Госуларственной
поверочной схеме дJIя средств
измерний длины в диапi}зоне от
1,10-9 до l00 м и длин воJIн в

диапазоне от 0,2 до 50 мкм,

утвержденной приказом
Росстандарта от 29 декабря 2018 г
Ns 2840

Плиты поверочные и

ра:}меточные из твердокаменных
пород размерами 1000* 1000,

l 600* l000 мм

9.з Плита поверочнrrя, размер 630х400
мм кJIасс точности l по ГоСТ
10905-8б

примечание - допускается использовать при поверке другие ),тверждеяные l1

аттестоваItные эталоны единиц величин, средства измерений }твержденного типа и

Ые, о ованиям. анным в таблице.п огическимщие

4
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6. Требоваппя ýсловшя) цо обеспеченпю безопасности проведеппя поверкп
При проведении поверки глубиномеров должны собrподаться след}тощие требоваЕия:

- при подготовке к проведению поверки должны быть соблюдеIIы тебования
пожарноЙ безопасности при работе с легковоспламеЕяющимися жидкостями, к которым
относится бензин, используемый для промывки;

- бензин хранят в метаJ,Iлической посуде, плотно закрытой металлической крышкоЙ, в

количестве не более однодневноЙ нормы, требуемоЙ для промывки;

- промывку проводят в резиновых технических перчаткzж типа II по ГОСТ 20010-93.

7. Впешппй осмотр
7.1. При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие глубиномеров

утвер)Iценному типу, а также тебованиям паспорта в части комплектности.
7.2. Прп осмоте должяа быть проверена правильность нанесения маркировки. На

глубиномер должна быть Hдteceнa след},ющая информация:
- товарный знак предприятия-изготовитеJlя;
- цена деления;
- диапазон измервий;
- заводской номер.
При внешнем осмотре доJDкно быть установлено:
_ нaulичие стопорного устройства дJUl микрометрического винта, ШКalЛ На СТебЛе И

барабане;
- отсутствия механических повреждений на измерительных и других наружных

поверхностях деталей, влияющих на эксплуатационные качества.
Если перечисленные требования не выполняются, глубиномер

признаюТ непригодным к примеЕению, дальнейшие операции поверки
не производят.

8. Подготовка к поверке п опробовавпе
8.1. Все Еарухtные поверхности глубиномера и сменных измеритеJIьных стержней

должны быть промыты авиационным бензином марки Б_70 по ГОСТ 1012-2013 или спиртом
по ГОСТ 18300-87, вытерты чистой салфеткой из замши или фланели по ГОСТ '7259-77.

Глубиномеры доJDкны быть вьцержаны на рабочем месте при условиях, указанных в п. 3.1 не

менее 4 ч.
8.2. При опробоваяии проверяют:
- плавность перемещения микрометического винта при вращении его устрйством,

обеспечиваюЩим измеритеJIьное усr1лие (при наличии цещотки поворот микрометрического
винта должеЕ осуществляться п}тем плавного вращения тещотки до проск:lльзываЕия на

полном обороте - при проверке измерительного усилия и на трех-четырех зубчах - при
прочих проверках);

- плавность перемещения барабана глубиномера вдоль стебля (при этом не доJDкно

ощущаться трение барабана о стебель);
- отс}тствие вращения микрометрического винта, закрепленного стопорным

устройством, после приложения момента, передаваемого устройством, обеспечивающим
измерительное усилие (при этом показание глубиномера не должно изменяться);

- отсугствие проскtlльзываItия тещотки при вращении свободного
микрометрического винта;

- легкость и надежность установки сменных измерительных стержней в полости
микрометрического виIГrа.

Если перечисленные требования не выполняются, глубиномер
признают непригодным к применению, дальнейшие операции поверки
не производят.
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9. Опреде.пениеметрологическпх характеристrtк средства измерений lr

подтверждение соответствия средства измерений метрологическим требоваrrиям

9.1. Определенпе откпопеншя от плоскостностп измерительной поверхностш
оспованшя глубпномера

Отклонение от плоскостности измерительной поверхности основания глубинОМеРа

определяют при помощи плоской стеклянной пластины интерференчионным методом.
На крмх измерительной поверхности на расстоянии не более 0.5 мм отклонение от

плоскостности не нормируется.
Стеклянную пластину нalкладывают по короткому и длинному ребрам основания.

Отклонения от плоскостности опредеJIяют визуаjIьно по числу наблюдаемых
интерференчионньIх полос (целое число или доли полос).

Число полос умножают на длину отсчета полуволны - 0.3 мкм.
Пример на рисунке l .

l - ребро возлушного клина;2, j - полосы (выпуклость); l-j полосы (вогнутость)

Рисунок l
отклонение от плоскостности измерительньн поверхностей основания глубиномера

не должно превышать значений, указанных в таблице l .

Если данный пункт п оверки не вып ол няется. глубиномер
признают непригодным к при мен ен и ю, дальнейшие операции поверки
не производят.

9.2. Определепие измерительного усилия и его колебания
измерительное усилие глубиномера и его колебмие определяют при ломощи весов

на дв}х гrастках шкалы стебля.
глубиномер закрепляют в стойке при помощи кронштейна так, чтобы

микрометрический винт занимalл вертикаJ]ьное положение. Вращая микрометрический винт

при помощи трещотки. приводят его измерительную поверхность в контакт с пластиной,

укрепленной на площадке весов, и после проскzrльзывания трещотки определяют значение

измерительного усилия по показанию весов.
полученное значение массы в граммах, деленное на l00 (коэффициент пересчета

показаний весов в зЕачения измерительного усилия в Ньютонах), равно измерительному

усилию микрометра в Ньютонах.
колебание измерительного усилия определяют как разность значений измерительного

усилия на двух любых участках шкалы стебля.
измерительное усилие и его колебание не должны превышать значений, указанных в

таблице 1.

Если данный пун кт поверки не вы пол н яется, глубиномер
признают непригодным к применению, дальнейшие операци и поверки
Ее производят.

9.3. Опрелеление дбсолютIrой погрешностп
Абсолютную погрешность измерений г.гryбиномера определят с лrобым из

измерительных стержней, входящих в комплект глубиномера, по концевым мерам длины в

пяти точках, pulBнoMepнo расположенных по длине шкалы стебля.

Рекомендуемые точки при проверке с измерительным стержнем 0-25 мм: 5,12: l0,24:

6
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l5,36;21,50;25,00 мм.
на плиry устанавливают две концевым меры длины с размером, соответств},ющим

поверяемому р*raру глубиномера. Глубиномер устанавливают измерительной поверхностью

основания на концевые меры и перемещают измерительный стержень при помощи трещотки

до соприкосновения с поверхностью плиты,

АбсолютнlTо погрешность измерений определяют п)тем непосредственного

сравнения по**Йй глубЙномера с размерами концевьгх мер длины (блоками из концевых

мер).
АбсолютнаяпогрешностьизмеренийглУбиномеранеДолжнапревышатьЗначении'

указанных в таблице 2.

Если данный пункт поверки не в ы пол няется, глубиномер
признают непригодным к применению, дальнейшие о пераци и поверки
не производят.

9.4. Подтверzrцение соответствltя средства измерений метрологическим

требоваrrпям
Глубиномер считается прошедшим поверку, если по пунктам 7 - 8 соответствует

n"p"*an"rnor" ,р"бо"ч"r"", а полученные результаты измерений по пунктам 9.1-9.3 не

превышают допускаемых значений.
В случае подтверждения соответствия глубиномера метрологическим требоваяиям,

результаты поверки считаются положительными и глубиномер признают пригодным к

применению.
вслУчае.есЛисоответствиеглУбиномераметрологическимтребованиямне

подтверждено, то результаты поверки считalются отрицательными и глубиномер признают

непригодным к применению.

10. Оформленпе результатов поверкп
l0.1. Реiультаты поверки оформляются протоколом, составленным в произвольнои

форме и содержащим р"зуп"rаi", по каждой опердIии, указанной в таблице 3,

l0.2.ПриположительныхрезУльтатirхповеркисВеденияорезУльтатахповерки
средства измерений передаются в Федера.ltьный информационный фонд по обеспечению

.д"п.,'чизмерений.ВсоответствиисДействУюЩимзаконодательствомдопУскаетсяВыдача
йдar"п"ar"ч Ъ поверке, и (или) вносить в паспорт средства измерений запись о проведенной

поверке. Нанесение знака поверки на средство измерений не предусмотрено,

l0.3.ПриотриuательныхрезУлЬтатахповеркисВеденияорезультатахпоВерки
средства измерений передаются в Федеральный информационный фонд по обеспечению

"д"".,uчизмерений.ВсоответствиисдействУюЩимзаконоДателЬствомдопУскаетсяВыДачаизвещения о непригодности к применению средства измерений с указанием основных причин

непригодности.
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приложЕниЕ l
Сrrрлвочное

КРОНШТЕЙН
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