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1, оБщиЕ положЕния
НастошIм методика поверки применяется для поверки измерителей перемещений (де-

формаций) навесных SANTAM, испоJIьзуемых в качестве рабочих средств измерений в соот-
ветствии с государственпой поверочной схемой для средств измерепий длины.

В результате поверки должны бьrь подгверя<дены следующие метологические требо-
кtния, приведенные в таблице 1.

Таблица l

Примечание:
* Указан максимально возмохный диапазон измерений. Фактическое зна-

чение диапазона измереЕий приведено в эксплуатационной документации и ука-
зано в обозначении модификации.

При определении метрологических харarктеристик в рамках проводимой поверки обес-
печивается передача единицы дJшны - метра методом прямых измерний от этмонов 2-го раз-

ряда в соответствии с государственной поверочной схемой, угвержденной приказом Росстан-
дарта от 29 декабря 2018 г. Ns 2840, подтверхдающая прослеживаемость к государствеЕному
первичному эталону ГЭТ 2-2021.

2. ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2.1. При проведении поверки должны быть вьшолнены операции, укaвашные в

таблице 2.

Таблица 2 - оп по

.Щиапазон измерений переме-
щений (деформшшй), мм

Пределы лопускаемой абсо-
rпотной погрешности измере-
ний перемещений (леформа-
ций) в дишrазоне от 0 до 1 мм

вкJIюч., мм

Пределы допускаемой отно-
сительной погрепшости изме-

рений перемещений (дефор-

маций) в диапазоне св. 1 мм
до наибольшего предела из-

мерений, %о

от 0 до 25* +0,005 +0,5

Наименование операции

обязательность вьшолне-
ния операций поверки при

Номер раздела (гryнкта)
методiки поверки, в
соответствии с кото-

рым выполпяется
операция поверки

первичной
поверке

периодиче-
ской

поверке
Внешний осмотр средства измерений Да Да

,|

Подготовка к поверке и опробование
средства измерений !а .Ща 8

Проверка программного обеспечения
средства измерений [а Да 9

Определение метрлоги.Iеских харак-
теристик средства измерений

10

Определение погрешЕости измерений
перемещений (деформаций) Да Да 10.1

Подтверждение соответствЕя средства
измерений метрологиtIеским трсбова-
ниям

Да Да 11

Оформление резуJътатов поверки .Ща Да 12

з



2.2, Методикой поверки не предусмотреIlо проведение поверки отдельньгх измеритель-
EbD( кtlнllлов и (или) отдельньD( автономньIх блоков из состава средства измерений дJIя меньше-
го числа измеряемых веJIичин или на меньшем числе поддиапазонов измерний.

З. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНIlЯ ПОВЕРКИ
3.1 При проведении поверки должны выполЕrIться следующие условия:
- температура окр}rкttющего воздухц ОС от + l 5 до +25

- относительЕalя ыIФкность воздуха, О/о от l0 до 90
Прuмечанuе: условuя uзмеренuй dополнumельно dолэlсны учuпывапь пребованuя экс-

плуаmацuонных dоtЕменпов на с реdспва поверкu,

4. МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ ПОВЕРКИ
4.1 При проведеЕии поверки доJDкяы примеюlться следлощие средства соответ-

ствlтощие требовапиям табJшцы 3.

Таблица 3 - ства ки

4.2. .Щопускается применение средств поверки с метрологическими и техничесКиМИ Ха-

рактеристика}rи, обеспеwrвающими требуемую тоIшость передачи единицы величины ПОВеРЯе-

мому средству измереЕий.
4.3. Все средства измерний, примеЕяемые при поверке, долrкны иметь действующую

зaшись о результатФ( поверки в Федеральном информационном фопде по обеспечевию единства
измерений.
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Перечепь рекомендуемых
средств поверки

Операции повер-
ки, требующие

применения
средств поверки

Метрологические и технические требования
к средстваJr,l поверки, необходимые для про-

ведения поверки

Средgгва измерений температуры окружа-
ющего воздуха в диaшазоне измерений от
+l0 оС до +25 ос, с абсолютной погрепшо-
стью +0,3 "с

Термогигрометры ИВА-б,
мод. ивА_бн-д,

Регистрационньй номер
типа си 464з4-11

3.1 Контроль
условий проведе-
ния поверки

Средства измерений относительной вл:Dкно-
сти воздуха в диапalзоЕе измерений от
0 % до 90 %о, с абсолютяой погрешностью
12 о/о

Системы лазерЕые изме-

рительные xL-80,
Регистрационньй номер

типа си з5з62-1з

10.t Опрделение
погрешности из-
мереЕий переме-
ЩеНИЙ (деф9ру1_
ций)

Рабочий эталон единицы дJlIцньl 2
соответствующий требованиям докулента
кГосударственн:ц поверочнarя схема для
средств измерений длIrны в диапазоне от
1,10-9 до l00 м и длин воJIн в диап&}оне от
0,2 до 50 MKMD, )тверждеЕIlого приказом
Федерального tгеЕтства по техническому

рсryJrtФов.lнию и метрологии ]ф 2840 от 29
декабря 2018 года - измеритель линеЙпьй
перемещений лазерньrй

разряда

Прпмечание:
.Щля определенIlя погрешности измеренrй пермещений (леформачий) рекомендует-

ся применJIть вспомопrтеJъное оборудование - мllшину универсальную испытательн}'Ю,
адаптеры, имитир},ющие разрезанный испытуемый образец.



5 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАJIИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
5.1 К поверке допускalются поверители, изучившие настояп{yrо методrку поверки, экс-

шryаtцшонную доку!rентацию на измеритель, Еа средства поверки и прошедшие инструктaDк
по технике безопасносlи при работе Еа электроустlшовкФ(.

5.2 Поверку измерителей доJDкен выпоJшягь поверитель, освоивший рабоry с поверяе-
мыми измеритеJUIми и используемыми этшIопами.

5.3 Поверитель должен быть аттестован в соответствии с действующими нормативны-
ми документами.

6 ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ
IIРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

6.1 При проведеЕии поверки необходимо собrподать:

- требовшlия безопасности при проведении электрических испыгадий и измерений
согласЕо ГОСТ 12.3.019-80 (ССБТ. Испытания и измерения элекгршIеские. Общие требования
безопасности>;

- <<Правила по охране туда при эксплуатации электроустановок);

- требования безопасности, }казанные в эксплуатационной доrgментации на измери-
тель и средства поверки.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
7.1 При проведении внепшего осмотра измерителя устfitовить:
- нали.Iие маркировошrой таблички с }казанием модификации, зt!водского номера, года

выпуска и предприятия изготовитеJIя;

- отсугствие механических повреждений и дефектов, вJIиJIюшцIх на его работоспособ-
ность;

- отс).тствие переплбов и повреждений изоллши токопроводящих кабелей;

- соответствие комплектности р}ководству по эксплуатации (да",Iее - РЭ) измерителя.
Результат поверки по дапному пункту настоящей методики поверки считzlют

положительЕым, есJIи выполнены все устtшовленные требоваrтия. Если перечисленные
требования не выпоJIняются, измеритеJIь признztют Еепригодным к примеIlению и да:lьнейшие
операции поверки не производят.

S ПОДГОТОВКЛ К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
8.1 Подготовка к поверке
8.1 .1 Перел проведеЕием поверки должны бьггь выполнены следующие подготовитель-

ные работы:
- поверитеJъ доJDкеЕ изучить настоящую методику поверки и эксплуатационные доку-

менты, входящие в комплект поставки измерLттеJIя, а TaIoKe эксплуатационные док},]{енты при-
меЕяемых средств поверки;

- с помощью термогигромета проверить соответствие условий окрlтсающей среды
,гребовшrиям, приведенным в п. 3;

- проверить нrшичие действующих свидетельств о поверке Еа средства поверки;

- измеритеJть и средства поверки доJDкны быть выдержаны в помещении при условиях,
указанных в п.3 не менее 1 часа;

- измеритель и средства поверки должны Еаходиться во вкJIIоченном состоянии не ме-
нее 15 минуг.

8.2 Опробоваппе средства пзмереппй
8.2.1 При опробовании измеритеJIя необходимо закрепить в з:Iхваты испытательноЙ

мaшины адаптеры, имитирующие разрезаrrньй испытываемый образец, после чего установитЬ

5



подвихный измерительный щуп измеритеJIя на ад:штер, закрепленный в захмте траверсы, а
неподвижньЙ щуп установить на адаптер, закрепленныЙ в веподвижныЙ зФ(ват. ВкJIючить из-
меритель и испытатеJБную машину, подк.лючить к устройству ввода-вывода (персональный
компьютер (дшrее - ПК) с усгановленным прогрalммным обеспечением и (-или) пульт операто-
ра) и установить:

- возмохность идентификацrи измерптеJIя и оюбрzDкепия результатов измерений;

- плавное перемещение подвижного измеритеJIьпого щупа;
- изменеЕие показаний при перемещении по.щижного измерительного ц{упа измерите-

JUI;

- возможность обнуления покваний.
Резуrьтат поверки по данному пуЕкту настощей методики поверки считают

положительным, если выпоJIнены все устalновленные тебования. Если перечисленные
требования не выполЕяются, измеритель признtlют непригод{ым к применению и дaшьнеЙшие
операции поверки не призводят.

9 ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
9.1 Для идентификации прогрllммного обеспечения (далее - ПО) измерителя необхо-

.щrмо подкJIючить устройство ввода-вывода и запустить ПО.
9.2 Для ПО <STM Controller> и <Jadoo> в главном окне выбрать вкJIадку KHelp> - пункт

<<About>. В появившемся окне булlт отобрФкены наименование ПО и номер его версии.
9.3 ДIя ПО (ТОVМV> разверн}ть мешо <Edit>, выбрать меню кСчstоmеr Service).

фисlъок 1).

Рисчнок 1

9.4 В мецю выбрать вкладку <About>. В появившемся окне будут отобрФкены наиме-
Еование ПО и номер его версии Фисунок 2).

Рисунок 2
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Идептификационные данные
(признаки) Значение

Идентификационное нмменование ПО STM Controller Jadoo

не ниже 1.0.1.1не ниже 4.06 не ниже 1 .0.0.1
Номер версии (идентификационньй
номер) ПО

отсутствует отс}тствует отсутствуетЦифровой идентификатор ПО

9.5 ИдентифIrк цlонные дшпrые ПО доJDкны соответствовать данЕым, указанным в
таблrце 4.

Таблица 4 - Иденти икационные данные ного обеспечения

Результат поверки по дllнному пункту настоящей методики поверки считzlют
положитеJIьным, есJIи выполнепы все уст:lновленные требования. Если перечисленные
требованпя не выпоJIIUпотся, измеритеJIь признают непригодlым к применению и дальнейшие
операIши поверки не производят.
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10 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК СРЕДСТВА
ИЗМЕРЕНИИ

10.1 Определевпе погрешпостп пзмереппй перемещеппй (леформацпй)
l0.1.1 ОпределеЕие погрешности измерений перемещений (деформаций) производить с

применением системы лазерной измерительной XL-80 (далее - XL-80).
10.1.2 YcTaHoBrrTb в захваты универсальной испытательной маuIины (далее - маШИНЫ)

адчштеры, имЕтир),ющие разрзаяяый испытьваемьй образеч.
l0.1.3 Установить подвижньй измерительный щуп измеритеJIя на адаптер, закреплен-

вый в захвате по,щижной таверсы, а неподвюtсный щуп измеритеJIя установить Еа адаптер, за-

крепленный в неподвrоt<пый захват.
10.1.4 оптические элемеяты для измерений линейпых перемещений XL-80 на магнит-

ных опорм устztновить на зaцваты испытательной машины.
10.1.5 Подготовrь XL-80 к проведению измерений в соответствии с руководством по

эксплуатации.
l0.1.6 Обнушrть показzшия на измерителе и XL-80.
10.1.7 Вставить фиксатор измеритеJIя в отверстие на измеритеJБных щУпllх, а пОСЛе Об-

Еулить показания измерI{теля.
10.1.8 Перемещения до выбранной точки производить rгуrём перемещения подвижной

траверсы м!lшины. ,щля обеспечения перемещения до испытываемой точки выбрать оптималь-

н},ю скорость перемещения подвижной траверсы исходя из технических возможностей маши-

Еы.
10.1.9 В каждой испьпЫваемой точке снять показания с экрана устройства ввода-

вывода измеритеJu, а т!lюке с отсчётного устройства XL-80,
10.1.10 Испьпанrtя выполнить тремя сериями измерений, В интерва.пе от 0 до 1 мм

вкJIючительно в пяти mчках, в интервале свьrше 1 мм до наибольшего предела измерений в де-

сяти точк!ж распрделёвных по интервалу измерекий вкпючая точку наибольшего перемеще-

Еия интервала.
10.1.11 Измерения выпоJIнить при устаповленной базовой длине 20 мм, установив п{у-

пы в крайнее положеIlие для обеспечения измерений во всём диапазоне измерений.

10.1.12 Вышслить среддее арифмегическое значение результатов измерений в каждой

точке выпоJIненньп< измерений.

точмс



11 ПОДТВЕЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВЛНИЯМ

l 1 .l Абсоrпотную погрешность измерений пермещений (деформаций) в д.rапазоне от 0
до 1 мм дrrя кахдой исrьггьтваемой точки вычислить по формуле (l).

^ 
=а-т, (l)

где А - абсолютнalя погрешность измерений перемещений (деформачий), мм,

"* - средrее арифмсгическое значение показанId измеритеJIя, MMi

т"' - средlее арифмчгическое значение показаний XL-80, мм.
l1.2 ОгносrrельЕ},Iо погреrтrqость измерний перемещений (деформачий) в диzшазоне

св. l мм до наибольшего предела измерений для каждой испышваемой точки вычислить по

формуле (2).
л

, =:.l00L, Q)
где d - относитеJIьная погрешность измерний перемещений (деформачий), %.

l1.3 Результаты поверки по определению погрешности измерний перемещений (де-

формачий) считатЬ положительными, если поJIученная пофешность измерений не превышает

значений, 1казанных в таблпце 5.

Таблица 5

В слуIае невыпоJшеIIиJI (невозможности выпошrения) одlого или нескольких тtу{ктов,

указаrпЕых выше, машину признalют непригодвой к применению.

12 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛБТАТОВ ПОВЕРКИ
12.1 Результаты поверки заносятся в протокол поверки. Форма протокола произволь-

нaш.

12.2 Сведения о результатах поверки измеритеJUI передаются в Федермьный информа-

ционньЙ фонл пО обеспечению ед{нства измерений в соответствии с приказом Мпнпромторга

России от 31.07.2020 Ns 2510 кОб 1твержлении поря,ща проведения поверки средств измере-

ний, требований к знаку поверки и содержанию свидетельства о поверке)),

12.3 ПрИ положительпых резуJIьтатах поверки измеритель признается пригодньш к

применению и по зatявлению владеJIьца средства измерений иJш лиц4 предостtlвившего сред-

ство измерений на поверку, выдается свидетельство о поверке оформленпое в соответствии с

приказом Минпромторга России от з|.0,7.2020 }lb 2510 <Об уrверждении порядка проведения

поверки средств измерений, цебований к знzжу поверки и содержанию свидетельства о повер_

KeD.
l2.4 При отрицательньD( результатах поверки измеритель признается Еепригодlым и к

применению не допускается. По заявлеrшю владеJIьца средства измерений или лица, предоста-

вившего средство измерний на поверку, вьцается извещение о непригодности, оформленное в

соответствии с приказом Минпромторга России от з1.07.2020 JФ 2510 кОб лверждении поряд-
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Наименование характеристики

Предеrы допускаемой абсоrпотной погрешности измерений перемещений
0 до l мм включ ммв диапазо не от

Значение

+0,005

Предеrы допускаемой относительной погрешности измерений перемещений
(деформаций) в ди:шазоне св. 1 мм до наибольшего предела измерений, Уо

+0,5



ка цроведеЕшI поверкв средств пзмсрсЕЕй, требовапd к знаку поверки п содерх(аgию свиде-
ТаIЬСГВа О ПОВеРКе)) С УКаЗаЯИеI\Д ОСНОВНЫХ ПРЕIIЕН.

Инженер по мgгрлогии
ооо (ТмсРУс) Е.Г. Ластовскм
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