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1. Общпе положеЕпя
НдстояIая мето.ща поверки црхмеЕяется дш поверки ll.rякроскопов видеоЕ}мерЕтельньD(

порта-тьшпt TZTEK YМG (дшrее - приборы), прш,rеняемь,D( в качестве рабош< срлств измерffi,
и устllцавJlяmет методЕку D( первцчýой и ЕерIrо.щческой пове,рrси.

В це.пя< обеспечевltя щ)осJIсживаýлдости поверrемоm прибора к государствеЕвым
IIерва!шым этliлоЕам едищ велrIIиЕ веобхоlшдо собrподать трбоваппя настощей метод{ки
поверкв.

Опредапеrrпе Irrагролошtlескж кrракт€рЕстЕк в раý{кж провощrдой повФкЕ обеспечшаgг
передаry eщI дJIвЕы методом ЕрядD( Езмеревий от рбочего зталова 2-ю разрадл2,fr час,rа

п рабочего gгаrrова 4-ro разряда 3-й части в соотвеIствЕи с Государствешой повер.твой схемоЙ

дIя средств измерений пмвы в .щап&!оЕе от l , l0-9 до l00 м п шrш воlш в .щапазоне от 0,2 до 50

мкм, угверщдеЕвой пршазом Федера:ьного апеЕтства по техяII.Iескому реryJIироМЕию и
метрлог!и от <О9> декабря 2018 г. Ns 2840, чем обеспеФаgrся rrрсJIежЕваемость едХýИlI

веJIи'IиЕ IIоверяемого средсгва ЕзмФешй к следпощему Государствешоку первшIяомУ 9галоЕУ

(лалее - ГПЭ): ГЭТ2-202l - ГПЭ сдrgшщ,r дшБI - меryа.
В резуrьтате поворкЕ доJDкЕы бьгь подгвсрlкдеш спедующве I\дЕтрологlгIесюtе

требовашя, пршсдеrтгqе в таб:чrце 1,

Табrшца l -

2. Перечевь операцвй поверrоr средсгв шмеревпй
Прп провелешr Еов€ркr срелЬ Вмерlтrrй (дапее - поверка) доJDкны выпоJIЕяться

операrщи, указаgЕые в таб.тдrце 2.

2

Зваченяе
|2l62|0122612 8102452системыт
отOдо

1200от 0 до 800отOдо
600-поосиХ

осOдо
l600

отOдо
l200

отOдо
700

m 0 до 1000mOдо
500

-поосиY
отOдо

210от 0 до 2l0m0 до
2t0

отOдо
2l0- по осц Z'

.Щиапазон лвlrервй шшейgrо<

размерв, мм:

+(3,0+Lд00)*(2,5+["/200)

Прлеrш лоrryскаемой бсоrпотяой
пОГрешцости измерпяй rтп,нейшп<

рm}меров в Iшоскостп дц осей Х, Чл,
ЕспоJIьзовдlии оптического , мкм

5,0+U200

Прелеrн лоrryскаемой бсо.rпотgой
погреItIЕосм K}Mepеffi пвейнr,оt

размеров по оси Z rри испоJIьзомЕЕц
датчика, мкм

3,0+u2

Предеrы доттускаемой бсоJпотЕой
погрепrвостц объёмнълr измершй при

коЕrактяого даттшка мкмиспоJъзоваЕии
где L - rвмеряемая дJIиЕа в мм
*- 

по заказу возможЕо yBe,IFIeBBe длавазона до,250 лд{

максимаJIьном оптическом

Нмменовадие харакtеристикЕ

отOдо
l000

отOдо
400

mOдо
2l0

*(4,0+I/200)
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обязате.тьность выпоJIнеЕIIя
операчий цgзgрIqr прд

первшной
поверке

периощческой
Еоверке

Номер раздела (гунmа)
мето,щй поверкв, в

соответсlвии с которым
выпоJIвяется операция

поверм

нашrленоваяяе оперщ!м

Да Ща 7Вsешшi осмотр средства измернrй
8.1.Ща ДаКоптроlь ус:IовЕй поверки (при

подгоmвкс к повФке и оrробовашrи
средства rзмереrп.тй)

Да 8.2ДаОпробовашле
9,Ща,ЩаПроверlса програiдGоIlс обесЕечеЕrя

средства вмереЕrй
10Определеше метрлоги.Iескж

харfifiерисгЕк и полIверждеЕие
соOтветствия срсдстм ш}мерешrй
метрологЕtlескЕм трсбовавияrд

l0.1.ЩаОпределеше абсоJIютЕой погрешЕостп
и,змервrй JTйяeifubD( размеров в
Iшоскости ддух осей Х, Y при
IIспоJIьзоваЕЕ, оIпЕlIесrого датчика

10.2Да'lh-Опрделеше абсоrпотпой погрсшяости
взмершй rrrHeitrъm< размеров по осп Z
с испоJьзоваIiием лазерЕого датlшка

10.зДа'Да'Оrrределеrше абсоrпотвой погреlпяосгя
объёмкtл< пзмерешrй прЕ
sсполъзоваЕшl коЕIiктЕого дат,Ilка

fl IIIUII{IIии датIика в комIIлекте

Табшца2- п

Требовашпя к усJIовиям провgдевпя поверкl
Прr провелевЙ trоверм до:Dквы собJподаться следуюпрrе условия изrrернd:
- ,""оЪрчrур" о*ру*rrоцей сре,щц ОС от IIJIюс 18 до пrпос 22

- оrво"*"i""" Йаяшость, Уо, от 40 до 70

- доЕусrЕмо€ EtIr{eEeBEe температл)ьц ОС ве более, в 1ечев!х:
- l часа
-24чаюs

Прuмечаме: прч tEoBe\eHml чэмеренЙ ycJloчlý оt<рухаощеil среdы _среdапв поверкч

ёutэсtlы сооmВепсlпвовФпь пребованtlям, прuвеdённым в tlx экспJlуапацuонной dоlуменмвцuu,

4. Требовввая к спещsJIвстам, осуществJlяющпм поверку

К проведеяrпо поверкЕ доIrускаются лпцц к}учmпше эксILтryатащоЕIIуIо докумеЕтацию на

trоверяемое средство измерний, средсгм Еоверки, Е аттестоваЕяые в качестве поверЕтеJuI средgгв

измершй в усгаяовлеЕЕом поряде. Дlя прведешя поверкп достаточво одопо поверЕ'IеJIя,

5. Мецlологпческпс rr теIшпческпе цlебовашlям к средствам пове?*Е

При щlовсденllи поверкв доJDкЕы прЕмеяT ться средства поверIй, црхв€деЕяые в табппце 3,

l
2

3

Да

3.
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Табшrца 3 -
Перчевь

рекомепд/емю(
федств поверки

Мегролопrчеосие и техЕFIескпе
средстмм поверrсl, необхо,щ,ше дя

црведеЕшI поверкп

требовавия кОпераrцп поверr<я,
требуюппле

примеЕеЕЕе средств

Измери,теrш
алФкностЕ й
температуры ИВТМ-
7М-,Щ (рег.Nе 71394-
18)

Cp,ucrBa шмеревяй
Фоды в .щдI:ц}оЕе

теrлературы окружающей
измереruй от п:пос 18 до

гшпос 22 "С с абсоrдотвой погреляостъю ве
более 0,5 ОС;

Срлства измерffi 0тЕосит€Jъвой влшкЕости

воздгха в дlапазоне от 40 до 70 О/о с
sе более 2о/о

п. 8.1 KoBTplb
условrй повФки
(при по.щоmвке к
поверке п
опрбоваяшr
средстмизмФеffi)

Мера
шгрю(оваl
16752-|9)

длины
NsФег

Рабоwй эталов 2-ю разряда в соOтвегствЕи с

Государствевяой повершой схеlкой дц

"рд"ri 
измерний рпrвы в,щчпазоне от 1,10J

до 100 м и дlив волЕ в,щапазоЕе от 02 до 50

MKt{, угверждеIrЕой гриказом Федера:ьвого
агеЕтствr по т€хяЕческому реryrmрваЕtпо в
мсгрпогии от <О9> декабря 2018 г, J',l! 2840 -

Мера шrrяы шгрпrовая,.щаЕазоЁ rзмФешй ве

меце€ 200 мм, доrryскаемое откповение ддиsы
мФы и её шгtервалов не более +(02+0,5,L)

гдеL- м

п. 10.1 Опрделевие
абсолсrгяой
погреЕшости
измеркd:мнейrьп
размерв в
плоскости дрц осей
Х, Y tтри
ПСПОJIЬЗОМЕИЕ
оптEtIеского датчЕкд

€ры дшшI коЕцсвые
параJшеJьаые

Фег. Nqуламаш,
l838_12)

Рабошй этапон 4-го разряда в

Государствешой повершой схемой дц

"р.дЙ 
измереlшй д.rшш " 

ди,шазоЕе от 1,1Q']

Й tOO " 
п дIин воJIн в.IиапазоЕе от 0,2 до 50

моr, уо.рхп""rой прш<азом ФедФа:ьuого

соответствЕи с

где+2

ипо регуJIировFвI{юTexEI(IIecKoMyzгeHTcTBa
402881 г Ns20)<<29от декабряметрологии

IшоскопардшеJъЕые,концевыедлЕяы
остейпоабсоrпотньп< грецшнабор

L

IIи80, пи100,
1 . Ns 197-700

,)

пластша tlлоскм сTеKIUIEBa,I

откJIовеЕие от плоскостности
поверхносtи Ее доrоt<яо првшшать 0

iM 100,

рабочей
,09 шоr.

п. 10.2 Определеше
абсоrпgгвой
ПОГРеIIIЕОСТП
измерrшй лrшейЕьц
размеров по оси Z с
исIIоJIьзоваЕЕем
лазервого дат!Iцкa;

Меры дшны
ковцевые
IшоскопаtrвJIJIеJБЕые
Туламаш, Фег. Ns

5l838-12)

Меры
паборы

соответствийв4-mэтмон разрядаРабо.пrй
схемой дJlяойпиг оверочносударствеIrЕо

6-91от 1в диапазоIIедлgЕывмервdсредств
050 доот 7в ддапазонеBoJIнп!l00 див1до

огоФедераlьяио приказомугвержденtrмк{,
ив!lниюпо реryJшротехJ{!IческомуагеЕтства

Ns 840281 г2а))<<29отгии декабряметрло
плоскопЕ)аlU!еJьЕыеконпевыедлиlтн

абсоrдотпьл<Ns9Ns3 гранщд
мL+ L20

п. l0.3 Огределеше
абсолотпой
ПОГР€ТПЕОСТВ

объЬmокrrзмервd
црЕ IIспользоваЕиа
коЕаактIIого даттIЕка

Приrrечашя иJIIilатIестовt!ныбыгьдоJDкЕыКа,поверприЕспоJIьзуемыевеличия,1 едrЕиItЭталоlты) поверк?,припримеЕяемыеизмереffi,Все средствав поряд(епо ycT:lEoыIеEEoMвереЕы
в поряJкеи устаяоыIеЕяомтипа повереЕыытьбдоmкцы }тверждеп{ого техýиqоскимиигическимItспов мЕтролоерю{средств2 примеЕенпJIгускается.Що) величиЕедfiицтоEIHocтb передаlмтребуелrуообеспе.*rвлоlшпlЛЦхаракtерЕстиками,

по

4

поверки

Меры
NsЗ, границы

м
плоские

2-го класса

Fи
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Для оЕредфIеЕия абсоrпотпой погреrттЕостп объёшъпr вмершй црrмеЕrlется
прпспособлеше обеспечшаюцее жёсflqую фlпtсащо мер дшы кощевьD( IшоскопараJшеJБвых
в задаЕных поrоженшI дш проведеЕия просrравсгвевшос изrаершй.

Пршrер схемы пряспособлеsия прtлведена ва рисуЕке А-1 Пршrожешя А к яастоящей

мегодке Еоверкв,

6. Требовавия ýсловпя) по обеспечецию безопасвоgгr проведеЕхя поJaркtr
Прв прведешЕ повФки, меры безопасности доJDIrвы соответствоватъ требованияrr по

техяlrке безоцасноgги соглirсЕо эксплуатациоrlяой докуиец.гаця Еа поверяемое средство

пзмерер6, сред6:Iва IIоверкп, ЕравЕлам по технЕке безопасвостя, которые действуют Ilа месте

проведеЕшI поверки.

7. Ввешвd осмотр средсrва пrмеренвй
При ввешвем оЪмоце доJDкЕо бьпь уставовлеЕо соотвегствие средотва измереЕЕй

оледующпм тебовашяt(:
- соответств8е вЕеIIIЕего вsда средства измеревrй оIшсаЕЕю и !firобрФкеЕшо,

приведеЕЕому в оппсяIrFl тицiц
- маркЕровш тебовашяд опЕсаsия тrпа;
- отсутствие мехllllЕческЕr( повреждеЕий s других дефеmов, вJIпяющЕх Еа

эксп.rrуатациоЕЕые r метрологтtIеские характерпстЕкЕ пздеJIця]

- комIшектвость, Ееобходд!( ая мя цроведеЕЕJI измеревий, в соответств,и с

руководством по эксплуатацItи.
ЕсrrrперwспекrыетрбовашяЕеВыIIоJIII'Iютс&средствоизмершйпрЕ}Еают

нецрвгоJЕым к црЕменеЕпю, даJьrrейтп-ие операцgи поверки не прЕlводят,

8. Подготовкr к повсрке н ощlобовавве средсгва пзиеревrfi
8.1 Коrгроь условrй oi"epr* (прп по,щотовке к повФке и оцробоэавш средсткl

rзмерd).
Перед грвелсшелr работ средсгво пзмеретяй и средсгва поверки доrшсны бьrь

,rодо*** * рбоra u aoo*aa"r"* с экспJryатащошой докуrденташей ЕаЕп, выдерхйЕы яе

мевее 4 часов прв посюшой TerrrПepaтype, в условхяq прведёmD( в п. з вастоящей метоlщ(п,

8.2 Опробовавве
Прв опрбоваl.то проверЕты
- отсутстме качм п смёщевй веподви,кЕо соещёЕIтъD( дегалей и элемеЕmв;

- Iшаввость Е рs8ЯОItaеРЕОСТЬ .Фиженпя подв;gшt частей;

- пр!вЕJыIостъ взаш,лодейсrвЕя с комIшектом rrрrrяадлсхсяостей;

- работоспособносгь всех фуrлrцrоваJьЕъD( режапов Е узлов,

Есля пере{СлешБIе цЪЬвоооо Ее выпоJIЕяются, средство пзмерний IIрЕtнают

Еецраrошым к црямеЕевпю, даrьЕейше операrщ поверкrr Ее прЕlк)дят,

9. Проверка шрограммвого обеспечеяgя средства пзмзревd
Змусгrь прграrлшое обеспечеше,
В главвом 

^ra*о 
,йr" rшошсу <Help>, затем въбратъ E}KI ((ДЬочt)). Версия

програIrrмЕого обеспечевия отобразrься на экраве,
есJIв ЕаимеЕовавие Еомср верспи ПО

Резуль-.т€tт црв€,ркв сtlЕтzцот поло)IсЕт€JьЕым,

соответствуют приведёвнъ,ш в табlшце 4.

5

ЗначевиеикдионЕые даЕIrые чоflованиеое ваимевикдIиоЕн
вс mке 5.5.1по

по

Табlшца 4 - Идеrмфш<аrиовные давные программного обеспечеrrия
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EcrB першСлешrе трбОвашr Ее выпоJIЕяютlся, ср€дствО ЕзLдереттгй пркtЕаIог

цецригOщоd к прпдевепrто, дшьвейтпrе оперOцш EoBeptш Ее прrзводят.

Рисувок 1 - Устаяовка ШМД ва цредdетвом cюjlsкe мЕкроскопа вдоrь осц Х,

10.1.2'ВыполшлтьЕосJIедоВатеJьвоизмереЕЕямп'tJIиметрВогоЕЕтерВаIа'интерв:rла'
соответствующего половиЕе в поJIЕому диrшазоЕу взмерввt првбора_ва каrкдопд уqастке,

й".р"й'"ч у"астках l в 3 uрово,uдгь прЕ прямом, а ва участке 2 прт обратвом ходе,

l0.1.3 Еслп дlш" ШМit мевее 0,8 .шапазопа пзмерешй:ппrейвьж размеров по дашой

о", *оордr-, ЕеобхошItдО прово.щть sзм€реЕия располагая ШlйД ша вескоJIькD( )'tIасжах

стоJмкамаI]шЕы'раsЕомеРЕоРсЕоложеЕЕъD(вдоJIьосЕкооршат'спереýыТЕемнеменее50
мм' 

10. 1 ,4 Повторить .йаJIогЕ.IЕые кtмереЕпя вдоль осв Y, располагая ШМ,Щ ва уrастках l -

3 в соотвеrcтвuв с рвсувком 2.

l

Рпсупок 2 - Установка ШМД на предметвом стоJIике мпкроскопа вдош оси Y,

10.1.5 Ди опредеJIеЕЕ;I абсошотпой погреIII8ости взмерений lпвейsБD{ размеров в

Iшоскосм двр осей Х-У 
"Ыо*,Ъ""* 

IIIМ,Щ устаповш Еа gреддgгвьй стоJIвк rто дЕаговаJIи

оссйХ.Y.ЕслцдлваIIIМДмевее0,8шДIазоýа*!мереdлшеЙЕIл(рlВt(еровподаЕвойоси
коорlЕЕаъ яеобхо,щrrо оjо*д*"' измереЕия распоJIагая ШМД ва HecKojIbKEt( }цасткаJ(

6

2

3

I
I

l
I
I

I
Ir
l
l
I
!
I

l
I

)2

l0. Определепиемец)ологическвххарrктерпстик
10.1 Опреде-гrевве дбсолютвой погреЕпосшI пзмеревпй лппейвых рдrмеров в

Iшоскостs друх осей Х, Y шрв пспользоваЕпЕ оптпческого датчпкr
10.1.1 Ди определенЕя абсоrпотной погрешвости взмеренвй lпвейпъп< panмepoa в

плоскоg1Е осей Х, Y прп испоьзовавии опIЕIескоrо датчика ЕспоJIьзовать меру длиЕы

штриховую (далее - шмю. шмД устаЕовив на пре,Iцrетшй столвк вдоJБ осв Х, располагая
её поочерёддо ва участках l -3 в соответствrи с рпсуяком l .
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стоJIЕка маrтмяы, равЕомерао FюположевЕъЕ( вдоJIь осЕ коорIщкш, с Еерекрытяем Ее менее 50

мм.
l0.1.б дбсопотвую погреIIIЕость лвмереяd rшеftпп< размеров грй ЕспоJIьзомЕиII

оптЕтIескоm датtlаtв (Д1,) в кахлой mtке дЕапазоЕа опредеJиют по форr'rуле (l):

А1,= Iбц, - 16, (1)

где lo", * вмеряяоо зЕаченве дIrЕы !го rвтервала ЦIМ/[ с помощю прибора, шr;

lз.-лействrгеlьЕоезвачеЕЕедпrвыi.mяат€рвiшаIIIМДвсо(лВатсгВgис
цро,юколом (смдете.lшдтвоф поверlо (агтестачщ), lлr.- 

Провс,рка шшIазоЕа Е]мереfr осуществrяеrcя одовремеЕно с оцределешrем абсо:погной

погрlшЬств Измереякй ме,rодоrr цроведевия пзмеренd во всёлr з{чIвIIяемоlrl дЕапазоЕе.

зЕачеш!е ,щапазопа пзмертrй доrпво бьгь ве мсяее, а звачевпе абсолотяой погретпвосrя

IIе доJDквО ЕревышатЬ звачешй, указяЕЕъD( в п. l наgrояцей мето.цди поверкЕ. ,II;я прпборв с

,шадазоЕом Er'ep,.o.n цревышЙпщl ршву IIIIr4Д по о.щой и более осяrl, звачеlше абсоlпотной

ооrр"rrrоо"r, пзмсасвd ве долrво trревышать звачеurй ди каJкдого Kl Е}меревЕýх иятерваJIов

в каждом и:з положеrшй.
ЕслиперешслешшетрбовашяЕевыЕоJIЕяЮтщсредстВоизмернийtrрIВЕают

ЕецрЕго,щъБ{ К прц!леЕеЕию, ДаJIьЕейIшс операцш TIoBepшt Ее IIри:tводяг,

102опредеlrевяеабсолютпойпогреItIЕостхЕзм€ревпйлшейsыхразмеровпооспZ
с пспользовrgцеil лцlерЕого датtlхка

10.2.1 дбсологкую 
-;;й;".* 

rвr*ершй JшейЕý( размеров по оси Z при

ЕспользокlЕЕи JIл}ерЕого датща оцр€деJUrсгся при помощи мер дIвЕы коацевьD(

йоa*оочрr-a*шо< iдалее - КМД. Испоiьзовать ве мевее пягr КМI[ с ЕомяЕаJБЕыми дшIrамц

блвrm,ди к Еачатrу, серешЕе и коЕIIу дапазова измерd првбора по оси Z с шагом |5 - 20 о/о

(максш,лашвая дп*ч доrооч й"rЫй Ее меЕее 80 Й m верхнего цредела измереЕий).

10.2.2 УставоВятъ ва предrеТном сюJIrке пластшу Ьекrrявую I1И 100 (далее - IIИ), с

врrгёртой к веИ 
"до* 

о", 
"оорЙат 

Z КМД с воrша:ьшпд звачевцем яе более 3 мм,

10.2.3ВьшоlшьваведеЕхедаrrlЕкаЕасере.щЕУбоковойВм€рrrеJБЕойповерхяостВ
КМ[ и обrу:шь показашя шфрвого отсч,9га по оси Z,

10.2.4 Не смещая j"iБо*"*оИ КМ!, прптерегь сверху к ф боковой измерrгельпой

поверrcrосгЕ сл€ддоryю КМД.
10.2.5ВьшоlшьЕаведеЕrедатqrкаЕасере.щУбоковойвмерrrеrьвойllоВ€рхgоctш

КМД в свяь сrrоч8г по осп Z. Повторитъ язмеРеЕве яе мевее 3 раз, выtIЕсJIЕlъ сре,ще€,

10.2.6 Удаrпгь верхшою КМ[,
l0.2.? Провесги аЕалогЕttsые rс}MepeBE,I по п, п, 10,2,4 - 10,2,б шя осгшьвrл< КМД,

10.2.sДлякаждоговзмеревЕою$iачеЕ'яопредеJIитьабсоrпотяУюпогрешвосrь
измернd rшHefubD( разtrдеров lTo осп Z (А",) по формуле (2):

а)Ь"r=Т},- 16,

гдеfi-сршеевмереЕЕоозЕачеЕиедшныi.йКlчlДспоl.ощюцрЕбора'}д{;
aar - дейсrвЕгеJьЕо€ зЕачеЕие дшы i_й IФ,IД в соотвегствш с цротоколом

ФввдссеЙствОlд) поверм (атгесташии), tл"t,

ЗвачешrеабсолотвойпогрешносгпяедоJDкноцр€вышатьзяачешй,Указагrъп<вп.1
насmщей мЕrо,щи поверкЕ,

ЕсJв переwСлеdыс цебОвашя Ее выпоrIЕяются, Gр€дство взмернrй прЕlЕают

ЕеЦРЕЮrcП|i к ПpшeEeEtTto, даJБЕейптие операшЕ IIоверкв Ее проЕ}водrг,

1



,щля опрелелеlrия абсоrпожой поФепIЕосЕи объёьпъп измерпий использовать не меЕее

,рех КtИд (блоlg Кl"lд с ЕомRЕаJьЕыми д,IиЕамп, б;пвlсшrrs к Еаtrалу, серешЕе и коЕщ/

.й**оrч *rraрlттй (r,шшrrшьвая дшttа доJD{ша состllвлять Ее более 50 r,пл, макспмальЕм дJIиЕа

доJDкgа сосгавruггь пе менее 0,8 верхЕего предеJIа измервd),
Кокцевые меры дIЕIIы шпв првспособлеЕIlо с кошIевымЕ мерамп дJIЕЕы, RспоJlьзуя

теплопзолЕруюттIЕте перчатм, усtанавливают в вдоJIь о,шой uз прстрzшстзеняь,D(,щ€гондrей осей

**рдп""rХ-Y-ZвЙмерrгЬномобъсмепрпборавсоответствЕпсрЕсупкомЗ.Пропзвоштся
сбор точек с измерrrtJБЕь!( поверхЕостей кощевrлt мер п оtrредеJIяется п дшпа_

103 Огредшевяо абсолютяой погрешпостп

пспользоваввп коrIтактЕого датчика
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объёмвь:х пзмерп;Ё прЕ

Еоверкх ср€дство uзIrаерlпrй прЕпrаffся

измереЕd осуществляется в соотвsтствии с

8

z

х0

11. Оформлевие результатов поверкв

l1.1 Сведеrтяя о резуJБтате и об"ё"" по""ро средств измереl1и,й в целя( подгвер)i(деншI

поверкЕ доJDквы О* n"pffi;;;";;"* шформачвопшЯ фонд по обеспечеЕию едrвства

изrлершй.
1|.2 При пололмIеJБпID( рсзуJБтаtar(

пр!гоЕ,п.r к ЕримеЕеЕпю,
Выдача св!дет€JБстм о uоверке средства

Рвсувок 3 - Положеrия КМД прв определеЕпЕ IIоФешвости объ€лльо< вмерешй

1Ьмсрrь лшу кащдой lС\,lД ве rrcBee тех ч: ,

Абсопотцую п",р;iЬ-Йё^*", *",р"М (A,,) вышс,lшь по форrуле (3):

Ar,,= Бi - Iat G)

где Ifr - "р"шо 
о^"р"",ое змчеЕЕе длины i-й КIdД с поlцоrшю приборq мд;

lar - деЙсгвЕI€JБЕое зЕаIешtе i-ой КМ[ в соотвgгgгв,и С ЩЮТОКОПОl(

поверки, мм.
ЗвачеgебсодотяойЕогреIIIЕостЕЕедоJDкЕоцревшпатьзмчевd,Указашлrвп.l

""'oжУжJl:жЁ трооушя Ее вы'оJIмtоtся, ср€дство вм.реFЕ* црЕ]Еаюrг

Еепрrго,шыItl к прпдеЕешо, да;Еейшrе опера@ поверкх Ее црЕ}воддг,



действуювщrд заководаI€JIьсIвом.
Навесешrе звака поверкЕ Еа ср€дство измереIтЕй Ее цре,ryсмотреЕо. ГIломбирваше

средсlва хзм€реd Ее црвводшся.
l l.З При отрЙатОъшл( резуtьтатах Еов€рм, средство пзмерd призЕается

вепрЕго.щым к ЕримеЕеЕвю.
Вцддча Е}вецеЕия о ЕецригоЕостп к цримевеЕЕю средсIва вrrере,пrй с укванием

осповЕых прЕ!IвЕ Еецрппо,щосгЕ осущсствJIяется в соответствЕя с дейсгвующп,t

з:жоЕодатепьсIвом.

Ведутпдй ипжеЕер по мегрологпи ЛОЕИ
ООО (dIРОММАШ ТЕСТ Мсrрология>

мп_l5з-2023

К.А. Реыrн
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Пршло:кенпе А
(оOязатЕьпое)

ПршrеР щlпспособлевrя л;rя фпксrчшп мер дJrпЕы коЕцевьD( lшоскопrрлшеJьных

Рисувок А-1 - прпспособлеШlе лля фиксачШ мер дJIины коЕIIевых IшоскопараJшеJъцътх
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