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1. Обпlве положспво
Настощая метоща поверкЕ ЕрвмеIrяется дIя поверI(r мш(рскоtIов видеоIвIдерхт€JБЕьD(

коЕсоJБЕш( TZTEK (дшее - првборы), примепяемьD( в качеств€ рабоих средств rrзмереЕий, и

устаЕавJIивiIет мето,щу ю( Еервишой Е пер!одrческой поверм.
В цеrrя< обеспечешЯ црсllежЕвlrемОстЕ поверяеIr{ого прибора к госуддрствеяЕым

первЕtIным эталояам ещI вsлЕщ Ееобходдlдо собJIюдать требоваяЯЯ Е:ЮЮЩеЙ МеТОД{КВ

поверки.
Опрделепие меIрологЕческЕ( характерисгж в рамках проводп.{ой EoBeprсt обеспечIва€п

аередачу еIщI дшвы методом прявп< rзмерrшй от рабочего угалова 2-го разряда 2-t часr'd

о рчОо"i* этаJIова +r.o разряда з-й частп в соогветстввЕ с Государствешой поверошой схемой

Й "рл* вшер-rt рrивы в ддапазоне от 1,10a до 100 м и ддш воJIЕ В .ЩаIIа3ОВе ОТ 0,2 ДО 50

мкм, угвержденЕой IриказоItd Федерашпого агеIпсIва по TexHEEIecKoMy реryJlиров,lЕию и

мегрлопш от (o9D ДеКабря 2018 г. Jф 2840, чеrд обеспешаgтся прспежпва€мость еддщ
ведЕtпш повеРrемого ср€дства взмереr.rтй к следдощему Госудllрgгв€ЕЕому пери.пому зтаJIоIIу

(далее - ГТIЭ): гэт2-202l , ГПЭ qщщt дlЕsы - мегра
В резу.lьтате повФкЕ долкЕы бьпь подгверrqдеЕы сJIедуютцяе метрологЕ!IескЕе

требовавяя, прrведеrrшrе в таблщах 1.1 _ 1.5.

Табrrица 1.1 - ВИМТZТЕКМО,Ш икацпя YMA

Таблща 1.2 - гЕческпе ВИМ ТZТЕКМОДИ икации VМЕ

Значешенапменование
4030302025l5Тип от0 400йOдо300отOдо 250-поосиХ

йOдо300от 0 до 200от 0 до 150-поосиY
от 0 до 200от 0 до 200от 0 до l50-пооспZ

.Щцапазов rзlrерпrй rвsейrтЕо(

рл}мерв, Mli:

t(з,5+U200)з,Gl-U200

Еускаемой бсошотной погрепIЕосtЕ
измеревdшвеfuп< размеров в Iшоскости Jpyx
ПрлешIло

, мкмоптIlческого датчиt(аВСПОJЪЗОВаЕIЛИХ, Yпри
где L - к}меряемая дJIЕЕа в мм

м(ксим!лrьЕом оптическом

Зпачепие
наrлrrеновавие 4з2з22222т от 0 до 400отOдо3 00от 0 до 200-поосиХ

от 0 до 300от 0 до 200от 0 до 200-поосиY
от 0 до l35от 0 до 135от 0 до l35-поосиZ

,Щиапазов вмерrй rпrвейl*лr

размерв, мм:

6+U200

поиабсоrпотв ОГРеIIIЕОСТПп доЕускаемойредепы осеиIШОСКОСТRвlшt{ейIrьD( размеров шухизмерний
мкмгтrческогооОJIЬЗОМНИИиспYх

5 0+L/200мкмИСIIОЛЬЗОВаЕИЕ

оиабсошотп погрешноgIЕдоЕускаемойIIределы zосипо прилинейвьпt размеровязмереtrий

0+U200
догускаемой абсопотнойпредеJш

объёмвьп< BMepd

где L - пзмеряемая дJIиЕа в мм
'- по заказу возможно увелЕIIеЕие lЕапазона до 280 r,пl

мaжсимальЕом оптическом

2

осеи

+(3,0+L/200)

IIрв ЕспоJьзовlшиЕ коs.гактltого
погрешЕости

tтии
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от 0 до 300 от 0 до 400от 0 до 200-пооспХ
от 0 до 300от 0 до 200от 0 до 200-поосиY
от 0 до 135от 0 до l35от 0 до 135

ýrапазов вмсрсшй lмяейшоr
размеров, мм:

6+Ll200+U200

Прлеlш допускаемой абсолотgой чогрешrости
измерепй rmеfuьл< рзмеров в Iшоскости l6вyx
осей Х, Y при испоJIьзомЕип оптЕческого

мкмдатчика

+ 5 0+U200

Прдеrш допускаемой абсолотпой погрешпостп
измеренrй rпrвеfuшс размеров по осв Z прлr

даЕика, мкмIЛСПОJIЬЗОВаЕИИ

0+U200

Предеш дошускаемой абсошотяой погрешяости
объёштьп< измернd прr пспоJIьзовдIии

мкмконтактного
где L - вмеряемая дIиЕа в мм
'- по засазу возможЕо увеJIЕчевrе lиапазоgа до 280 },пl,

максимаJъЕом оптическом

мtI-162-202з

Табшца 1,3 - огические

Тбlппrа 1.4 -

Таблица 1.5 -

ВИМТZТЕКМ v]v!c

ВИМТZТЕКМ

вимтZтЕк vlv{

vMU

стики

з

Значениенмменоваrше
4з2322,r1,

т
от0 300от 0 до 200

от 0 до 300от 0 до 200200от0-поосrY
от 0 до 135от 0 до l35от 0 до 135-по ocs Z

измереirий ;rrurейшп< размерв в Iшоскости ,Фух
осей Х, Y при испоJIьзовдйи опти.Iеского

, мкм

Прдеlш доrускаемой абсошотвой поцрешносм

8+L/200ого мкмиспоJIьзовании

остиабсоrпотной пофешнп дотryскаемойредеJIы
осиповеиIIъ,D(.пип ерразмизмерпий

0+U200

Прлеrш лоrrускаемой абсоrпотвой погреЕIносrи

объёл,шьп< измеревий ттри испоJIьзовчлЕtrи
мкмконтtктЕого

где L - измеряемФI дIEaa в i{M

']оо,*"rу Ь*ожво увеrичеше шапазова до 280 ММ

максимаJьЕом оптIтlIеском

3начеr*rенммевовавие 4з2322200
отOдо

400
mOдо

300
отOдо

150
отOдо

210
отOдо

20-поосиХ
m 0до

з00
отOдо

200
отOдо

120
отOдо

l40
отOдо

14

[вапазоя измершrй ;пrвейяrлс

размеров, мм:

*1
0+U200

+4,8+1,5мкм, при EtMepcEE D(:

- со ойтишш*t положеЕЕем ЕзI,rерrгЕIБLого сюла
стола

абсоrпотвой trогрешностидопускаемойПределы
IUIОСКОСТИв ;вухJшIrefubD( размеровизмеренd

Iттическогоо датчикаИСПОJIЬЗОВаНЕИYосей х, при

мaкслмаJъItом оптическом
где L - взмеряем.u диýа в мм

- по осl Z

mOдо400-поосиХ
!вапазоя вмерпгй rмlreltq*D(

размеров, Itдм:

*(1,9+L/300)*(1,5+Uз00)

Z при

,r1,,
l00

-поосиY



2. IIеречевь операцпй поверш срGлств взмереяпй
IIрп провелеш ЕоверкЕ средстз вмернd (далее - поверка) доJDкЕы выпоJIIIяться

оперrцr'я, указаЕвше в табrшце 2.

Таблпца 2 -

J

,24 часов
прtмечанuе: прч tlpoBedeHiu чзмеренй усJlовчя окрlrжаоtцй среdы среdспв поверкu

dолэlаtы сооmвепспвомm";;";;й iрп"dirrыu, *эксwtуалпа||uонной ёоlЕменпацuu,

4. Трбовашrя к Спсцrrалпстдlл, осущ€ствJtяющпм поверlv

К проведепиlо повтй доrrускаются Jпща, ЕзучивЕIЕе экспJIуатащош]до докумеЕгаIцдо яа

Еоверяемое средство *""р"*, 
"!едсгва 

поверм, й агтестовашrъIе в качестве поверитt,rш средgтв

,зсерd в уставовлешом поjЙ,, Дп" 
"ро"едеЕи,I 

пов€рки достаmчво о,щою IIовервтеJIя,

5. Мецrолоrтчесrме и тGrЕяческхе цlебовашям к ср€дствrм позqрхЕ

ПРи щюведеrтяо ЕоверкЕ доJDкцI;I гримеЕrггьсrl ср"оЫ оо""р*, прЬелеввые в таблще 3,

4

обязатеьность выпоJIЕеIIпJI

оператdй поц,ФIсrдрц_
Номер разлепа (пунrга)

метоlщ(и поверки, в
соотвегствш с которýм
вжrоJ]нjrс:iся ollE)€ýal

по

периощческой
поБерке

первкwой
trоверке

Наш*левоваrлrе операlщ

,7

,ЩаДаВнешний
8.1.Ща.ЩаКоптроlь условd

подготовке к поверке
поверкв (ЕрЕ
и опрбовашпr

8.2,Ща.ЩаоваЕие
9[а.ЩаПроверка програм}дЕого обеспечения

10
Определеrие
хардсrерЕсIж
соотвеIствия

метрологиtIескш(
и подIвер]r(девпе

средства измерrrfi

1 0 1Даабсолсrrвой погрепшостЕ
изме!€няй rплrейшок размеров
*o"*ocr, Еух осей Х, Y

Определевие

использовавии оптического даттIим

в
прЕ

10,2!аДа'

с испоJьзованием дzlтчика

пабсоrпотной ОГРеIIIЕОСТИОпределение
Zосипоrшнеfuьдt размеровпзмернd

10.3ЕпогреЕшости

контакткого датчцка
в KoMImeKTeп Ешшчии

wI-162-202з

Дtа

измерешrй при использованgиобъёмнъп< -Да'

,1,1и
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Тбrшца3*
Перечевь

рекомевд/емьD(
средств поверки

Метрлогичесrcrе и техяЕIIоские
средствам поверш, веобхо,щrrые дrя

црведеsия поверки

требовашя кОперотт,и цбgерtи,
цэбуюше

примеЕеЕие средств
по

Измерrтеrш
BJIФKHoýTtt ,
темпераrуры ИВТМ-
7М-.Щ (ргЛз 71394
18)Срдства вмеревпй отrосптеrъной вJIФквостЕ

Йзлуrа в дrаIIазоЕе m 40 до '70 Yо с

изм окрухающейтемпературыеренийСрлства
1пJпос 8 IIJIюсот дов диЕшазоlе измеревrrйсреды

50болееяеоис абсо;потнс погрешностью

пе более 2о/о

22
оС;

rr. 8.1 Коrгроlь
условd поверки
(при подотовке к
поверке s
опрбоваши
ср€дсrва ЕзмереЕd)

Мера дJшны
IгtрЕ(овая (рг. Nч
,l6,152-19)

Рабошй угалон 2-го разряда в соотвеIствЕп с

Госуларствешой повер,пой схемой дя средств

**rЪр"Й* длrны в IщiлпазоЕе m 1,10a до 100 м

и дrш воrш в .щапазоЕе от 0,2 до 50 шоr,

утвержленвой прказом Федера:ьвого atгевтства

по техЕЕIIескому реryJшрваЕпю п метрологш{

от <29> лекбря 2018 г. Nе 2Е40 - Мера лlшы
пггрЕ(овЕя,.цIапазов вмервяй ве мевее 200 ьnr.,

ЛОПvСКаеМОе ОТКПОЕеНИе ДШЕЫ Ii(ФЫ И ее

ЙЬ*о" не более +(0,2Ю,5,L) т,лол, гле L -
м

п. l0.1 Определеше
абсопсrгпой
ЕогреlIIЕости
измервd lшяей.пъп<

размерв в
пrrоскосгк,щух осей
Х, Yпри
исIIоJIьзовrrЕип
опмческоm датшка

МФы дшIш
коЕIIевые
IшоскопараUIеJIьЕые
Туламаrп, (рг. М
51838-12)

4-го разряда в соOтветствви с

Государсгвешой повершой схемой лля срлств
пrмЪфiвЛ дIпЕы в lщапазоЕе от 1,10а до 100 м

и дlш воJш в дидIазове от 0,2 яо 50 шо,t,

угверждеЕЕой прпказом Федера:ьвого аг€Егстм
по техяrческому peryJlEpoBaEmo а метрологии

m <О9> декабря 2018 г. ]t 2840 - Меры д.тшш

кощевые IшоскопараJшеJБвые, вбор Ц,J.,

;rщ,r афоло,гшо< погрешостей +(0,2+2 L)
гдеL- м

рабоqлй эталов

[Iластяш Iшоские
стекJuпшые 2-го
класса IIИ60, IM80,
IM100, IMl20 @ег.
Ng 197-7

I[тастша плоскаlI стек,UшЕая

ОТКJIОЕеIIИе ОТ IШОСКОСТSОСТВ

поверхЕосгЕ Ее доrпrво превышать 0,

IM 100,

рбочей
09 мпr.

ц. 10,2 Определеше
абсоrпотяой
поцрешностЕ
изrиерняй мяейпл<
размеров ло ocg Z с
испоJIьзоваЕЕем
лазерЕого мг{шка;

Меры дIиЕы
кошIевые
IшоскопераJIпеJъвые
Тулаrrtащ (рег. Nя

51838_12)

4-го разряла в соответствхи с

Государствеввой поверошой схемой для срдств
изrrлерштй ддшr в IщдIазоЕе от 1 

,l0a до 100 м

lr дrЬ "оrв 
в ,щашазоЕе от 0,2 ло 50 шо,t,

1,rверждеrшой прш<азом ФедераJIьного аr€Етсгва

no ierc*"".KoMy реryJмромЕЕю в метрологЕи

от <29> декабЙ 2018 г. ]Ф 2840 _ Меры д,lшьt
коЕцевые IшоскопараJIле]ъЕые, вабор Nэ3,

;.-rs. абсо.тдотньпr погрешяостей *(0,2+2,L)
ммкм гдеL-

рабошй эта.ltовп. 10.3 Определеtпе
бсолотgой
погрепЕоgtЕ
объihшп<язмерffi
прЕ испоJьзоваIIиЕ
коЕтакгЕого датчlка

средств

илиПримечаrшя аттестоваЕыбьгьдоJDIG{ыповеркеприяспоJIьзуемыевелtrtIия,ныЭтаtо едавщ1) поверкеприпримеЕJrемыепзмеряий,Все средстваoBJleEHoM поряд(е.в устаяповереЕы овленЕом поря,ще.впи устаЕтипа оверецыбыгь угверждеmIогодоJDкЕы и техЕиýескýL,lЁс метрологrqескимЕпоBeplG2 примеsеЕия9пускасгсяд) Б€лйчниедиЕицостьточя переда!йтрбуемуюобеспеrшаюIщrrrrихарактеристпкамЕ,

5
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след/юцЕм требоваssям:
- соотвеrствие вЕеI]Iяего вЕда

прIrв€деýЕому в опЕсаЕЕи типа;

Ддя оцредФrеЕЕя абсолотsой поФешЕостя объёrrдgьо< ЕtмереЕий првмевяется

приспособлетrве обеспечвающее жёстrgпо фжсаrшо мер дшI кощевьD( IшоскопЕ)аJшеJъньD(

в заJIаIIЕьD( положевЕJI дц црв€девпя црсграЕсгвевЕ,D( Ir3lt,epelпй,

Прш,rер схемы црrсЕособлевЕя IlривсдеЕа Еа рисунке A-l Пряложеттиg А к вастощей

метоIще поверкЕ.

6, Требования ýс;rовчя) по обеспечепию безопасвосгп цlоведеЕвя поверкЕ

П!в провелеrшв oo*i*, меры бсзопасвосгs доJDtоsI соответствоватъ трбовашяrl по

техЕяке 
- 
безопасяости согпасЕо эксшryатацхонвой докуrдеgтаттrrя Еа поверяемое средс!зо

взмеРшй,Федсгмповерm'прlввлампотежикебезопасвости,которыелействУютнаместе
ЕроведеЕr, поверкЕ,

1. Ввешвпй осмотр средсгва пзмеровrrй

Прп ввепвем oarro{i доо*о бьггь уставомено соответствпс средства пзмерений

средства измерешй оIшсaцlЕю и изображению,

rрограммЕого
Результат провýркЕ

обеспечеrшя оmбразrrься ва экраве,

сlштают положЕтеJIьЕым, есJIи ЕаимеЕоваяЕе Еомер версrв ПО

соответств},ют Ерlведёgвьш в тбlице 4.

- маркдровки требовашя,r olmcaвa,t типа;

- отоуIствпе MexaErIIecKE ( повреждевrй Е другЕх дефеrгов, вJIи,юIцю( на

эксILтryатациояЕые и мsц)ологиqескЕе харакгерЕстякх Е}деJIиJr;

- комплектЕость, веобхо,щ'r ая мя проведения взмереrпй, в соответствии с

РУКОВОДСТВОIlД ПО ЭКСПJý/аТаЦВs,

Есrппе,решсленвыетрбоваlтпяЕевыцолIIяотся'средстВо'змереяийпрЕзrtаIоt
ЕеПРЕГОДFТ.Тivl к примеяеЕяю, да;ьвейше опердýш поверкr Ее Еркtводrг,

8. Подготовка к поверке r опробоваЕве средства шмероявй

8.1 Кояцоlь Йв* оЬ""р* (прп по,щотовке к поверкс rr оцробоваsш Федсгвtl

Вмерсвrй).
Перп проведешем рбот средство lвмерпd Е средсrва IIоверм доrпшы быь

подотовлены к рФmе в сооЙсгствЕrс экспJIуатащошой докуrиеrгащей ва нD( Е вьLцержllЕы не

мевее 4 часов при постошой теlлературе, в усповIrях, прIв€дёвшD( в п, 3 насmящей мето,щФ,

8.2 Опрбоваше
Пprr опрбоваm црверЕть:
- отс)пствЕе каrIKE в смjцевd вепо,щшrgо соещЕёЕtтьD( дЕгалей в эпемеrгтов;

- IIJKlBEocTb в равЕомерЕость ,Фr)кеЕЕя ,од@ **Ч, 
_ ___.

- правиJБвостъ взаш,rодействвя с комIшеюом щ)Евадлежвостея;

- рЬсrrоспособпость всех фупсщоЕмьЕýх рФlшмов Е узлов,

EcrB перwсrr"*r. цйо"ч*" яе выполпякпщ средство пзмореrшй ýЁш.ют

непрЕгощБд к IIрЕмевеЕЕю, даJIьЕейшпе операцш поверкв нс црш}водят,

9. Проверкапрограммвогообеспочевrrясредстваrrзмеревп
Заrrустrгь прграl,длое обеопечеше,
В главЕоМ n a-o 

*"iй--*"*,y 
<Help>, затеМ выбрать пушс (ДЬочt)), Версия

6

3яачевие

поованиеЕаимеЕ й нихе 5.5.1поокяьй н
по

Тб,пща 4 - Идеrмфш<ащошые даЕЕые процраI\д,mого обеспечешя



мп_162-2023

Есrш перwслешrе требовашля не выпоJIЕ'Iются, средство взмерешй пршlяllют

Есцрято.щп, К ЕримеЕевию, ДаJьвейтrме операдш поверtси Ее црокlводят,

10. Опреднrевпе мgтIrологrtrескпх хrрsктёриgгrrк rr полгвер]цдеЕЕе соответствllя

средсгвд пзмеревпй метрологrческшм требоваппям
1-0.1 Ошреде.lrеrпе абсоJпотrEой поцrешЕостх измерепвй лrrвеfuых размеро,а в

Iшоскоети двух оссй It Y прп rспользовдппЕ оптпчоского дtтчЕм
t0.1.1 ДIЯ опр"део.iя' абсоrпожой ЕогреЕяостЕ rзмереягrl JшrейЕьD( рtu}меров в

Iшоскосм осей Х, Y пра пспо.lьзовItЕях оIIтЕIIеского датtIЕка ЕспоJIьзовать raepy длипы

*"роо"Уо (далее - ШМý. ШМ'Щ УстаповпВ Еа ýредмglЕьlй столик ВдоJБ осп Х, располагая

её поочерёдо Еа }цастк&( 1-3 в соотвЕтствяи с рЕсуцком l,

I

Рпсувок l - Устввовка ШМД Еа предмФsоrд стоJIцке мЕкроскопа вдоль осп Х,

10.1.2 . вьшо;rкrь последоватеJБЕо пз!{ереЕrя мхJIJIЕметроВОГО ИЕТеРВаJIа, xEIepBaJIa'

соотвЕтствующего поповЕве r IIоJIЕо}Iу дЕiшазову взмерешй прибора_ва кФкдом учасже,

йa,r.aр"й, ," уr""r** 1 и З прово,tщь при прямом, а Еа )лпстке 2 прв обратвоrrr хо.uе,

10.1.3 Еош д;пва IIJМд rдевее 0,8 ,IЕаIIазова Езмершй лrпейшо< раз!{еров по дашой

о""*рд"чlI,веобходДrооро"ошокtмеРЕшIрасполагаяШМДваЕескоJькЕ!(J.частках
столЕка мшдrsы, равЕомерЕо раФrоложеЁвьD( вдоJБ осЕ коорrщат, с перецрытЕем ве мевее 50

мм. 
10.1.4 Повторятъ аЕаJIогrчвые Еlмер€ЕIlя вдоJБ осп Y, расволагая ПIМ,Щ ва участках l-

3 в соотвgгствrs с рrсукком 2,

,

2

J

I

I
l
l
I

I

lг
I

l
l
I
I

l
l

]2I

Рисувок 2 - Уставовка ШМД Еа пред\iетЕом стоJIЕке м кроскопа вдоlь оси Y,

l.

,|
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10.1.5 ДIя оцредФевшI абсолютsой погреIIIЕостп вмеркий ;шнейr*п< размерв в

Iшоскосгп двЙ оссй X-Y пспоJъзовать IIIМ,Щ уставовпв яа предrетшй стоJIпк по жrгоЕаJIЕ

осеfi X_Y. Еои д;пrва шмд мевсе 0,8 ,Еапазона пзмеревd лшейаъ,D( размеров по давной оси

коорщат, веобходдrlо прово,шгь измер€яЕя располaгм шмJ[ ва ЕескоJъкЕх )частках

стоJIпка маIIIвЕы, Frвsом€рЕо распоrожеввьD( вдоJБ осЕ коор,щат, с перецрытпем ве менее 50

мм,
l0.1.б Абсолотrую поФеIIIЕостъ E}Ir{epeffi JшейБD( размеров црп использоваsш

оггЕ!Iеского датчика (А1) в каlклоt юlке двапазоЕа опр€дс,плоl по форrлуле (1):

А1,= Iдзу, - 16, (1)

где l,,"r, - пзмершое зЕаIеЕве дJIивн i-гэ штерэаIа ШN{[ с помощю прибора" шr;

J2, - деЙсгвrrельЕое зЕачеЕие дlшl i-го srгсрваJв IIIý,IД в соотзетствии с

п;lотокопом (свЙдеrеJБством) поверо (атrестачдt), шr,

пров€ркад!аЕазояаизмерепdосУцесгВIIяеIсяо'IIFовр€мевЕосопрсдФIеЕаемабсопотяой
поrр.*iЫ*.р"*пr ме.одом орведФп" lBMeped во всём завляеlдом даЕазове,

Зяачеше ддалазо"" й"йй ооrо*о быь ве мевее, а звачеrше абсолотной погретrп{осЕr

се доJD'Gо цревшп.rБ *."йl-йi*". в_11_застошей Ilдею,щ(п IIоверкЕ,,Щля прпборов с

дддIазоsом Е}МерсIтЕй,р""';;** rrоу ЦПДД 
"О 

оЕой в более ОСЛrr, ЗЕаqеЕItе абсоrдотноЙ

;;;"; о*.^"рМ Ъ. лоrооо цревышть значевd дIя каждого ll1t и:tMepeEEtD( иIr]r€рвлIов

в хаждом sз положеЕй.
Есля пср,шслешше трбовавия sе выполвяютщ ср€дство вмсрешй rФк}нают

Еецриго.щiБi к IФЕ{еЕешцо, даJБЕейшхе операшм Еоверкв Ес црЕ}водят,

102 Определевпе абсолютвой поцlеtпЕостп кtмерепдfi ливсйпых размеров по оеи Z

с liсподьзовiввем лазерЕого ддтIIякl
10.2.1 Абсопотвую';;;,;;"* BMepefr rшеfuьп< размФов по оси Z при

цсЕользоваýЕs лазФЕоЮ дс,ш,а опредеJUIетс' trрП помо-.щ мФ дIt,,тц кощевьD(

IшоскопФаJшФБвыхtдалее-кчто.ИспоrьзовагьнемсsеепfмIсv{ДсЕоrrяЕДБЕымиДЕ{Еашr'

(макспrаrьяаЯ ,*u oorJi Ййяе мевее вО й от вФхЕею предФа_из_yереЕd),

10.2.2УсгавовrгьяацреД,rетЕомстолЕкепла"ги"УЬк'я'У'оIМl00(да;rее-ПИ)'с
прЕтёргой к веп 

"до* 
o.u йоiйй z плД, *,m,*о^, звачением ве более 3 lш,

10.2.з Вьлполrrгь ЕаведеЕве датtп{м Еа сер€диту боковой вмерrrв:ьвой Еоверхносм

I0чlД я обвушь показашя цЕфрвого отсчihа цо осв Z,

10.2.4 Не смещая устаЕовлешой ЮчrД прrrерегь сверху к её боковой измерrтеrъвой

поверхяосtg оIед/юryю КМД,
10.2.5 въшолнrь ЕаведеЕце датчика Еа сере,щУ бОКОВОй ВМеРrГСrЬВОЙ ПОВеРЖrОСТЯ

КМД и спяь отсчёг по осr Z, Повmргь Е:}мереЕЕе пе ideBee 3 раз, вышсrпrгь ср€,Iшее,

10.2.6 Уда;rrь верхшою КМД,
10.2.7 Провеств аЕаJIогЕ.IЕые в:}мереЕrя по п, п, 10,2,4 - 10,2,6 для оста:ьшоt КlчIД,

l0.2.S ДИ каlкдого !:}мереЕIrоrо зЕачеЕЕ,I оцредеJIrrь абсоlпglтую rrоцрсIIIЕость

измерd rввейЕD( размеров по оси Z (А,,) по формуле (2):

A,,=fi - I3, (2)

где fi - сршес Br,repшoe зЕачеЕЕе ддsБI !й КМД с поr,rощю прибора, лш;

aal - действЕте,ьЕое звачеIIЕе д,г"r ift К}чlД в соотвsýгвш с цротоколом

(свилетеЬсгвоФ повсlркп (аттестач"), l'а'r,

Звачеrшеабсошопrойпоцр€пIЕосtиЕедоJDкЕопреВыIпатьзвачсd,Указавшлtвп.l
ЕастояIей методrкв поверм, 8



Рисунок 3 - Положешя КМ,Щ при овределеви1 trогрсIIIЕостп объёrдвrо< взl{ереЕd

Ипrеритъ лlпшу ках<дой КМД ве меЕее тр€х раз, 
_

аОс.олоrкую погршостi' ;;r*-. ;.е.fu (Дд,) вычошь по формуле (З):

Ak= 7]i - Ia, (3)

где fi - срешес rвrcepвBoe зЕачеЕпе дI!Еý i-й КМД с поrrощю прпбор4 lпl;

Да. - деЙствrтеJБЕоa ,"a"Ъо, i-ой КМД в соотвgIствцЕ с цроп,коло}д (свилетеrьсгвом)

поверкЕ, мм.
ЗяачешеабсошсугвойЕоцреIдЕосгЕЕедоl'кЕоцрсВыIЕатьзяачеd,Указакшпrвп.1

вастощеt метошg повФк,,
Есrи пqrcтслеяrне требоваrпrя Ее выпоJIIяIотся, средство пзмервd црtвнают

ЕеЕриго.щпa к прпrевешо, дашяей",ое оtrершдff поверкп Ее IIроизводят,

tl. ОформлешrерезультsтовЕоверкЕ
11.1СведешяорезУь'а,е'объёr',еооверкисредствизмерешйвЦеляtпоДгВерждевп'l

поверки доJDкв, б* о"р,чоdi;;;й;*" шформашловк'* фонл по обеспечеЕпю е,щстм

z

х0

9
измершrй.
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Есrи перешспеюrе цебовапия ве выпоJIвяются, средсгво rзмережfi прrзпают

fiепрвтý.щъпд К ЕриIlдеЕеввю, дФБsgйттrиб 9цgряци"и повФкЕ Ее проЕ!к)дят.

10.3 Опреднrеrпе абсоJпотЕой trогрецIЕостЕ объЕмвьШ вмерсшй пpti

пспоJIьзова8Ев коЕтдктвого дlтчпка
ýя опрделевяя абсолотной погреIЕЕоglи объёшrшr измервd испоJIьзовать ýе меЕее

,р.* {МД (бпоки К]rаД с нолдяваJьвыМи дIиЕами, 6вкпш к Еачалу, сере.щЕс и кощу

й**о"о Ыaр"d (ЙшьЕаrI дIиЕа доJDкЕа составляь ве болес 50 rдrr, максшиаJд,ная дllшtа

доJIrква сосгавJIятъ ве мевее 0,8 верхвего предеJв rзмеревd),
Ковцевые меры дIинЫ иrш приспособлеЕие с коЕIIевымЕ Mepaмtr дIиЕьц испоJIьзуя

теIшоЕlолцрУюЕиеперчатки'УстzшаВIIяВаютввдоJIьоЕойизЕросграяствевЕъD(4яагоЕДIейосей
*оорщ- iC- Y - Z 

" 
впrерЙЬвом объеме прпбоIв в соответствии с рЕсуЕком З, flризводтся

сбор точек с uзмервтеJъЕьD( поверхЕостей коЕIIевъ,D( мер r оцредепяется Е( дIЕха,
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l1.2 IIрп полоrягеrъвш< резуJьтатах поверкr средсгво rз}iереIпй прпзЕаsтФI

ЕрIiгоJшым к црЕмеЕецuю.
Вцлача саидет€JБстм о повФке средсrва rзмереЕrй ос)aществIUIется в соответствии с

действующдrr закоЕодаrcJIьством.
Навесевве звака повсркЕ Еа срсдство вlаерекий яе пр€ryс}iотреЕо. ГЬ:омбяровапие

средсгва измернrй Ее IIрЕ}во.Еtся.
l1.3 Про оrрш"rоr"оо, резуJьтатах поверки, средсгво Езмеревd прIвЕаgrся

яепрхгод$[Itд к ЕримевеЕrю.
Выдача Е}в€цевЕrl о ЕецригоЕосIп к ц)пrdеýеЕЕю средсва вlrерпrй с },к8заЕtrем

осЕовЕъD( црrгIиЕ ЕепрЕгоlЕосгs осущеqгшяетсЯ в соотвglствиr с дсйgгвуютци"r

законодатеJьством.

Велу@ rппкевср по мстрлогив ЛОЕИ
ООО кIРОММАШ ТЕСТ Метрология> К.А. Ревив

l0
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Прилолсепие А
(обязатеrьное)

Пргмер щlчспособлеппя дrя фrксяпrч мер дIrЕы копцевьЕ rшоскопараJIлеJIьпыl

Рисупок Д-l - прrспособлеrше шrя фrп<сашш мер дJIиЕы коsцевьD( Iшоскопар!чIлеJIьньD(

l1

9


