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1ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
1.1 Настояцая мgтодика поверки распрстаняется па тестеры для испытаний таблеток

и кzлпсул (да,rее - тестеры), производства Кrаеmеr Elektronik GmЬН, Германия, применяемых в

качестве рабочих средств измерений и устzlнавлимет методы их первичной и период,rческой
поверки.

1.2 Поверка тестеров в соответствии с настоящей мсгодикой поверки обеспечивает:

- передачУ ед,tницы сиJш методом прямьrх измерепий от рабочих эталонов 1-го

разрядЦ в соответствиИ С ДОКУlчrеНТОМ кГосударственнаJI поверочнirя схема для средств

измерений сиJIыD, угвержденным приказом Федера.пьного агентства по техЕическому

реryлцрвшию и метрологии Ns 2498 от 22 окгября 2019 годъ что обеспечивает

прослеживаемость к гэт32_201 1 (государственный первичяый этiлJtон единицы сt,tлы).

- передачУ единицЫ массы методом прямых измерний от эт,lлонов 4 разряда в

соответствиИ С ДОКУIrrеПТОМ <ГосударственНм поверочнiШ схема длЯ средстВ измеревиЙ МаССы)),

угверждеIrньш приказом Федерального zгентства по техническому реryлирванию и метрологии

]Ф 1622 от 04 июля 2022 год4 что обеспечивает прослежимемость к гэт3_2020 кгосударствеIrный

первичrый эталоЕ едшицы массы (килограмма)D.

- передачу единицы длины методом прямых измерений от этirлонов 4 разряла в

соответствии с докумеЕтом (Государственнм поверочнм схема для средств измерений длшш в

диапазоне от 1.109 до 100 м и длия BoJm в диапазоЕе от 0,2 до 50 мкм>, угвержденным приказом

Федерального агеЕтства по техническому реryлированию и метрологии }ф 2840 от 29 декабря

2018 iода, чго обеспечимет прсле*пвu"rосr" к гэт2-202l <Государственrтый первичный эталон

едиЕицы дJIиIiы - метра>.

1.3 В резуштате поверки доJDкны быть подгверждены метологические требования,

приведённые в таблицах 1-2.

2,



мп-61210з-202з

Таблица 1-М огические ха истики
Значение

UTSl)IIСерия
4.1,

4.2,4.з
IP LR IP 65,

NIR
IP 65iр4 р5рз р2н4, н5нс7 нзМодификация

от 10

до 350

от l до 40;

от 4 до 400;
от 8 до 800

от l до 40;
от 4 до 400;
от 8 до 800

от l до 40;

от 4 до 400;
от 8 до 800

.Щиапазон измерений силы сжатия, Н

от3
до 18

от 3 до 18;

от3до30от2до22отlдо50.Щиапазон измерений длины/диаметра (ши-

рины), мм

от l до 17отlдо12oTl
до 50

от 0,01

до 12"7
.Щиапазон измерений толщины, мм

от 0,01 до 50от 0,0l до l0
.Щиапазон измерений массы, г

+1,0

+l,0
+2,0

+0 l

+l,0
+2,0

+1,0

+2,0

Пределы допускаемой абсолютной погреш-

ности измерений силы сжатия, Н, для тесте-

ров с диапазонами измерений силы сжатия:

- отl до40

- от 10 до 350

- от4до400
- от 8 до 800

+0,05+0,0505+0+0,05
Пределы допускаемой абсолютпой погреш-

ности измерений длиньr/диаметра (ши-

рины), мм

+0,05+0,02Пределы допускаемой абсолютной погреш-

ности измерений толщины, мм
11Пределы допускаемой абсолютной погреш-

ности измерений массы, мг

J

Наименование характеристики

oTl
до 30

+0,1+0,1
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Таблица 2 - М логические исl,ики
ЗIlачение

Серия ClW WM см

CIW 6.2,
CIW 7.2

cIW 6.3,
clw 7.3

cIW 6.4,
cIW 7.4

WM 6.2,
WM 7.2

WM б.3,
WM 7.3

WM 6.4,

WM 7.4
IP LR IP 65,

NIR
IP 65i

Диапазон измерений силы сжатия, Н от 1 до 40;

от 4 до 400;

от 8 до 800

,Щиапазон измерений длинь/диаметра (ши-

рины), мм

oTl
до 25

от 3 до l8;
от3до30

от3
до l8

,Щиапазон измерений толщины, мм
от1

до 17

от1
до 17

от l до 17

.Щиапазон измерений массы, г от 0,0l до 50 от 0,01 до 50 от 0,01 до 50

Пределы допускаемой абсолютной по-

грешности измерений силы сжатия, Н
+2

Пределы допускаемой абсолютной по-

грешности измерений длинь/диаметра
(ширины), мм

+0,05 +0 05 +0 05

Пределы допускаемой абсолютной по-

грешности измерений толщины, мм
+0,05 +0,05 +0 05

Пределы допускаемой абсолютной по-

грешности измерений массы, мг
+2 +2 +2

4

Нмменование характеристики

4.1,
4.2,
4.з

Модификация

от 10

до 350

oTl
до25
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2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАIЦ.rЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При проведении поверки средства измерений (ла"rее - поверка) выполнить операции,

указанные в таблице 3.
Таблица 3 - ень оп пов

2.2 На основмии письменного зltявлепиJI владеJIьца средства измерениЙ, оформленного

в произвольной форме, допускается проведение поверки отдельньж измерительньтх KzlнzrлoB:

измерений сиJш сжатия по п. 10.1, измеренrй толIщлны по п. 10.2, измерений дп,Iньr/дламета
(ширины) по п. 10.3, измерений массы по п. 10.4 по сокрашённому количеству каналов и

диtшазонов измерений с обязательньп.l }тазанием в свидетельстве о поверке информации об

объеме проведенной поверки.

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕ.ЩНИЯ ПОВЕРКИ
При проведенИи поверкИ в лаборатории собJIюдilют следующие условия:
- температ}ра окруж:lющего возд}х4 ОС от пJIюс 15 до пrпос 25

- относитеJIьнzц вл{Dкность воздуха,7о от 20 до 70

Прtлмечанuе: усllовtlя uзмеренuй dополнumельно dолэtсньl учшпываmь mребованuя

экслLцуаmацuонных dоkуменmов на среdсmва поверкu.

5

Проведение операции приНомер
п}цюа

методики
первиIшой

поверке
периодической

поверке

Наименование операции

Внешний осмотр средства измерений 7 .Ща

Подготовка к поверке и опробование средства

измерений
8 Да Да

Да Да
Проверка програь.rмного обеспечения средства

измерений
9

Да10 Да

Определение метроломческrх характеристик и
подIверждение соответствия средства измерений
метологическим требоваIIи-ш\{

10.1 Да
Определение абсоJIютной погрешности измерений

силы сжатия

Да10.2 Да
Определеrше абсоrпотной погрешности измеренrтй

толщины

l0,3 Да Да
Определение абсоJrютной погреIшrости измерений

длиньr/дламета (ширины)

10.4 .Ща
Определение абсолютной погрешности измерений

массы
.Щаl1 ,ЩаОформление результатов поверки

4 ТРЕБОВЛНИЯ К СIIЕЦИАJIИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛrIЮЩИМ ПОВЕРКУ
к проведению поверки допускается персонarл, изгrивший эксплуатационную

док}шеЕтацию на поверяемьrй тестер и средства поверки, rlаствующ-rе при проведении поверки,

fuiя проведения поверIо{ достато!пrо одного специЕuIиста.

Да

Да

Да
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5 МЕТРОЛОГИIIЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ ПОВЕРКИ
При прведении поверки доJDкны цримеЕяться средства, соответствующие требованиям

Табrшце 4.
Таблица 4 - С ства пов

по кис

Метрологические и технические требования к
средствам поверки, необходимые для

ведения пов
Операция поверки

_)21

Средства измерепий температуры. .Щиапазоп
измерений от 0 до 60 ОС, предел допускаемой
абсоrпотной погрешности измеренrтй не более 0,4
ос

Измеритель
ВЛZDКНОСТИ И

температуры
ивтм_7м-д,
рег. JФ в ФИФ
оЕи 71з94-18

Средства измерний влaDкItости. .Щиапазон

измерениЙ от 20 до 90 7о, предел допускаемоЙ
абсошотной погрешности измерений пе более 3

%
Набор грузов
специlшьньD( рег.
Ns в ФИФ оЕИ
528б9-13.

Рабочие эталоны l-го разряда по

государственной поверочной схеме для средств

измерений силы, угверждеяной приказом

Росстандарта Ns 2498 от 22.10.2019 г. .Щлапазон

измереяий от 1 до 800 Н, с основной

отвоЬительной погрепшостью, не превышающей

1/3 от прелелов доIryскаемой относrтельной
по ости в

поставки

Вспомогательное оборудование

п.10.1 Определение
абсолютной
погрешности измерений
силы сжатия

Меры дJшны
концевые
плоскопараллель
ные, кJIасса

точности 3, рег.
NS В ФИФ ОЕИ
74059_19

рабочие эталоны 4-го разряда в соответствии с

частью 3 государственной поверотtой схемы для

средств измерений длины в .щапазоне от 1 
,l 0-9 до

l00 м и длин волн в диапазоЕе от 0,2 до 50 мкм>,

1твержденной приказом Росстандарта JФ 2840 от

iP.ti.ZOtB г..Щиапазон измерний от 1 до 50 мм,
мкм0Iг +2.L

п.10.2 Определение
абсоrпотной
погрецшости измерений
толIlшны

Меры дJтины
концевые
плоскопараллеJIь
ные, кпасса
точности 3, рег.
NS В ФИФ ОЕИ
74059_19

рабочие эталоны 4-го разряла в соответствии с

частью 3 государственной поверо*lой схемы для

средств измерений длины в д,rапазоне от l, l0-' до

l00 м и длин волн в ди:шазоне от 0,2 до 50 мкм>,

угвержденпой приказом Росстандарта Nэ 2840 от

2g.lr.2018 г. ,Щиапазон измерений от l до 50 мм,

+2.L мкмПГ+ 0

п.10.3 Определение
абсоrпотной
погрешЕости измерний
длиньr/дrаметра
(uшрины)

Гири кJIасса
точности Fl, рег.
NS В ФИФ ОЕИ
52,168-|з.

Рабочие этalлоны 4-го разряда по

государственной поверочной схеме дJIя средств

масЪы, 1овержлённой приказом Росстандарта Nэ

1622 о,I'о4.ф .2О22 г. .Щиапазон измерений от 0,01

до 50 г, с погрешностью, не превышающей l/3 от

пределов допускаемой относительной

по ости в

п.10.4 Определение
абсоrпотной
погрешности измерений
массы

П р u м е ч а н u е - Оопускаепся прuмененu

mехнчческlrмu харакmерuспuкамu, обеспечuваюtцuмu

е среdсmв поверкu с мепролоzuческluу|u u

пребуемую почносmь переdачu еduнuцы

6

велuчuн поверяемому среdспву uзмеренuй

Перечень

рекомендуемых

п.3

условий
поверки

Определение
проведениJI

Калибровочный
набор из
комплекта
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6 ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСIIЕЧЕНИЮ БЕЗОIЬСНОСТИ ПРОВЕ.ПЕНИЯ
повЕрки

При проведении поверки собrподать трбования безопасности, 1казrмные в
экспJryатационной доýментации на поверяемьй тестер, а т:lкже на испоJьзуемые средства
поверки.

7 ВНЕШНIЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
7.1 При внешнем осмоте прверить:
- нмичие маркировки (паименование или товарЕый знак изготовителя, тип и

заводской номер тестера);
- комплектность тестера должна соответствовать эксплуатационноЙ дОКУМеНТаЦИИ;

- отс}тствие механических повреждепий и коррозии тестера, а также других
повреждепий, влияющих на работоспособность;

.соотВетстВиеВнешнеГоВидатестераВнешнемУВидУ'приведенноМУВописании
типа, Внешний вид тестера может отличаться от внешнего вида базовых модификаций,

приведенных в описании типа, из-за конструктивных особенностей, указанЕых в таблице 1

описания типа.
7.2 Резулътат поверки по дzшному пуЕIсry настоящеЙ методики поверки сtштают

положитеJIьным, есJIи выполнены все установленные требоваrия. Если перечисленные

требования не вьшолпяются, тестер признaлют непригодным к применению и дальнейшяе
операции поверки не производят.

S ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВЛИЗМЕРЕНIЙ
Перед проведением поверки выпоJIнить следуощпе подготовитеJьные работы:
8.1. KoHTpolb условий поверки.
8.2 Вьцержать тестер, этчллоны, испьпательное и вспомогательное оборудовании не ме-

нее двух часов в условиях окруж:lющей среды, согласно п.3 настоящего док}ъ{ента,

8.3 Подготовить к работе тестер, этalлоны, испьпательное и вспомогатеJIьное оборудова-

нии согласно их экспJryатационной докрлентации,
8.4 Проверить соблодение меропршттий по технике безопасности в соответствии с п. б.

8.5 Проверить обеспечеЕие режrпrлов работы и отобрaDкения результатов измерений.

8.6 Результат поверки по дашrому пунюу настоящей методики поверки считают

положительЕым, есJш выполнены все установJIеЕные требования. Если перечисленные

требования не вьшолIцются, тестер признают непригодным к применеЕию и дальнейшие
операции поверки не производят.

9 ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕIIЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
Проверка идентификационньD( дrшIlьD( программного обеспечения (дшrее - ПО) прово-

дится в следующем порядке:
_ вкJIюIшть тестер;
- при зiгрузке тестера на длсплее/электронном табло будет отображаться номер версии

по.
Идентифшrированпое дllнпые ПО должны соответствовать приВедёнНЫМ В ТабЛИЦе 5

результат поверки по дtlнному пупюу настоящей методики поверки считzlют полоясл-

тельным, если вьшоJ]нены все установленные тебования. Если перечислеЕные тебования не

выполняются, тестер признilют яепригодно к применению и дальнейшие операции поверки не

производят.

7



Идентификационные
данные (признаки) Значение

cIW 7.2,
cIW 7.3,
CIW 7.4,
WM 7.2,
WM 7.3,
WM 7.4

UTS IP LR,
UTS IP 65,
см IP LR,
см IP б5

UTS
IP 65i,
см IP

65i

Модификация нс7

UTS 4.1,
UTS 4.2,
см4.1,
см 4.2

UTS
4.з,
см
4.3

cIW 6.2,
cIW б.3,
cIW 6.4,
WM 6.2,
wM 6.3,
WM 6.4

впо впоИдентификационное
наименование По впо впо впо впо впо впо

не
ниже
5.0

пе Еиже
65.65

не
ниже

6.1

не ниже
6.3

не ниже
01.119

не
нюке
77.70

Номер версии
(илеrrшфикаrиопlъ,пi
номер) ПО

не
ниже
3.0

ве
ниже
6.2

не ниже
1.26.0600
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Таблица 5 - Иденти икационные данные

10 ОIIРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИIIЕСКI.D( ХАРЖТЕРИСТИК И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ
СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

10.1 Опреле.lIепие дпапазопа п абсолютпой погрешностп пзмереппй сплы сжатця
(для молшфшкаццй с капалом trзмеревпй сжатпя)

10.1.1 Опрелеление диапzц}опа и абсоrпотной погрешности измерений силы сжатия пр-
водится с помоп{ью мер силы тяжести.

10.1.2 Включить тестер в режиме кшlибровки в соотвЕтствии с его экспlryатационноЙ

документацией .

1 0. 1.3 .Щождаться зiшершения процесса :втоматической капибровки.
10.1.4 Закрепить датчик силы тестера в вертикiurьном положении.
10.1.5 Установить площадку для гирь (из ка;lибровочного набора тестера) на датшк

сI{лы тестера.
10.1.6 Обнулить покЕц}ания тестера.
l0. l .7 ИзмерениJl проводить не менее чем в пяти точках, равномерно распределенных в

диапазопе измерений, вкJIю*rя нижний и верхний пределы диапазона измерений.
10.1.8 Повторить операции по п.10.1.7 ещё два раза.
10.1.9 Рассчитать и занести в протокол поверки абсолют*rуо погрешность измере-

ний по формуле:
Агi = Fлзvi - Fdаспа (1)

где Fцяi - зItlчоние силы cжaTIlJI по тестеру в i-ой точке пагрluсения, Н;
Fае;спd - зцдч€Еие эталопноЙ силы в i-оЙ точке нагружения, Н*.

* - Прuмечанuе: прu uспользованuu эпмонных ?upb вмеспо мер сuлы пяrrсесmu, знаЧеНuе ЭПа,
лонно сuлы в i-оЙ почке наzруэсенuя Fd"a".ri вычллслumь по формуле:

Fмrц,л"i: пi' g (2)

zde пi- значенuе массы zuрu в i-ой tпочке наzруэrенuя, Kz;

g - ускоренuе свобоdноzо паdенuя, м/ё.

l0.1.10 Принять за окоrrllательный результат ямбольшее по модуJIю значение Агi,

поJryченное из расчётов.
10.1.11 Тестеры ситtlются прше.щими поверку по данному пункгу настоящей

методики, если зЕачение абсоrпотной погрешности измереrп,rй силы сжатшI СООТветствуеТ

зЕачениям, указанным в таб:шцах 1 и 2 настошIей методики поверки.
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10.2 Опредыlеппе дидпLlопа и абсолютной погрешностп измереппй толщины (для
модпфпкацrrй с капаJIом измеренпй толщипы)

10.2.1 Опрелеление д{апазона и абсолютной поцрешности измерений тоJпIIипы прово-
дится с помощью мер длины концевьIх плоскопарiUlлеJIьньrх-

10.2.2 Включить тестер в режиме калибровки в соответствии с его экспlryатационноЙ

док}ментацией.
1 0.2.3 .Щождаться зzlвершения процесса автоматической калибровки.
10.2.4 Обнулить показания тестера.
10.2.5 Помещая поочередно меры дIшны концевые в зоЕу измерениJI толпшны провести

ряд измерений не мепее чем в пяти точкalх, р:вномерно распределенньн в диrшазопе от 1 мм до
верхнего пр€дела диaш }она измерений вкJIют пельно.

10.2.6 Повторить операции по п.l0.2.5 ещё два раза.
10.2.7 Расс.патать и занести в протокол поверки абсоrпотн}то погрешность измерений по

формуле:

Дli = L,.r",; - L*bmBi (3)

где Lлзн; - зноч€ние измеренпой тоJпцияы по тестеру в i-ой точке, мм;

Ldeacпai - IlомиЕiшьное значение длины меры л]пlны концевой в i-ой точке, мм,

10.2.8 принять за окончательItьй результат наибольшее по модуJlю значение Дli, ПОЛУ-

ченное из расчётов.
10.2.9 Тестеры счIттalются прошедшими поверку по дtlнному пункry настоящеи

методики, если значение абсоrпотпой погрешЕости измерений толIщlны соответствует

значенЕям, }казаIrньш в табrшцах 1 и 2 настоящей методики поверки,

10.2.10 В сJryчае несоответствия поJIуIенньD( значений, значениям, укаr:}iшным в

таблицах 1 и 2 настоящей методики поверки, тестер признают непригодным к применению и

дальнейшие операIши поверки не проводяt.

l0.3 Определенне диапазона п абсолютвоЙ погрешпости измерении

длины/диаметра (ширины) (для молификаций с канаJIом измерения длиuы/диаметра

(ширппы))
tб.З.t ОпрелелеЕие диапазона и абсоrпотной погрешности измерений длины/диамета

(ширины) проводится с помощью мер лпины концевьD( IlлоскопарiUIлельньD(,

10.з.2 Включить тестер 
" рё*"*е катпrбровки в соответствии с его экспrryатационной

документацией.
1 0.З.3 Дождаться завершеЕия процесса автоматической калибровки,

10.3.4 Обнулить показания тестера.
10.3.5ПомещмпоочереДrомерыдлиныкоЕцевыевзоЕУизмерепияшпrньr/ДиамЕтра

(ширины)проВестирядизмеренийнеменеечемВпятиточк.rх'р.rвномерЕораспреДеленныхВ
д{апазоне иiмерений, включая нижний и верхний предеJIьl диапазона измерений,

10.3.6 Повторить операции по п.10.3.5 ещё два раза,
10.3.7 Расс.л-rтать и занести в протокол поверюл абсолютную погрешность измере-

ний по формуле:

[ц: Т _""; - Laebлai (4)

Lйr.' - значеЕие измеренной дппrы/,шаметра (ширишr) по тестеру в i-ой тош<е, лпr;

9

где

10.1.12 В сл}.чае несоответствItя полученпьп значений, значениям, укtlзllнным в
таблицах 1 и 2 настояцей методики поверки, тестер признilют непригодным к применению и
дальнейшие операции поверки не проводят.
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Laencйsi - номинальное значение длины меры длины концевой в i-ой To.rke, мм

10.3.8 Принять за окончательньп1 результат наибольшее по модуJIю значение Дr-i, полУ-
ченное из расчётов.

10.3.9 Тестеры считtlются прошедшими поверку по данЕому пункry настоящей
методики, есJш значение абсолютной погрешности измер€ний длинь/д,rаметра (пlирины)

соответствует значениям, }кaвalЕным в таблицах 1 и 2 настоящей МеТОДT ки поверки.

10.3.10 В сJIучае несоответствшr поJryченньD( значенrй, значениям, указмЕым в

таб.тпrцах l и 2 настояцей методики поверки, тестер признают пепригодtым к применению и

дмьнейшие операIц-Iи поверки не проводят.

10.4 ОпрелелеЕие диапазона п абсолютной погрешпостп измеревпй массы (для

модификацпЙ с KaHaJloM пзмерениЙ массы)
10.4. l Определение д,tапазона и абсо.пютпой погреIшIости измерений массы проводдтся

с помощью гирь класса Е2.
10.4.2 Вкrпочить тестер в режиме калибровки в соответствии с его экспJryатационнои

докрлентацией.
10.4.3 Дождаться завершениJr процесса автоматической каппбровки,

10.4.4 Обну.тмть показания тестера.
10.4.5 Установить Iирю на весоизмерительнlто платформу тестера,

10.4.6 ИзмереНия проводить Не менее чеМ в пяти ToTIK:lx, равномерно распределенньD( в

д{апазоне ,зrереrrпй, вкJIючм нижний и верхний предеJIы диапазоца измерений,

|0.4.,| Повторить операции по п.10,4,б ещё.ща раза,
10.4.8 Рассчитать и заt{ести в протокол поверrс,r абсо-тпотнуто погрешность измере-

пий по формуле:

Ami = (mчзнl - mал",,)/ 1000, мг (5)

где Iпизвl - ЗначеЕие массы по тестеру в iой точке нагруженшl, г;

Illаеr;сlлаi - зЕзчеЕие массы эталонной гири в i-ой точке нzгружения, г,

10.4.9 принггь за окончательньй результат паибольшее по модуJIю значение дmi, мг, по_

лrIенное из расчётов.
10.4.10 Тестеры считzlются прошедIмми поверку по д,шному Iryнюу Еастоящеи

методики, есJш значение абсоrпотной погрепшости измерений массы соответствует значеЕиям,

}казанным в таблицах 1 и 2 настоящей методики поверки,

10.4.11 В слrIае Еесоответствия полу{енньгх

таблицах l и 2 настоящей методики поверки, тестер призн,lют непригодным к применению,

11 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУJЬТАТОВ ПОВЕРКИ
1 l .1 . РезультатЫ поверки заносЯтся в протокол поверки, Форма протокола.произвоJIьпiUr,

l1.2. Сведения о результатах поверки передаются в Федеральньй информациопньй

фонд по обеспечению единства измерений в соответствии с порядком создzlния и ведения Феде-

р-"rо.о информационного фонда по обеспечению единства измерепий, передаtm сведений в

""aо " "r"""rr"" 
изменевий в данЕые сведения, предоставления содержащихся в вем документов

и сведений, предусмотенным частью 3 статьи 20 Федера,llьпого закона Jф l02-Фз,

11.3. ПрИ полож,IтеJIьньD( результатT х поверки вьцrrется свидетельство о поверке

установленной борrrп " aoo*arar"-r,rn с Порядком проведениJI поверки средств измерений,

трбованилr,rи к знаку поверки и содерж:lвию свидетеJIьства о поверке, }тверждёпному приказом

Йr-роrrор.ч России от 3 1 июrrя 2020 года Nq 2510,

значений, значениям, }казанным в

10
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l 1.4 В свидегельство о поверке в обязательном порядке вписымют:

- наименовмие и тип дат!Iиков силы сжатия, входящlх в состав тестер4 I x
диапазоны измерений и заводские номера (для тестеров, имеюlщлх канал измерений силы

сжатия);

- диaшазон измерений длины/лиаметра (ширины), в слуrае, если тестер может иметь

больше одного диlшазона измерений дlиньr/диамеца (ширины) (для тестеров, имеюпшх к lал

измерепиЙ длины/диамета (ширипы))
11.5. При отицательЕьrх резуJIьтатirх поверки тестер признается непригодпым к

применению. Отрицательные результаты поверки оформляются в виде извещеЕия о

непригодности уст:rновленной формы в соответствии с Порядком прведения поверки средств

измерений, требованиями к знаку поверки и содержанию свидетельства о поверке,

1твеiжлённому приказом Минпромторга России от 3l июля 2020 года ]',lb 2510,

Велупшй иЕженер по метрологии
ЛоЕИ ооо (пРоММАIп ТЕсТ)) Е.В. Исаев
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