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1. оБщиЕ положЕния
Настоящая методика поверки примеЕяется дIя поверки м IIиЕ исIlытательньп< МИ,

используемьж в качестве рабошх ср€дств измерний в соответствии с государственными
повероtшыми схемами для средств измерений сиJш и длины.

В рзультате поверки должны быть подтверждеЕы след},ющие мgгролоIические
трбования, приведенные в таблицах l и2.

Таблица l

Таблица 2

При определении метрологических характеристик в paI\,rкax проводимой поверло,l

обеспе.мваетсЯ передача единицЫ сиJIы методом прямых измерний от этмонов 2 разряда в

соответствиИ с государствеНной поверочной схемой, },тверждеIrвой приказом Росстшrдарга от

з

.Щиапазон задания скорсм
перемещения подвижяой

мм/мин*
Модификация

Верхний предел диапазона измерений силы
(нагрузки), кН

от0 05 до 250ми_I 0 ; 0,5; l0,05; 0 l;0
от0 05 до 250ми_II 0,05; 0,1; 0,2 5;l030

от 0,05 до 1000l00.1;0,2;0,3; 0,5; 1;2; _) 5ми-III
от 0,05 до l000ми_Iч 0,1;0,2; 0,3; 0,5; 1;2;3;5; 10
от 0,05 до 50ми-ч 0 l 0 2 0 3; 0,5; l; 2;З; 5; l0:'20; 30; 40
от 0,05 до 500,1; 0,2; 0,3; 0,5; 1;2;З;5 10; 20; 30; 40; 50ми-чI
от 0,05 до 250|;2;З;5; t0; 20; 30 40;50; 100ми-VII
от 0,05 до 250ми-чIII l;2;3;5; 10; 20;30; 40;5 0 l00
от 0,05 до 505; l0;20; 30;40; 50;20;30;40; 50; 100ми-Iх
от 0,05 до 50ми-х l0; 20; 30;40; 50; 20; 30;40; 50 200001

от 0,05 до 50ми-хI 10;20; 30; 40;50;20;30; 40;50; 100;200;
500

от 0,05 до 50ми-хIl l0; 20;30; 40; 50; 20l 30;40;50; l00;200;
500

от 0,05 до 1000ми_хлI 0,1;0,2; 0,3; 0,5; 1;2;З;5;10; 20;30;40;50;
100; 200; 500; 600

ый диапазон*ко

Значениенаименование истики

+0 5;+1,0
Пределы допускаемой относительвой погрепrности измерний силы

ки ,%н

2 4

НижниЙ предел диапазона измерениЙ силы (нагрузки), 7о от верхнего
предела датчика с яаименьшим верхним пределом, входящего в

комплект мzlшины
от 0 до 3000.Щиапазон изм ип подвижнои мм*

+50

Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерний
перемещения подвижпой траверсы без вагр}зки в диzшазоне от 0 до 10

мм включ.! мкм

+0,5
Пределы допускаемой относительной погреrrrности измерний

ки в диапазоне св. 10 мм, 7оы без нап мещения подвижной

+l0
пределы допускаемой относительной погрешности задания скорости
п ещения подвижной ,%
Примечание:

ый дrrапазон енав пасп \{*ко

50

Примечание:
в паспорте ва кФкдую машину.



22 октября 2019 года },f9 2498, подтверrrцающм прослеживаемость к государственному
первпtшому этlллону ГЭТ 32-2011 и передача единицы дшпы - метра методом прямьD(

измерний от эталонов 2-го разряда в соответствии с государственной повер,+rой схемой,

утвержденной приказом Росстандарта от 29 декабря 2018 г. Ns 2840, подтверждilющш
прослеживzlемость к государственному первиIIному эталону ГЭТ 2-202l.

2. ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИИ ПОВЕРКИ
2.1 При проведении поверки должны выполняться операции, }казанные в таблице 3

Таблица 3
Номер раздела

(пункга) методики
поверки, в

СООТВЕТСТВИИ С

которым
вьшолняется

по кио

периодической
поверке

первичной
поверке

Наименование операции поверки

6ДаДаизмеренийвнешний осм

7.Ща.Ща
Подготовка к поверке и опробование

а изме

8ЩаДа
Проверка програruмного обеспечения

изм ниис

9Опрделение метрологи.Iеских
ха иства

9.1!а,Ща

Определение доrryскаемой
относительной погрешности

сиJlыизм

9.2Да*Да

Определение допускаемой
пофешности измерений
перемещений подвижной траверсы
осз Kri

9.зДа*Да

Опрделение догryскаемой
относите:rьной погрешпости задания
скорости перемещений подвижной

10Да!а
Подтверждение соответствия
средства измерений

огическим ия\{м
11.ЩаДальтатов помление

Примечание:
* По заявлению владельца СИ.

2.2. На основаяии письменного заявлеЕия владельца средства измерний,

оформленного в произвольной форме, методикой поверки пр€дусмотр€но проведение

пiриодической поверки отдельньIх измерительных канztлов: измерний си;rы (пагрузки),

измерений перемещений подвижной траверсы и измерений скорости перемещений подвиясrой

таверсы без нагрузки по сокраlцённому koJrгlecтBy измеряемьIх велиашн и Jцlш,lзонов

измерениt с обяйельньтм указанием в свидетельстве о поверке информации об объеме

проведенной поверки.

обязательность выпоJшен}tя
операtий поверки при
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3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
3 . 1 , При проведении поверки должны выполвяться следующие условия :

- температура окружающего воздуха, ОС от +l5 до +25

- относительная ыIrDKHocTb воздуха О% от 20 до 80
Прtluечанuе: условuя uз,uеренu dополнuпельно dолэtсltы учumываmь пребоВанuЯ

эксlшуаmацuонньtх dокумепmов на среdспва поверкu.

Таблица 4 - С тва по ки

Перечень

рекомендуемьгх
средств поверки

Метрологические и технические требовшrия к
средствzlJчI поверки, необходимые для

проведения поверки

Операции поверки,
требующие

применения средств
поверки

l 2

Средства измерений температуры
окружЕlющего возд}ха в диапазоне измерений
от +l0 оС до +35 оС, с пределаItlи допускаемой

шности *1 оСабсолютной погре

Термогигрометры
ИВА-6 мод. иВА-6н-

д,
Регистрациовньй

номер типа СИ 4б434-
,l l

Срдства измерений отrrосительной влакности
воздуха в диап }оне измерений от 0 % до 90 %

с предела]\{и допускаемой абсолютной
погрешности а2 О/о

3.1. Контрль
условий проведения
поверки

,I[инамометры
элекгронные ТС603,
РегистраIионньй

номер типа СИ 59692-
l5

Рабочие эталоны едипицы clllъl 2 разряда
соответствующие требованиям докр{еЕта
<Государственная поверочнrrя схема для
средств измерений сиJIы), угверждепного
прик.вом Росстандарта Ns 2498 от 22 окгября
20l9 года - динtl}rометры электронные в

диапдlоне измерний от 0,0l до 600 кН, с
пределами допускаемой относительной
погрешности, не превьшrающей llЗ от
пределов допускаемой относительной
по ости и силы машин

Набор гирь от l г до 1

кг класса тошtости М1,
Регистрационньй

номер типа СИ 52768-
13

Рабочие этilлоны единицы массы 4 разряда
соответствующие требованиям докуN{еЕта
кГосударственная поверочнaul схема для
средств измерений мzюсы)), утвержденного
приказом Росстандарта Ns 1622 от 04 июля
2022 года - гири KJIiIcca точяости Mr по ГОСТ
OIML R-l l l -l -2009

9. t . Определение
допускаемой
относительной
погрешности
измерений силы
(нагрузки)

5

4. МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
К СРЕДСТВАМ ПОВЕРКИ

4.1. При проведении поверки должны применяться следуюuцiе
соответствующие трбованиям Таблицы 4.

средства,

3



Перечень
рекомендуемьп
средств поверки

Операчии поверки,
требующие

применения средств
по ки

Метрологические и технические требоваrия к
средстваI\{ поверки, необходимые для

прведения поверки

31 2

Системы лазерные
измеритеrьные XL-80,

Регистрационньй
номер типа СИ 353б2-

13

Рабочие этaulоны единицы длwtlьl 2 разряда
соответств).ющие требованиям док}мента
кГосударственная поверочн{ц схема мя
средств измерений д;rины в диапalзоне от 1 ,l0-9

до l00 м и длин волЕ в диапазоне от 0,2 до 50
мкм), уtвержденного приказом Росстандарта
]Ф 2840 от 29 декабря 2018 года - средства
измерений дlтины, с пределzшtrи допускаемой
погрешности, не превышшощей llЗ от
пределов допускаемой погрешности измерний
II ещений машин

Сеry'lrломер
элеrгронньй Интеграл
С-01, Регистраrшонньй
номер типа СИ 44154-

lб

Средства измерений времени и частоты в

диапазоЕе измерений от 0 до 10 ч с пределами

допускаемой основной абсоrпотной
погрешности измерений + (9,б,10{,Z*+0,01) с*

9.3. Опрелеление
допускаемой
относительной
погрешности
задания скорости
перемещений
подвижной

Примечание:
* 7* - значение измеренного интервала времени, с

п должение таблицы 4

4.2. ,Щопускается применение средств поверки с метрологическлtми и техническими

харu!ктеристиками, обеспечившощими передачУ единицы величины с погрешностью, Ее

превьтшающей указанную в графе 2 таблицы 4.

4.З. Все средства измерений, применяемые при поверке, должны иметь действующую

запись о результат{lх поверки в Федермьном информационном фонде по обеспечевию единства

измерений.

5. ТРЕБОВЛНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПЛСНОСТИ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

5.1. Требования к ква.лпфпкацпи поверrттеJtей

К проведениЮ поверки допускаются специаJIисты, имеюпцlе ква,пификацию

поверителя, изумвшие настоящую методику поверки, эксплуатационную документшшю на

маuIины и средства поверки-
поверку мllшин должен вьшолнять поверитель, освоивший рабоry с поверяемыми

мalшинаJi{и и применяемыМИ СРеДСТВаI\,rи поверки, прошедший инстр}ктФк по технике

безопасности при работе па электоустановках.

5.2. Требования безопаспоgгп
При проведении поверкй должны соблюдаться:

- требования безопасности при проведении элекгрических испьrтаrrий и измерений

.b.nu""o гост 12.з,Ot9-80 (ССБТ. Испыгавия и измереЕиJl элеrгрические. Обшие

требования безопасности>;

- 
<Правила по oxparнe труда при эксrlrryатации электроустltвовок);

- 
требования безопасности, указанные в эксIlлуат lиоItньD( документtD( ва машины,

6

9.2. Определение
допускаемой
погрешности
измерений
перемещений
подвижной траверсы
без пагрузки



6. ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
6.1. При проведении внешнего осмотра машины установить:

- 
нtlJIичие маркировки с указанием модифшсации, з:rводского номерц года вьшуска и

предприятия изготовителя;

- 
нilличие четких надписей и отметок на органzrх управления;

- 
отсутствие мехzшических поврех(дений и дефекгов, влIlJIюIrшх на работоспособность;

- 
отс}тствие повреждения изоJIяции токопроводящих кабелей;

- комплеюность в соответствии с р}ховодством по экспlryатации.
Результат поверки по данному п},нкгу настоящей методики поверки считzlют

положительным, если выполнены все установлеЕные требования. Если перечисленные
требования не выполняются, машину призн{lют непригодной к применению и дальнейшие
операции поверки не производят.

7. ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
7.1. Подготовка к поверке
Перед проведением поверки машины средства поверки должны бьггь вьцержаны в

помещении вблизи маIш.tны не менее 2 часов.
Перед поверкой поверяемм машинъ средства поверки должны нtlходиться во

включенном состоянии не менее l 0 минут.
результат поверки по данному пункту настоящей методики поверки считают

положитеJIьным, если выполнены все устzlновленные требования. Если перчисленные
требованиЯ не выполЕяются, мilшиЕу признают вепригодной к применению и да-пьнейшие

операции поверки не производят.

7.2. Опробованпе средства пзмерений
При опрбовании мalшины должно быть устшrовлено:

- 
обеспечение режимов работы мllшины и отображение рзультатов измерений;

- 
обеспечение я:гружalющим устройством равномеряого без рывков приложения с}iлы

(нагрузки);

- 
автоматяческое вьключение механизма передвижения подвижной 1раверсы в крайних

положениях;

- работоспособность кнопки аварийного выкJIючения м Iшны.
Результат поверки по данному пуЕкту настоящеЙ методики поверки сtIитают

положительным, если выполнены все уст:lновленные требования. Если перечисленные

требования не выполняются, мzrшину признarют непригодной к применению и дальнейшие

операции поверки не производят.

8. ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНI[Я СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
включить Пк. Запустить программное обеспечение. В главном okrre выбрать вкJIадку

<Справка> - п}ъкг (о ПРОГРillt{Ме)). В появившемся окне будуr отобрЕDкены пммепование По и

номер его версии.
Номер верии доJDкен быть не ниже указанного в таблице 3,

идентифичированное наименование По должно соответствовать

таблице 5.

Таблица 5 - Иденти икационные данЕые

Результат поверки по данвому rryнкry настоящей методики поверки сlIитают

положительным, если выполнены все установленные требования, Если перечисленные

приведённому I}

7

ЗначениеИденти онные данные п изIlаки
M-Test АСУM-TestИденти икационное нtмменовlшие По
не ниже з.00не ниже 1.30Номе поионньй номве ии иле



тебования не вьmоJlнrtются, м:шшну признilют непригод{оЙ к применению и даJьнеЙшие
операции поверки не производят.

9. ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ_ХАРЖТЕРИСТИК СРЕДСТВА
ИЗМЕРЕНИИ

9.1. Определенпе допускаемой относпте,пьной погрешпости пзмеренrrй сrrлы
Определение относительной погрешности измерений силы произвести для ка]кдого

датаIика силы, входящего в состав мalшины.
9.1.1. Установrrгь эталонный дИНаJt{ОМеТр в рабочее простанство мапIины согласно

руководству по экспlryатации на динat!{ометр.
9.1.2. Нагррить динal}rомет три раза по 60 секунд в выбранном нацравJIении

(растяжениЯ или сжатие) силой, равноЙ значениЮ верхнегО предела измерениЙ дин:ll\,lОметРа

или нмбольшей предельной нагрузке, создаваемой машиной, если последняя меЕьше верхнего

предела измерений динамометра.
9.1,3. После ра:}грузки отсчетные устройства динФ{ометра и мiulмны обнуrпrть.

провести ряд нагружений в выбранном направлении, наrшнaц с нaмменьшего значения и

заканчивzuI наибольпл,tм значением, содержащий не менее пяги ступеней, равномерно

распределенных по диaшазону измерний силы.
9.1 .4. На каждой сryпени произвести отсчёт по эталонному динiiJlrомgгру (Fа) при

достижении требуемой силы по покzlзalниям силоизмерительного устройства машины (Л).

9.1.5. При невозможности произвести поверку по всем диzlпазонtм измерений

силоизмерительного усцойства машины с помощью одного этalлонного динilмометра, следует

использовать другие этrrлонные динамометры, диапазон измерений силы которых обеспе,шт

поверку мatшины по всем диалазонам измерений силоизмерительного устройства мa шины.

9.1.б. Операчию повторить ти раза.
9.1.7. Ес:пл машина испоJьзуется в обоих направлеЕиях фастяжение и сжатие), следует

провести операции по пп. 9.1 .1 - 9.1 .6 в обоrтх направлениях.
9.1.8. Если в cocтalB машины входят несколько датtIиков силы, то операции по пп. 9.1.1

- 9.1 .7 проводят д'rя каждого датчика.

9.2. Определенпе допускаемой погрешности измерепий перемещений подвпжной

траверсы без нагрузкп
9.2.1. Установить траверсу в начtlJIьное (нижнее) положение,

9.2.2, Собржьи устzlвовить систему лазерн},ю измеритеJIьную XL-80 (дшее по тексту -
интерферомец) согласно рlководству по эксILтryатации.

9.2.3. Обнулить пок:вания машины и интерферомегра,

9.2.4. Провести ряд измерений в выбранном направлеIiии (сжатия), содержащий не

менее пяти ступеней, p{lBнoмepнo распределенньD( по дrапarзопУ от 0 до 10 мм и не менее пяти

ступевей, равномерно распределенньIх по дичlпл}ону Свьппе 10 мм до верхнего предела

измерений мм.
9.2.5. На каждой ступени произвести отсчёт показаний по интерферомету (Z,) при

достижении установленного перемещения машины (i),
9.2.6, Операции по пп. 9.2.1 - 9.2.4 повторить три раза,

9.3 Определенше допускаемой относпте,льной погрешпости задаппя скоростп

перемещеrrий подвижrrой траверсы
9.3.1 Установить подвижную траверсу в начальное (нижнее) положение, Начапьным

положе}tиеМтраВерсысчитаетсяположение'ПрикоторомрасстояниемежД/основаниеми
траверсой минимalльttо возможIlое. Обнулить перемещение на машине, Через программу

упрalвлениЯ машиной иJIи с пульта управлениЯ мапrиной задать мltксимаJIъную скорость

перемещения таверсы.
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9.3.2 Одповременно зaшустить перемещение траверсы и секундомер. При достижении
по инд{кации м:lшины перемещения рzlвного максимальной скорости перемещенrrя машины
остalновить сек}цдомер и перемещение трilверсы.

9.3.3 Установить подвижную таверсу в среднее положение. Обнулить перемещение на

машине. Через программу управления маrrrиной или с пуJIьта упрilвления маlлиноЙ задать
минимzшьrгуо скорость перемещения трalверсы. Одновременно запустить перемещение
траверсы и секундомер. При достижении по индикации машины перемещения равного l мм
остановить секундомер и перемещение трilверсы.

10. ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

l0.1. В слуIае, если наименьrrшй предел измерений машиЕы меньше диапазона
измерений силы динамометра, дUl измерний силы необходимо примеЕять гири кJIасса

точностИ Ml. .ЩействитеЛьное значение сиJIы, воспроИзводимой массой гирь рассчитать по

формуле:

Fа=lп'g
где Ла - деЙствительнarя силц восцризводимая массоЙ гирь, Н;

m - масса гирь, кг,
g - ,"a*о" у"*ореЕие свободIого падепия, b,r/c2.

i 0.2. оrоосиопьпую погрешность измереЕIдi сиJIы опредеJпrть по формуле:

бF=!--a4,1оо

ГДе r)F - относитеJьв:ш погрешность измерений силы на i-ой ступени, %;

Л - значение измерний силы по силоизмерительному устрйству машины на j-ой

ступени, кН;
Ла - действительное значение силы (показшrия эталоЕного динамомgтра) на Ёой

сryпени, кН.
10.3. дбсоrпотную погрешность Rзмерений перемещения подвиясrой трlверсы ди

диапазона от 0 до l0 шrr определить по формуле:

li: Li,- ДL,

где /i - абсо.гпотнiш пофешность измерний перемещения подвижной траверсы на i-ой

ступени, мкм;
Ii - ЗНаЧеItИ€ измерений пермещения по мilшине на !ой ступени, мм;

l, - действитеЛьное значение перемещения (показания этшrона) на Ёой ступени, мм,

10.4. относrтельпую погрешПость измерений перемещеЕия подвиlIсrой таверсы дIя

диапазова свыше I0 мм до верхнего предела измерений определить по формуле:

L,- L-6 = ' " 1о0,L,

где а, - относитеJrьная погрешность измерпиЙ перемещения подвижпоЙ траверы на Ё

оЙ ступени, 7о;

a, - ЗНаЧеНИе измерний перемещения по машипе на i-ой ступеrти, мм;

Z, - действительное значение перемещения (показания эталона) на Ёой ступени, мм,

l0.5. Значение скорости определить по формуле:
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гд€ Упср l - скорость перемещения подвиrrсrой траверсы в i- ой то,п<е, мм/мин;

S - расстоявие между нижней и верхяей отметками, мм;
f, - время перемещенrlя тiверсы от нижней отметки к верхней в j - ой точке, мин.
l0,6. относительIrую погрешЕость задания скорости перемещения подвижной траверсы

в i - ой точке выtlислить по формуле:

Упзр i -l, 'в€р дid"*, = Уо* о,

.l00

где бо, - относительная погрепшость з4дzшия скорости перемещения по,щижной

таверсы в j ой,7о;

'ьд - заданное значение скорости перемещения подвижной траверсы в , - ои точке,

мм/мин.
'l0.7. Результаты поверки считать положительЕыми, если выполняются следуюLщrе

условия:

- 
МаксиммЬнarя допускаем:u относительЕalя погрешность измерний сиrы (нагрузки) 6,
в диапазоне измерения мацIины не превышает +0,5 (1,0) %;

-максимальнм 
допускаемм абсолютная погрешность измерений перемещения

таверсы без нагрузки Дi в дишIазоне от 0 до l0 мм вкJIюч, не превышаgг +50 мкм;

- 
Максима.llьная допускаемм относитеJьная погрешность измерений перемещения

таверсы без нагрузки d, в диагrазояе св. l0 мм до ваибольшего предела исзмерений не

превышает +0,5 7о;

- 
МаксимальяМ доIryскаемшl относитеJIьнaЦ погрешность задания скорости

перемещения подвижной таверсы ýу* , в дrапазоне измереЕия машины не превышаЕт

+10 %.

10.8. В слуrае невыполЕения (невозможности выполнения) одного иJш нескоJIьких

пунктов, указанньD( выше, машину признают непригодной к применению,

l 1. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУJЬТАТОВ ПОВЕРКИ
l1.1. Результаты поверки заносятся в протокол поверки, Форма протокола

произвольная.
1l,2. Сведения о результатах поверки мitшин передаются в Федера,llьный

информациояньй фовл по обеспечению единства измерений в соответствии с приказом

Минпромторга России от з1.0,t,2020 N9 2510 <Об утверя<левии порядка проведения поверки

средстВ измсрений, требоваrий к знаку поверкИ и содержч!нию свидет€льства о поверкеD,

11.3. ПрИ положительныХ резуJIьтатD( поверки машины по змвлению владельца

средства измерниЙ или лица' предоставившего средство измерениЙ на поверку, вьцаётся

свидетельство о поверке оформленное в соответствии с приказом Миrrпромторга России от

31.07.2020 Ns 2510 <Об у"гвержлении порядка проведения поверки средств измерний,

требованиЙ к знalкУ поверкИ и содерж:lниЮ свидетельстм о поверке), В свидете,lьстве о

поверке на машину укir:tывается ивформачия об объёме прведённой поверки, согласов{шного с

владельцеМ средства измерений иJIи лицом, предоставившим средство измерний на поверку

(при необходимости).
1t.4. При отрицатеJьIlьж результатах поверки машина признаётся не пригодпои и к

применению не допускается. По змвлению владеJIьца средства измерний или лица,

предоставившего средство измерний на поверку, вьцаётся извещеЕие о Еепригодности,

оформленноевсоотВетствии",,рп**о"МинпромторгаРоссииотз|.0.1.2о20Ns2510<об
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утверждении порядка проведения поверки средств измерений, требований к знаку поверки и
содерж{lнию свидетельства о поверке).

Главньй специалист по метрологии
ооо (ТМс РУс>> Е.Г. Ластовскм
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