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1 Общпе положешия
Настощая мето.щм ЕримеЕяется дL поверrш приборов дIя IrзMepeEбI тоJщIlы шIшка

АчtоFоm III AF330-D (далее - uриборы) и устаЁавJIпв{Ет мею.щ(у ю( пФвrrчrой и перяодчоской
поверкI{.

Опрдаlеше меIропогrqескж хФаIсгеристш( в рашФ( проводшrrой поверки обеспе,пваег
передачу еTIEITITTIK! дIипы меf,Oдом цряtGD( вмФеtтrrй в соответствsи со сгрусryрй локыьвой
повсрочой схеl;ш (Прялохеше А), чем обеспе*rваеtся прослеrкшаемость еIщ( вепrtпrн
пов€ряемого средсв!t IЕмФеd к след/ющему Госуларсгвсшому пФвIFпому угалопу (дапее -
ГПЭ): ГЭТ2-202l - rПЭ едщI дшI - мсгрa

В резуrьтате повФкЕ доJDкЕы бьrь подrвсрхqдешI слqддопве мегрлоIическве
цебоваlия, пршедспшrе в тФлп{с 1.

Таб,шща l -

2 Перечепь операцпй поверtся срсдств измеренпй
При проведевип повфки средств измеряпй (далее - поверка) доJDкIIы выполнятъся

операщ{и, указанвые в табrшце 2.

Табrшrа 2 -

е

характеристикинаименовагие Зяачение

.Щиапазоя измерешrй толщIrrш шпrка, мм отOдо50

Прделы допускаемой абсоrпотяой
rrЗмереЕrй тоJтп{пБI шIшкs', lý{ir

J-?

.ЩисIсрегность отчёtа Езмереяий то;urцшI
шпIlкц мм l

ОбязатаrБвость вьшо.тпrения олерацd
поверки при

Наимеповаяие операции
перподшческой

пов€рке

Номер раздела
(гушоа) методlоr

ЕовФки, в
с.оответствии с

которым выпоJIп,яется
операцдя доверки

осмот срсдства
.Ща ,Ща

по.щотовка к
опробоваrие
измереd

поверке Е
средства Да .Ща 8

Прверка
обеспеченпя
измер€Iтtrй

Да !а 9

Опрделепяе метрологи.Iескж
xapal(тepEcT!п( п
trолгверr(деЕие соответствЕя
средств€l измернd
мgгрологцческцI\4 требовавrя.д

10

Опрделение
ПОГРеIIIЕОСТИ

ТОJЩIЕЫ ЦШИКа

абсолотвой
пзмеревий .Ща Да

10.1

2

первrt пrой поверке

Внетr.вий
измерmrй

программного
средства
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Последомтельность проведеЕия операlий поверки обязатеьва.

При получешлв отрЕцатеJБнок} резуJьтата rrюбой из операчгй по табrпrце 3 поверку
трекращают, средство азмерrd цр!вЕают ýепригодЕым к грименению и переходят к
оформлешю резуJIьтатов повФки в соответствии с п.l0 насющей методщя.

mOдо45;
1С0;

23&+10;
50/60;

4 Требовакия к спецЁалистам, осуществJrяющrrм поверку
К проведеlпсо повФкв допускаются Jмц& Iвrrишпrе экспJryата.шlонЕую доку\{еЕгац!ю

на IIоверяемое средство измерений, средсгва повФкЕ, и аттестоваЕяые в качестве поверитеJIJI

средств измерешпi в устаномеЕЕом поряд(е. .Щ.тtя проведения поверкr достатоIпо одIого
поверIIтеJUI.

5 Метрологпческпе п тепIические ц}ебовдIIЕям к средстваltt поверюл
Прл проведевпr повер]о{ доJDкЕы примеsяться эталоsы в вспомогатеJьные средства

поверкЕ, прведеmIе в табзшце 3.

Таблица 3 - Средстм поверки

Перечевь

рекомg{дуемьD(
средств поверки

Мgгрлогические rl техниtIеские требов:шбI к
средствам поверки, Ееобходп,lые для

проведеншI поверки

Операцrти поверtси,
требуюlше
прgмеЕение

средств Iюверки

JIтfiейка
ЕзмерЕтеJш{zrя
металrrическая JIМ-
150, NФOИ8-05;

-Измервтеrь
вл:Dt(ЕостI й
температ}lры ИВТМ-7
М 5-Д, Ns 71З94-18.
-Копrр.тьsые образчы
свtrIIъD( туш.

Средства пзмерний длrцы в диапазове о 0 до
50 r,nr с бсо.потяой погрешЕостью не более l
мм;
Срдства измерепяй темлературы окрухающей
среды в;щаЕазоЕе измер€8lu1 от 0 до 45 ОС с
абсоmотвой погрешяос,tъю не более i ОС;

Срлства измерсвий отвосrrтельпой вJЕDкIIости

воздуха в ддапазоне от 0 до 99 % с

цоФеIIIЕостью не болею 2О/о

Кокгроrьньй образек свrлrой туlrи
Техвrческие тебовашrя к образцу свиной

в жении Б

Примечаrrия:
1) Этмовы е,щпщ веJIIлчяЕ, ЕспоJъзуемые Ери поверке, доrпrсrы быгь аттестовакы

иlш повереfiы в усгаЕовлеЕвом поряJке. Все срдсrм измервий, прsмепr{емые при поверке,

долlсrы бьrь угвер}qденЕого твпа и IIовереuы в устiшовлеЕIIом поряд(е,

2\ ,Щотryскасгся цримФIеЕЕе средств поверки с метрозlопr.Iескими и техЕЕЕIескими

харакгерrgгвквiдц обеспетrваю,т"мв цебуелrуrо ючвоgгь пер€даIIЕ еддЕиq веJIи.Iин

з

3 Требоваrrия к усдовЕям проведешЕя поверюI
При прведении поверк, доJDквьI собшодаться след}топще ycJtoвml:

- температура окрlхающей cpepr, ОС

- отЕоситеJБýаJI ыlФшость цри 30 ОС, не бопее, %
Параrетры элекц!неског0 IIЕтаЕиII:

- ЕаýрлкеЕиеперемешоm токц В
- частота перемеЕЕого ток4 Гц

Определение
абсолотаой
IIогреIIIЕоgrи
пзмереtrий
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б Требовапия (ус.повия) по обеспечению безопасностп проведен!я поверки
б. i Прr вьшо.пвевии поверкЕ, меры безопасвости доJDlсlы соответствоваrь требованиям

Ео Texrfiike безопасности согласЕо эксплуатацяошIой докумеЕтации uа пов€ряемое средство
измерениЙ, средсгва поверки, правиJIаII, по теюшке безопасносги, которые деЙствуют Еа месте
проведепи, поверкЕ.

6.2 При Еодготовке к прведеrlию поверки доJDкЕы быь собшодены требоваяия
пожарной безопасносм при рботе с :rегковосIшамеЕяющимися жи,щостяi{а, к которым
отýосится бевзив, используемьй дrrя промывI(и;

- бензgв хрtlЕят в метал.тпrческой посуде, плотЕо закрьпой мета.тiJической щрышкой, в

ко.тшчестве не более одЕоJЕевЕой нормц требуемой дrя прмьвки;
- прмьвку проводят в резиЕовых техýических перчатка пша II по ГОСТ 200 l 0-93 ,

7 Внеrпrrий осмотр средетва измеревлй
Прв внешвем осмоте допжно быгь устаяовлеЕо соотвglgтвие средстм измереяий

спедующ!rм тебоваFпям:

- соответствис вЕеIпgего вцда средства пзмереяий опасаýию и изображепию,
прЕведеЕЕому в оIIЕсаЕии типа;

- sаrп{Ее мармровки !l комплекIяости в соответсIзии с требованяялrи
эксп.тryатаrщоlпrой докумаrтации;

- отсуIствЕе повр€r(демй, сuособгьпс пов.тшяь ха безопасяость прведения испытп;rяй

Е резуJIътаты испьгrааии;
- oTcyIcTBEe мехаЕlrческш( повретценrй, вJшяющ( яа внеffi вид !I

рабоюспособвость.
- 0тсугствие поврежденrй керамачеокш( ЕакоЕе!IЕяков дат!rиков;
- 0тсугс,гвЕе тетqтя и поврщдеялпi Еа сеýсорном экрaлsе,

8 IIодготовка к поверке в опробование средсrва измереппй
8.1 Перл црведеЕием измеревrrтй ЕсIIытываемое средство измеревий и средстм

ЕзмереЕ{й, испоJIьзуемые ди всrrьrrамй до.тrпшr бьrгь по.щотовлеlrы к работе в соответствии с

эксIIJIуатациовноЙ доrсумектащей на них, и выдержаЕы не меЕ€е 3 часов при постояшой

TeмEqpaтype, в условшц, прllведёgtъD( в ддшом гуЕIсIе.

8.2 IIри црозедеЕsи испыгаffi, меры безопасЕоgтв доJI)IсIы соответствсЕýть

требоваrrrяrr по теJ(Еяке бgзопасностт согласно эксILтryатациоЕЕоfi докуlriекrации на

иЪоышваемые средсIва измереrтяй, этaшоЕы, стандартные образцы, 
_ 
срлстм измерений,

цс11ыгатв;БЕое и вспомогttтеJIЬЕое оборудоваЕЕе, цравЕлаМ по техпЕке безопасвосгв, которые

действуlот ва мест€ црведеяяя ,{спытаfr.
8.З Переп ,iо*rrаr"яrrо все Еар},жЕые поверхЕостЕ сеткЕ датtшков должны бьrгь

тщатеJIьвО trротертЫ от пыJIИ и грязи. Измерптельвъiе ЕоверхЕости прибора и средств

измереняй для проведеЕи,я испьгrаяrrй доn)кIIы быгь промыты ав!ационЕым бензилом по

гост l012-201j иш бевзиsом растворитеJIем по ГоСТ zИ3-76, прmертьт чистой

хJIоIтчатобумaDI.*ой ткавью Ео ГосТ 29298-Э2 и выдержаны ва рабочем месте не меаее з с.

8,4 При огробоваЕпи IIрвфяется:
При опробоваяl,tв проверяется:
- работЬспособвость всех квопок пуJБта уI]раýлеЕия в соOтветствЕп с руководством по

эксплуат;ццr. Прибор лолкен реагtрвать на яаJмтие кноýок, кяопки доJDкны Еаr1gматъся без

запцпrшия;
- отсуrствие каtrки r смещеккй веподвЕ[<во соещвеrтвrл< деталей и элемеЕтов;

- работосrтособяость всех фрКrдrоЕаJьЕьD( модулей r p€MlroB,

4
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9 Проверм программЕого обеспечеппя средства измереяий
Запусrrь прграмллое обеспеченtrе. В главном меню павеJIи управления переЁги в

раздел <Проверкд)). На пуJБте управлеЕиrI выбрать кУтреlпrие црверкп>, далее (Проверка
tlЕаJIизаD.

Версия програлrного обесЕечеIIЕJI отобразrгся uа экраве.
Результат ФпfтаетФI поJIожительЕьпб ecJm поJrучеЕные идев.гпфимццовкые дапкые

программiого обеспечеЕrя соответствуют Ериведенньпrr в табrrице 4.

Таблица 4 - дltЕЕые ПО.

Есlш хоть одЕо rrз переIшслеаньD( требоваяий не выполsяется, средство измерюrй
прпзЕают неtrрвго.щым к IIрЕмеЕеЕ{ю, даJБнейшrе операtýм поверки Ее прЕlводят.

10 Опрqде.пенrе меч)ологшrескrI хrрsктерпсгпк п полгверцдеаве соответствпя средетБа
измереrпrfi мецrологцческпм цrcбовдЕпям
I0.1 Опрепшевпе абсолютной погрешЕостп вмереЕЕй толщхпы шппка

Абсоrлотную поцрешЕость прrбор оцредеJIить rшgейкой с использокшием
коЕгроJьнrЕ( образцов свlrшо< туш.

Абсоrпоткую погрешЕость и}мереМ опр€делЕть о.щократЕо Еад остистыми
отросткапди межщl 6-м п 7-м грушвьши позвояками, Ее счЕтая юJщу ш(урц дlя каждого
коllтроьного образца свrвой qш (не менее 5 обращов).

Контроьшй образец свrяой тушr поместптъ в лоток. Вьвести показаЕЕя грвбора ва
бумагу. Проввесгп разрз образца пополам. IЪrrrepгTb коýтрlьЕъЙ образец свиЕоЙ туш,r
лшrейкой. Провести отсчет ЕзмеревIй тоJщины шпика по показаншIм JшЕеfu.и.

Рассщтать абсоJIютЕую погреIппосгь прбора А1 по фрмулс (1):

А lnp! - lr"i (1)

гдо lпр i - пока38пия по прибору, мм;
1эт t - деЙствIпеrБЕое зýачевпе тоJщlы ЕIIIике измсреЕЕое rпшеЙкоЙ, rдu

IIрпбор счrпается ЕрошеrFIrм поверку с подожЕт€JБвым резуJIьтатом, есrlи:

- ддапазов к}меремй ю:ттryrяы шка соответствусг зЕач€пЕям, }казашьпr в табrпще 1;

- абсо.тпотвая погрешость измерний тощaЕы шпхка Ее превышает зЕачеяrЙ, указа*rьж
в таб,пtце l.

В случас подЕвер)IцеЕия соответствая прибора метрологFIесквм требоваuпяrr,

резуJьтаты ЕоверкЕ сrlи:tаются цоложrтеJIьЕыми и trрибор прqзЕают гоФш к црrмФiеншо.
В случас, ecJm сооrветствgе прrбора r.{етрлогtгIескиld трбоваllвлl Ее по.(гверlцеНО,

m резуJБтаШ поверкЕ сtlrтаются отрrцате,Бвьпrи и прrrбор прЕrнают Еепригодяым к
првмеIrеIrию.

! ОформлевlIе резуJьтатов поверкi
Сведешя о резуьтате а объёме поверкЕ средств ЕlмереЕIrЙ в цеJIях ЕодгверждеЕшI

поверкв доJDкЕы быгь перлашl в Федера.lьньй rЕформащrоýfiй фовд по обеспечепrю

е.lrr.яства взмерd.
При полотшrсrьrпл< рсзуJIьтата{ Itоверки средство пзмереаЕй призIrается црIrгодты}я к

примеЕеЕию.
Вьцача свидетвJБства о повФке осущестышется в соответствпи с дейqгвуюцим

зiжоЕодатеJIьством.
Навесенgе зЕака Еоворки Еа средство ЕзмереIшй Ее преryсмотеsо. ГIломбrрваtпе

5

lIдентифимционвые даýные (призЕаки) Значение

Илеrrшфикационное ýаименованце ПО
AutoFom Ш PaIt А Systen-and

sоftwаrс topology
Номер верпи (идешификациовньй номер) ПО Vеrsiоп 2.5
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средства измереЕий Ее производ,Iтся.
При oTplщaTerbHb,D( результатж поверки, средство измерний призЕается нецригодlнм

к применению.
Выдача пзвещеншI о непригодlости к прпменеЕию средстм измерекпй с укаэани€м

ocHoBHbD( причин неприго.щости осуществJIяется в соответствии с действуоrцдх
законодатеJIьством.

Ведуцшй инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО КПРОММАIП ТЕСТ)

Стажер

К.А. Ревин

Санаева о.В.

6
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Приложение А
(обязательное)

Струкгура локальной поверочrrой схемы

д

сtF

q
€F

\о

Линейка контроJIьнiля с отсчетными JIупами I(JI- 1 000 4 разрял
в соответствии с ГПС дя срдств измереrий дrины в диапазоне от 1,10-9 до

l00 м и лlпlн воJIн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм, угвержлённой приказом

Росстандарта от 29.12.20|8 г. Ns 2840

6= (0,05 + 0,5 . L) мкм, где L - длина, м

Непосрдствепяое сJIFIеЕие

6=0,1 MM

Прибор л.lи измерения вЕугреннID( и

нар},жньD( JIинейrъоl размеров изделий -

Линейка измерrттеJьнаJI метаJIJшческм JIМ-

150, Ns300 ПГ +0,1 мм, рег. NФ0048-05
(0- 150) мм

/ = IГ+0,1 мм

Приборы лrп измерепия mлщ{ны шпика
AutoFom ш AF330-D

mOдо50мм

€)

Ф

6
дF
q)

о

7

Пряrлые измерения

б=0,3мм
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Прпложение Б
(справо.пrое)

Техцuческпе требовашшя к образцам свuцых туш

Таблица Бl - Техничеслqе свиЁъ,т)(

l__.4a-

Рисlъок Б 1 - Черёж обчего вида образцов свtrнъJх туш

к

(э
сf}
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c\I
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Масса образца
не более, rсг

ве меЕее, кг
240
80

,Щлияа бразча
не более, r,лrl

Ее меЕее, мм
2425
1195
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