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1. Общпе положеЕия

Настоящая мето.ща поверки распростalЕяЕтся на шгшrгеmrrубппомеры,
изготавJшваемые по ТУ 3933-026-815l5140-2023 <Штангенгrгубиноморы. Техшческие
условия), испоJIьзуемые в качестве рабош{х средств измерепий п устalЕ:вJlивalgт методщ и
средства их перви.пrой и периодпеской поверок., испоJIьзуемьD( в качестве рабо.пD( средств
измерений и устанавJшвает мето,щI и средства их перви.пrой и период[ческой поверок.

1.1. Мето,щка поверки распростаЕяется на штаЕгеЕгJryбппомеры след/ющ{х
моделей:

- IIГ - с отсчетом по ноЕпусу;

- ШГК - с отсчетом по кр}товой шкalле;

- IlГЩ - с цифровьш отсчетным устройством.
В результате поверки до:Drсны бьггь полгверждены след},ющlе метрологические

требовшrия, приведеЕпые в табшцах 1-4.

Табrшrца 1 - гические истикиJilк l9}

Модель ,Щиапазоп
измереяий,

мм

зпачешlе отсчета
по EoнIlycy, мм

Цева деления
круговой

IIIKzlJIы

отсчепIого

устройств4
мм

Шаг
.щсцретЕости
шфрвого
отсчетЕого

устройствц
мм

Щлппа
измерrrтельпой
повсрхпости

рaмкЕ, мм, не
мепее

шг от 0 до 150 0,02; 0,05;0,10 100

от 0 до 160 0,02; 0,05;0,10 100

от 0 до 200 0,02; 0,05; 0,10 100

от 0 до 250 0,02; 0,05; 0,10 100

от 0 до 300 0,02; 0,05; 0,10 l00
от 0 до 400 0,02; 0,05; 0,10 l00
от 0 до 500 0,05; 0,10 100

от 0 до б00 0,05; 0,10 100

от 0 до 630 0,05; 0,10
от 0 до 1000 0,05; 0,10 100

шгк от 0 до l50 0,0l;0,02;0,05
от 0 до 160 0,0l; 0,02;0,05 100

от 0 до 200 0,01; 0,02;0,05

от 0 до 250 0,01;0,02;0,05 l00
от 0 до 300 0,01;0,02;0,05 100

от 0 до 400 0,01;0,02;0,05 100

Ilгц от 0 до l50 0 0 t 100

0,01 100

от 0 до 200 0,01 l00
от 0 до 250 0,01 l00
от 0 до 300 0,01 100

от 0 до 400 0 0 1

от 0 до 500 0,01 100

от 0 до б00 0,01 100

от 0 до 630 0,01 100

0,01 100

100

100

l00

от 0 до 160

100

от 0 до 1000
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Табrшца 2 Прсдоrш допускаемой абсоrпотной погрепшостЕ измернrтй
Iптапгенг испоlпrения l

Табrшца
Iлтапгенг иIlом

3 Пределы доrryскаемой абсо.lпотной погрецшостЕ вмеренIfr
в испоlшеtшя 2

Табrпаца 4 - Огк:lоЕепие от плоскостности изм Iптанги и

1.2. Штаrrгенгrrубиномеры не относятся к многоканаJIьIIым измерЕтеJIьным

системам, многопредеJIьным и мЕогодлапaвонным средствам измерений, не состоят из

несколькID( i13ToEoMHb,D( блоков и не пре.щfu}Еачепы дIя измерений (воспроизведения)

HecKoJIbKID( веJIц.1иЕ. Поверка отдеJIьнъD( ЕзмерЕтеJIьЕых кашалов п (шш) отдеJьIIьD(

aштономЕьD( блоков rз состава средства измерй для меЕьшего tшсла измеряемых веJIпчин

или на меЕьшем тшсле поддrапазонов измеренrfr Ее преryсмотена.
l .3. Штапгешrryбиномеры до ввода в экспJIуатацию, а также после ремоЕtа

подлежат первичЕой поверке, в прцессе экспJIуата.щи - перuодпческой поверке,

1.4. Первишой поверке по,щергается каж.Фй экземIIJIяр штаягенгrrубшомера
1.5. Перио.щческой поверке подвергается каж.Фй экземпляр штангенгrryбшомера

нaлходящегося в экспJIуатации, через моlФовероIrЕые ш{терваJIы.

3

ПрлешI лопускаемой абсоrпотной погрешrостЕ, I\,п.r

с шагом
.щrсцретЕости

цифрового
отсчетного

устройств4 t"п,I

со зпаченпем отсчета
по пolrиycy, мм

с цевой деления
круговой пIкаJIы

отсчепlого
устойства, Ilrlt{

0 02 0,05 0,01

Измеряемая гrryбинц
мм

0,02 0,05 0,10 0,0l
от 0 до l00 вк.lпоч +0,05 +0 0з+0 02 +0,03

св. l00 до 200 вк.lпоч.
+0,04 +0,10 +0 04св. 200 до 300 вк.lпоч. +0,04 +0,03

+0,05 +0,06 +0,10св. 300 до 400 вк.lпоч +0,0б

+0,05

+0,05

+0 l0

св. 400 до 500 вк.lпоч.
+0,20 +0,06св. 500 до 1000

+0 10

Предеrш допускаемой абсоrпотной погрешrости, мм
с шагом

ддскретцости
Iцфрового
отсчетпого

устройств4 Ir,пl

со значением отсчета
ПО ЕОНГУСУ, ММ

0,010,0l 0,02 0,050,02 0,05 0,10

от 0 до 100 вк.lпоч. +0,06 1 5+0 +0,05+0,05
св. l00 до 200 вкrпоч.

+0 06

+0,20 +0,07+0,07 +0,08+0,08св. 200 до 300 вк.tдоч.
+0,09 +0,20

+0,15

+0 08св. 300 до 400 вк.lпоч +0 10

+0,30

св. 400 до 500 вк.тпоч.
+0,20+0,40

+0,20
св. 500 до l000

значеrтие

исполпепие 1 испоrпrение 2
Наимеповдrие характеристики

0,0l00,006
Отклопеше от Iшоскостпости измеритеrьпой
поверхIlостп пrгавги, tш, пе более

0,0200,010
Отклонепие от Iшоскостпости измерительпой
поверхпости рамкй, trди, не более

+0,02

Измеряемая гlryбпп4
мм

с цевой деления
круговой ш<аlш

отсчетного
устройств4 tr,ttr.t

+0,10



мп сг-l8-2023

1.6. При оцредеJIении метрологптIескп( харrжт€ристЕк в рамках проводпrой
поверки обеспе.швастся передати едrIrищI дияы в соответýтвпп с Государственной
поверо,пrой схемой дlя средств измерений дIины в диrшазопе от 1 ,10J до 100 м и дшЕ воJIн
в диапазоЕе от 0,2 до 50 r,дсrr, угвержденной приказом Росстшrларга от 29 декабря 2018 г. Jф
2840, к Государственному первичному эталоЕу е.щrпицы дJrшrы - метра ГЭТ 2-202l.

1.7. При определении метрологи.Iескж характервстик поверяемьD(
штавтенгrryбпномерв испоJIьзуется метод Еепосрдствеппой оценIси.

2. Перечепь операцпй поверкх средства пзмерепий
2,|, Дtlя поверки rгтангtнгrryбиномеров доJDlшы бьггь вьпlо.тпrены опершши, указаЕЕые

в табrшце 5.

Табrшца 5 - Наименовдrие операций поверки и обязатеrьность пх выпоJшения при
п ur| одлческой ках

3. Требоваппя к усJIовЕям проведеЕпя поверкr
3. l . При проведеЕии поверюt доrплсrы бьгь собrподепы следующде условия:
- температура возд.r<а в помещеЕпп, в котором проводят поверку от +l5 до +25 ОС

- относитеJIьная вл:Dкпость воздrха доJDrс{а бьгь пе более 80 %.

4. Требовашпя к спецпlJIпстам, осуществJIяющпм поверlýу
4.1. К црведению поверки допускаются спещаJшсты орmЕиздцrи,

аккре.щтоваrной в соответствии с закоЕодатrеJIьством Росспйской Фелерации об

аккредrтаци в нацпоЕilJьЕой системе аккр€,щтацш{ на проведепие поверкя средств

измерепгЙ дашlогО впда', имеющrе необхо,щrrуlо квалrrфlкаЩО, ознаКО1длеЕЕые с
паспортом на rггаrrгепгrтубшlомер и настоящей мегодлкой поверкп.

4.2. ДJý проведеIrия поверки потрсбуется от одЕого до дух поверителей в

зависпмости от диапазоЕа измерний пrгаrrгеrrг.тrубппомера.

5. Меrрологпческпе Е теIвпческпе цrебовапвя к средствrм поверкп
5.1. ПрИ проведеЕпИ поверкИ доJDкIIЫ примеЕятъся средства поверки, указаЕЕые в

таб.тшце б.
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обязате.тьпость выпоJшеЕия
Операцяй поверки при

первишой
поверке

перподrческой
поверке

Номер разлела (пушсга)
мето.щки поверкЕ, в

соответствпи с
которым выпоJIЕяется

операция поверки

Наlпvенование опершщи поверки

Да 7Внешний осмотр ,Ща

.Ща Да 8
По,щотовка к поверке и
опробоваrrпе

.Ща 9.1Определение отклоЕеЕtrя от
Iшоскостности измерЕт€JьпьD(
поверхяостей штаяги Е рalмки

.Ща

Нет 9.2!аОпределепие дIины
измерrтгельной поверхпости
рамки

Да 9.зДаОпределение абсоrпотпой
погрешности



Таблица б - С по именяемые
Перечень рекомендуемьD(

средств поверки
Операции
поверки,

требующие
примепепие

средств
ки

Метрологические и техпические требования к
средстваI\.r поверки, необходдrrые д;rя

проведения поверки

Термогигрмегр
фег. Nя 13561-05)

ивА_б8-9 Средство измерений температуры
окружающей сре.ФI: диапдlон измернrй от
+l5 до +25 оС, предеJБI доrrускаемой
абсоrпотной погршrости +1 "С
Средство измерений относитеlьной
влажности воздуха: диапазоIl измерений от 0
до 98 Yо, цредеJIы доrrускаемой бсоrпотпой
по +2 о/о

JIинеftм поверочпые
лекаJьЕые ЛД (рг. ].l! 346l-
l5

JIппейка повеIючrая лекаJБная ЛД д;ша
лшеfuи 200 r,,пr, кJIzюс тоtшостп l по ГОСТ
8026-92

fLпастипы плоскпе
стекJIянЕые 2-tо кJIaюса

IIи60, IIи80, пиl00, пи120
. Ng 197-70

flпастина Iшоскru стекJIяЕЕая ПИ-60 класса
точностп 2, отклонение от Iшоскостlости Ее
более 0,09 Mto.t

Меры дшпы коЕцевые
плоскопараJшеJIьные до l00
Ir,пr (рег. },,lЪ 38З76_13)

9.1

Меры дшпы концевые плоскопараJшеJБные в

.щапаlоне разЕости значений номинllrъIIьD(

дIпн от 0,00б до 0,020 r,ш, класс тошlости l
по ГоСТ 9038-90

Линеfuи ЕзмеритеJIьЕые
метаJIJIические Фег. Jф

20048_05)

Jfu неftка измергf еJIьная мgf аJIJIическая,

дIапазон измерспrй от 0 до 300 IrдIrr, цена
деления l Irnr, oTK;roHerme от ЕомиЕаJьных
значепrй дшы цIкаJIы п расстояrrий междl
rпобьш шгрп<ом и ЕачаJIом EJm коЕцом
ш<а;ш не более +0,1 мм

Меры дшпы коЕцевые
плоскопараJшеJьные (рег. Nо

9291-91), наборы NФ{я l, 3, 9
по ГоСТ 9038-90

рабо.ше этаlrопы 4-го разряда согласно
Государствеппой поверо.пtой схеме дIя
средств измерепгй дшны в ддlшазопе от
1,10-9 до l00 м п дlппl BoJm в.щапазоне от 0,2

до 50 мкм, угверlценной приказом
Росстаrцарта от 29 декабря 2018 г Ns 2840 -

меры длины коЕцевые плоскопараJIлельные в

длапазоне зЕачепий номина.tьцъл< дшн от 0,5

до 1000 лпr
IЪпггы поверочные в
разметочные фег. No 76927-
l9

fl;rита поверочrая, размер б30х400 мм, кJIасс

TotIHocTи 0 и;ш l по Гост 10905-86

9.3

в таблtце.гическимпо ваниям,
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9.2

примечаrrие - доrryскается использовать при поверке ш)угие угверждеЕные g

аттестовааЕые эталоны е.щц веJIиtмн, средства пзмеренrй угверждеЕного типа и
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6. Требовлппя ýс.ловпя) по обеспечеппю безопаспостп проведеЕпя поверкп
При прведеlтия поверки шrангснгrтубппомеров доJDкЕы собrподдться следующе

требоваrия:

- при по,щоmвке к проведению поверки доJDкны бьггь собrподепы цебовашя
пожарной безопасности при работе с легковосIшамеЕяюIщоtися ]кищостями, к которым
относrтгся бецзин, испоJIьзуемые дш шромывки;

- беязшr хрдrm в мgга.luшческой иJш Iшастиковой посуде, плотно закрьггой
кршшtой, в коJIrчестве не более о.що,щевпой норlы, требуемой дlя проr,швrси;

- rrромьвку проводят в резиЕовъ,D( технrческш( перчаткл( тппа II по ГОСТ 200l0-93.

7. Внешпиfi осмотр
7.1, Внеtшrий осмотр
7.1.1. При внепIнем осмоlре доJDкпо бьггь устаповлеЕо соответствие

шгаrrгенг.lryбиномеров угверждеIrному тиrry, а также цебовшrияrr пасЕорта в части
комIшектпости.

7.|.2. Прtl осмоте долrlоrа бьгь прверена правпJIьIIость ЕанесеЕЕя маркировки. На
шгангепгrrубrпомере доrоlоrа быть Еапесена следдощая информащя:

- юварпьй знак изготовптеJIя,
- заводской номер.
В шаспорте долlrшо бьггь наJшIше отмЕтIол об испошrения 1 и;ш 2.

При внеrшrем осмотре доJDIсIо бьгь также проверено:
- шгангекгrтубЕпомер доJDкеЕ иметь усцойство дIя заllома рамtси (если

копстующей шгапгешrrубиномера предусмоцеЕо его пшпrше);
- ЕzлJIйtше устройства совмещения стеJIки с Еулевым делеЕием пIкаJIы ди

штшrгенгrтубиномеров модеrш ШГК;
- отсуtствие Еа паррIсrъD( поверхяостях шгаmевгrrубшомеров дефеrrов,

ухудпающх впеrшrrй вид иrш вJIйllющD( на эксплуат Iиошrе свойства.
Есrш пере.пrсленшrе требовавия не выIIоJIIIяются, штапгенглубиЕомер призЕalЮТ

пепригодrым к применению, дыьнейrшле операции поверки ве производят,

8. Подготовка к поверкс п опробовашве
8.1. Перед проведением поверки смазапные части шгаrrгепгпубшlомеров и

принадле)IсЕостп к ним доJDкны бьгь промьrгы авЕацпоЕным бепзrном марки Б-70 по ГОСТ
1012-2013 иJш друпш моющиr'r средством дu промьвки и обезrrмрпваrrия, пртерты wrстой

смфегкой. Штшгекглубшомеры доJDIсIы бьгь вьцержаш в помещеЕии, где прводят
поверку, црп условил(, указаЕньD( в п. З.1, в открьггьш фуrлярах ве менее 3 ч.

8.2. Испоьзуемые средства измерений дIя прведеппя поверки подготовЕть к

работе в соответствии с их руководством по эксIшIуатации.
8.3. При опробокшйи проверяют:

- отсуIствие перемещенIrя paмIor по Iптадге под действием собствеппого веса при
вертикаJьЕом положеЕии штанги;

- ImaBHocTb пер€мещепия рамки по пrтаrrге шгаrrгепгrrубшомера;

- возможпость зФюlма рамки в rпобом положении в IIределах дlzшазона измеренrfr
(есrлr конструщия шгшrгепгrтубиномера имест устрйство дц залоп,rа рамки);

- rrлааЕость работы устройстм совмещеЕЕя cTpeJKE с Еулевым делением круговой

IIIкаJIы IптаЕг€нгrrубиномерв модеrш lIIГК;
- ппщкация шфрвою отсчепlого устройства доJIжЕа быгь чсгкой, не имеIъ

разрьвов и бьтгь равЕомерно зzлпоlшешой;

- отсуtствие Еа )rоIд(окристаJIJIIдIеском дlсIшее шгашевгrrубшомера дефектов,
препягствующ{х ttJm искФкающD( отсчgгы показаffi ,

Ес1д1 пере.пrслешrе трбовшrия не выпоJIIIяются, шгапенгrrубиЕомер прЕзIIают

неприго,щым к примеЕеЕию, да.tьпейше операцпЕ поверкп Ее производят,

6
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9. Опреднrевне метрологпческпх характерпстпк средства пзмерепrfi и
полгверrrцеппе соответствпя средства измереппй метрологпческпм требовавпям

9.1. Опреде,пеппе откпоцепия от плоскостЕостп пзмерштепьпых поверхпосгей
lIIтдЕгх п рамкп

Огклонешле от Iшоскостности пзмеритеJIьЕьD( поверхпостей шгапги и рrшки
шrшrгенгrrубкномерв опредеJIяют при помощ лека.lьной rшreйror, осцое ребро которой
прикJrадDлвают к коIrтрJIrруемой поверхяости параJIлеIьно дrиFЕому и корткому рбрам, а

таюке по IщагоЕalJIям.
Просвет между ребром лекшьной lшпейlш и коЕтроJшруемой поверхпостью

оцеЕивают визу:Uьно, сравппвiля с (образцом прсветa>) фисувок l). Прсвсг междl
лекаьпой ;пшеfuой и измерптеJБной поверхяостью Ее доJDкеп превышать прсвета на
<образце просвета>.

ч

l лехальная линейка; 2 - rшосrопараллельная концевая мера дшIrьl;
з - ruIоская стеIqяItная IUIacTцHa типа ПИ; А- зцаченц€ просвета,

Рисупок l

,Ддя поrцлrенпя (образца прсветФ) к рабочей поверхяостЕ Iшоской стекл-шной

IшастшlыпрIfгираютпараJшеJIьЕоДРУгкдрУгУIшоскопарДшеJьныеконцевыемерышшны
(дшее концевые меры дIиЕы), разЕость EoMиIlaJlьEbD( дIин KoTopbD( соответствует

доIryстшt{омУ откJIонеIIЕю от Iшоскостпост!. Две о,щЕаковые коЕцевые меры боrьшеЙ

лтпrны црЕтирaют по цраям, а концевая мера меньшей дшflы - между Епми, Тогда при

наложениИ ребра лекльЕОй rпrяеftоr Еа коIщевые меры дIины в направлении параJIлеJIьном

ID( короткому ребру по.ттучают соответствующе (образцд прсвgгаr).
ожлопеше от Iшоскоспlости Ее доJDIGо превышать значеЕий, }казанньD{ в табrшце

4.
Еслr требовашля д:lЕЕого rrуЕкта пе выпоJIIIяются, шгаrrгешrrубппомер призЕают

Еепригодlым к примеЕеIIию, даJьпейше опера.щи поверки ве призводяг,

9.2. Определеппе дJrпЕы пзмерЕтеJIьпой поверхЕостЕ рrмкп
,ц;пrну пзмерrгельной поверхности рамки шrшrгенгrrубиномеров оцредеJIяют при

помопIи JIипеfoш о.щократным измер€пием.

ф.шна измеритеJБпой поверх-Еости р:lмкп доJDкна соответствомIъ значеЕиям,

указшrпым в табJшце l.
Ес.rш требоваяие дllнЕою rrупкта Ее выпоJIЕяется, шгапгепгrrубпвомер признаrоI

пепригодlым к цримоЕоЕию, даrьпейше операцип поверки Ее призводят,

/

J

9.3. Опредgrешпе lбсолютЕой поцешЕостп
перд определеЕием абсоJпотЕой погрешrости шташенгrrубипомеры устдffrвJIйвают

па Еулевое покд}апие - дJlя этого измерц.tеJьЕую поверхяость paMIФ штангеЕгrryбивомеров

прижимают к поверошой пJIпте, пзмеритеJIьЕую поверхяость пп'лЕги прЕводл также в

кокгакт с плоскостью поверошой пrшты.
УшгашенгrтУбиномеровмодеlшlIГЕУлевыеотметкиштаагииЕоЕЕусаДоJDкIiы

совпадать, у шIдrг€Егrrубпномеров модел, lllf'I( поверrrугь ободок круговой ш(алы до

.l 1,1
l l

l
ll ./, ,/. l l ,/,,l

l,v
l ./.

IпЕ_rIaI
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совмещеЕия стеJIки с Еулевым lггрЕхом, у пrтдrгенгJrубиномеров модеlш IIГЦ обIrуJшть
показдlия, ЕФкав соответствующ/ю rcIопку Еа корпусе щrфрвого отсчепrого устойства.

Абсоrпотrrуо погрешность измерrпй штаrтенгrтубиномеров опредеJIяют по
концевым мерам дJIины в трех точках, рaюположеЕIIых равЕомеряо в предела)( ,щ:шазона
измерений.

Из концевьп< мер длшIы сост:вJIяют дра блока о.щIакового размера. Блоlш

размещiлют на повер,шой IIJппе так, чгобы дшппые ребра коtщевьпr мер ллипы бшш
параJIлеJIьны; пзмерЕт€JБЕую повершlость рамки штаЕгенглубrномер устatIlавJIивают rra

блоки коrщевъл< мер таким образом, чгобы дпrнные ребра мер п измерЕтеJIьной поверхности

рамки бшш взапrЕо перпен,щrкулярны, п прDIмм:lют рукой к концевым мерам дшны.
Определепие бсоrпотrrой погрешЕости проводят при дух положеня-л< блоков

концевьD( мер дшЕы: у краев измеритеьпой поверкtости рашс{ и на б.покайшем

расстоянЕи относЕтеJъпо штаЕги, следя за тем, чrобы рабочая поверхпость коЕцевьп мер
быrrа пошrостью перекрьпа пзмеритеrьпой поверхЕостью рамки по ее дшне. Отсчет
показаrпrй производят при закреIшешIой и незакрплекrой раtrл<е (есrш конструкдией
шrашгепгlryбипомера предусмотено IIаJIи.ше устойства д;rя за:попла раtлоt).

Поrгучевнм абсоrпотная погрешность измернпй шгапгешlryбrномера не доJDкна
превышать значепrй пределов доrrускаемой абсоrпотяой погрепшостп, указапЕьD( таблrщах
2-з.

Есrш требовшrие по даппому rryrrKтy не выполItястся, шгшrгепгrrубипомер призндоI
неприго.щым к применению.

10. Офоршlеппе рвультsтов поверкf,

10.1. Резу.тьтаты поверкй оформллотся протоколом, составлеЕным в произвольной

форме и содержаrцir'{ резуJьтаты по калqдой операцttи, указанной в таб,шще 5.

10.2. При положrтеJБньD( резуJIьтатах поверки сведенItя о результатФ( поверки
средства измернd передаются в Федера.тьньй шrформатрrонпьй фонл по обеспечеrппо
едtнства измернrй. В соответствпи с действующпr закоЕодатеJIьством доrryскrется выдаtи
свидет€JIьства о поверке, и (и.тш) впосить в паспорт средства пзмеренrfr з:шись о
проведенной поверке. НапесеЕие зЕака поверки на средство измерний не пре,ryсмотеЕо.

l0.3. Прп отрицатеJьвьD( результатФ( поверки сведеЕЕя о результатФ( поверки
средства измерепrй передаются в Федера.rьньй шlформациовньй фовд по обеспечепrпо
е.щlllства измерпrй, В соотвgтствии с действующшrl закоЕоддтеJъством допускаеIся вьцача
извещепЕя о пепригодlостй к примеЕепию средства измерений с указаЕием ocHoBEbD(
приIIип Еепригодlости.
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