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1 Общrrе положенпя
Настоящая методика поверки распростаfiяется на весы платформенные FLEXEO-P (дмее

- весы) и устанlвJIивает мgrодику первишой и периодической поверки.
В результате поверки должны бьrь подгверлкдепы след/ющие метрологические хар{lктери-

стики, приведенные в таблице 1.

Таблица 1 - Метрологические характеристики

При поверке весов по даrной методике поверки обеспе.мвается прослеживаемость к госу-

дарственному перви.шому эталону ГЭТ 3-2020 в соответствии с государствеЕной поверочноЙ схе-
мой, угвержденной приказом Росстандарта от 04 пюля 2020 г. Np |622 <Об угверждении Госулар-
ственной поверочной схемы дJIя средств измерений массы)).

Реализуемость настоящей методики поверки обеспечена методом прямых измерений.

2 Перечень операцпй поверки
При проведении поверки выполняют операции, указанные в таблице 2

Таблица 2 - Оп пов

3 Требованпя к усповиям проведеппя поверки
3.1 Условия проведения поверки:

- температура воздlха, ОС

- относительн:Ul влФкность воздуха, не более, 7о

от l5 до 30
80

2

Maxr/
Мах:, кг Min, кг

,Щействи-
тельпшI цена
деления (d),
поверочный

иIrтервал
(еllе2), кг

Число
повероч_
ньtх ин-
тервалов

(n)

Интервалы взвешивания,
кг

Пределы допус-
каемой погреш-
Еости при пер_
вичной поверке
(в эксплуатации)

(mpe), кг

600/
l500

20 3000

От 20 до 250 вкrпоч.
Св. 250 до б00 вкrпоч.
Св. б00 до 1000 вктпоч.
Св, 1000 до 1500 включ

+0,1 (+0,2)
+0,2 (+0,4)
+0,5 (+1,0)
+0,75 (+1,5)

Наименование операции
обязательность вьшолнения

операций поверки при
Номер разделам (rгуrк-
та) методики поверки,
в соответствии с кото-

рым выполняется опе-
рациJI поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

Внешний осмотр Да Да 6.1

Подготовка к поверке и опробование весов Да Да 6.2

Проверка прогрilммного обеспечеяия весов .Ща .Ща

Определение метрологических характери-
стик и подтверждение соответствия весов
метропогическим требованиям
Определение погрепшости при ycT:lHoBKe на

нуль ,Ща Да 6.4.|

Определеяие погрешности при центрruIьн
ичном ении Да [а 6.4,2

Определение погрешности при нецеIrтрarль-

ном нaгр}Dкении
!а Да 6.4.з

Проверка повторяемости фазмаха) показа-
ний .Ща .Ща 6.4.4

Подтверждение соответствия весов метоло-
гическим ,гребованиям Ща Да 6.4.5

Оформление результатов поверди fla Да

0,2l0,5

6.з

6.4

6.5



3 Требованпя к усJIовпям проведеппя поверкп
3.1 Условия проведени,I поверки:

- температ}ра воздуха, ОС

- отЕосительнм влажность возд},ха, не более, О%

от 15 до 30
80

4 Метрологпческпе и техническпе цrебованrrя к средствам поверкп
4.1 Метрологические и техЕические требованllJI к средствtl { поверки приведены в таблице 3

Таблица 3 - Метрломческие и технические требования к средстваI\{ поверки

4.2 Все средства поверки должны быть поверены. Сведепия о результатах их поверки

должны быть размещены в Федеральном информационном фонде по обеспечению единства изме-

рений. Испытательное оборудование, применяемое при поверке должно бьпь аттестовано.

5 Требованrrя (ус.lIовпя) по обеспечепию безопаспостп проведения поверкп
5.1 При проведении поверки должны собшодаться требования безопасности в соответствии

с требованиями эксплуатационной докуиентации на весы, а тiкже требования безопасности при
испоJIьзовzlнии средств поверки согласно экспJryатационной докрлентации на нrх.

б Операции поверки
6.1 Внешний осмотр весов
При проведении внешнего осмота весов проводят мероприятия по:

о подтвер)IцеЕию соответствия впешнего вида весов описalнию и изображению, приведенно-
му в описании типа;
. подтверждеЕиюсоответствиявесовэкспJIуатационнойдокрлентации;
. подтверждениюкомплеюЕостивесов;
. контоJIю соблюдения требований по защите весов от несанкционироваIIного вмешатель-
ства согласно описания типа весов (проверка н ымчия и целостЕости пломб);
. подтверждеЕию наличия маркировочньD( табличек и информации, содержащейся в них,
требованиям описания типа весов;
. проверке отсутствия дефекгов, способньп< okiвaтb влияние на безопасность проведения
поверки или резуJьтатов поверки, устрzrпению выявлепньD( дефектов до проведения повеРКи иJТИ

принятию решений по проведению да.пьнейшей поверки.

з

Операции поверки,
требlтощие приме-
нение средств по-

верки

Метрологические и технические
требования к средствil},l поверки,

необходимые для проведения
поверки

Перечень рекомендуемых средств по-
верки

п. 3.1

Контроль требова-
ний к условиям про-
ведения поверки

Средства измерений температу-

ры окружшощей среды в диапа-
зоне измерений от минус 10 до
плюс 30 ОС, погрешность не бо-
лее l оС

Средства измерений относитель-
ной влажности возд}ха в диапа-
зоне от 30 до 80 % с погрешно-
стью не более 3 о/о

Термогигрометр ИВА-6Н, диапазон
измерений температуры от 0 до 60 ОС,

ПГ+0,3 "с, диlшазон измереншl отно-
сителъной влФкности от 0 до 98 %,

пг+(2-3) %

рег. Еомер в ФИФОЕИ 464З4-1|

п,6.4
Определение метро-
логических харaжте-

ристик весов

рабо.ше этlцоны едипицы массы
4-го разряла согласно приказа
Федерального aгентства по тех-
ническому реryлировtшlию и
метологии от 04 июля 2020 г.
Ns|622

Гиря с номинапьным значением массы
20 кг и 500 кг класса то.шости М1

рег. номер в ФИФОЕИ 30728-05
Комплекты поверки гирь и весов пе-

реносЕые КПГВП
рег. номер в ФИФОЕИ 27015-04

Прчмечанuе _,Щопускаепся uспоIьзовапь прч поверке dpyzue упверасdенные ч аппесmованные эlпа|оны еdu-

нuц вепччuн, среdспва uэuеренuй упверlсdенноео пuпа ч поверенные, фовлелпворяюцuе мепроло?uческuч пребова-
нttям, уt<азанным в mаблuце



6.2 Подготовка к поверке и опробование весов
Перед проведением поверки проводят следующие мероприятия:

о проверяют работоспособность весов в соответствии с эксплуатационной документацией;
. осупIествJIяют контроJIь условий проведен}rя поверки в соответствии с п. 3 настоящей ме-
тодики поверки.

6.3 Проверка прогрtlммного обеспечения весов
Вьшолняют идентификацию профа}rмного обеспечения (ПО) - номер версии ПО, Вьшол-

няют идентификацию прогр.rммного обеспечения (ПО) - номер версии ПО, которьй отображается
на дисплее при вкJIючепии прибора. Идентификационные данные ПО приведены в таблице 4.

Таблица 4- Илентификационные данные (признаки) програN{много обеспечения

Идентификационные данные (признаки) Значения

Идентификационное н{мменовrшие програJ\{много обеспечения
Номер версии (идентификационньй номер) пргрzlь{много обеспече-
ния

LEG-002.04

Цифровой идентификатор прогр:lммного обеспечения
Алгоритм вьтчисления цифрового идентификатора прогр!rммного
обеспечения

Результат идентификации ПО считают положительяым, если номер версии ПО соответ-
ствует, указанному в таблице 4.

6.4 Определепие метологических харzжтеристик и подтверждение соответствия весов мет-

рологическим цебованиям
б.4.1 Определение погрешности при ycтzlнoBкe на нуль
При пустом грузоприемном устройстве устанавливllют пок:вzlниJI весов Еа нуль и последо-

вательно нагруж:lют весы дополнительными гирями, увелиIшвая нагрузку с шzгом 0,1e до момен-
та возрастания показания на один поверочньй иЕтервал весов по отношению к нулю. Погреш-
ность при устzшовке на нуль Ео рассчитьвшот по формуле

Eo=Oýd-lLo (1)

где ZLo - масса дополнительньD( Iиpb.
6.4.2 Определение погрешности при центр:шьно-симметричном нагружении
Масса эталонньu< гирь достатоlша для нагруrкения весов на Мах
Перед нагружением показание весов должно быть установлено на Еуль.
Погрешность опредеJuIют постепенным нагружепием весов эталонными гирямИ ДО МаХ И

последующим разгружением. Гири устанавливttют на грузоприемную платформу. ,Щолжны бьrгь

использов{lно не менее пяти значений нагр}зок, приблизитеrьпо ptlBнoмepнo деJlящих диaшазон

весов. Значения выбранных нагрузок доJIжны вк.JIючать в себя значения Min и Мах, а тtжже значе-
ния нагрузок или близкие к ним, при которьн измеЕяются пределы допускаемоЙ пОгРеШНОСТИ Ве-

сов mре. После каlr<дого нагружения необходимо дождаться стабилизации показаний и после этого
считьвaют показапие поверяемых весов I

.Щля исключения погрешности окр)тлениJI цифровой индикации при каждой нагрузке на

грузоприемнуЮ платформу последоватеJIьно помещают дополнительные гири, увеличивая нагруз-

ку с шaгом 0,1е, пока при какой-то нагрузке ДL показание не возрастет на значение, рaвное цене

деления, и не достигнет (I+ф, С }л{етом значения массы дополвительIlьD( гирь ДL скорректиро-
ванное показание весов опредеJIяют по формуле (2):

Р: I+ 0,5d - ZL, Q)

где Р - скоррекгировalнное покд}чlние весов до окр}тления (с исключенной погрешно-
стью окр}тления цифровой ипдикации);

1- показания весов;
/Z - сршарное значение массы дополнительньD( гирь.
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Погрешность Е при каждом зпачении нагрузки определяют по формуле (3):

E:P-L:I+0,5d-ZL-L, (3)

где Z - масса гирь, установленньD( на весах.

СкорркгIrрованнiля погрешнойь Ес (с учстом поцрешности установки на нуль) опрделя-
ют по формуле (4):

Ес=Е-Ео (4)

Скоррктrrрованная погрешностъ не доJDкна превышать пределов доrryскаемой погрешно-
сти весов mpe дrrя данной пагрузки.

6.4.3 Определение погрешности при нецеЕтральном нагружении

.Ддя размещения гирь грузопрпемные устройство весов условно делят прибrп,rзительно на
четыре равные части, как покtlзано па рисунке 1.

Рисунок 1 - Места размещения гирь

Последоватеrьно в центр Фузоприемного устройства и далее в центр каждой части одно-
кратно помещают этzlлонные гири массой; близкой к l/3 Мах. При выборе нzrгрузок предпочтение

отдают сочетаниям с минимальным числом гирь. В сJI}цае испоJъзоваЕия Ilескольких ГИРЬ Ю(

устalнавJIивают одну на другую или рaвномерпо распредеJlяют по всей площади исследуемого

}rчастка грузоприемного устройства
Прu.uечанuе - ,Щоспаtпочно опреdелuпь поzреuноспь успановкu на нупь в сqмом Ha|la|e uзмеренuй. В спучае

превьluенчя пре опреdеленuе поzреuноспч прч Успановке на нуль dолэtсно быпь выполlнено переd каэtсdым нq2руасе-

нuем.

6.4.4 Проверка повторяемости фазмаха) показаний
Проверку повторяемости фазмаха) показаний проводят при нагрузке близкой к 0,8Мах.

Весы несколько раз нагружают одной и той же нагрузкой не менее трех раз.
Перед каждьпtл нагружением необходимо федиться, тtо весы показывают нуль.

повторяемость фазмах) показмий оценивalют по разности между максимальным и мини_

мalльным значениями погрешности (с )пlетом зЕ:жов), поJryченными при проведении измерений.

6.4.5 Подтверждение соответствия весов метрологическим требовани-fr{

повторяемость фазмах) показшrий не должен превышать пределов допускаемой абсолют-

ной погрешности, указ:шньD( в таблице l.
Погрешность при ycTilпoBкe на нуль не должна превышать +0,25е.

погрешность при нагружении и разгружении не должна превышать значений пределов до-
пускаемоЙ абсоrпотноЙ погрешности, }Ka:}aHHbD( в таблице 1 .

б.5 Оформление результатов поверки
6.5.1 iезультаТы поверкИ весов оформляют протоколом поверки в свободной форме. Све-

дения о результатах поверки передаются в Федеральньй ивформационный фонл по обеспечению

единства измерений в соответствии с требоваяиями законодательства РФ.
6.5.2 В сrryчае положительньIх результатов поверки по зtuвлению владельца весов или ли-

ца, представившего их яа поверку, вьцается свидетельство о поверке на бlмажном носителе,

оформленное в соответствии с тебовilниями Приказа Минпромторга России от 31.07.2020 Np2510.
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-
6.5.3 Знак поверки наносится на свидетельство о поверке пугем нанесения оттиска пове-

рительного клейма.
6.5.4 В слуlае отрицательньгх результатов поверки по зzuвлению владельца весов или ли-

ца, предстalвившего их на поверку, вьцается извещеЕие о непригодности в соответствии с требО-

ванпями Приказа Минпромторга России от 31.07.2020 Ns 25l0 с указанием причин непригодности.

Зам. нача.tlьника отдела МОП
ФБУ <Липецкий ЦСМ)) О.В. Корниенко
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