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l Общпе положенпя
Настоящая методика поверки применяется для поверки машин координатно-

измерительных Lеаdеr Metrology (далее - КИМ), производства CHINA-US JOINT ENTERPRISE
QINGDAO LEADER METROLOGY INSTRUMENTS СО., LTD, Китай, используемых в качестве

рабочих средств измерений и устанавливает методы и средства их первичной и периодической
поверки.

1.1 В результате поверки должны быть подтверждены метрологические требования,
приведенные в Приложении А к настояцей методике поверки.

1.2 КИМ до ввода в экспJryатацию, а также после ремоЕта подлежат первичной поверке,
в процессе эксплуатации - периодической поверке.

1.3 Первичной поверке подвергается каждый экземпляр КИМ.
1.4 Периолической поверке подвергается каждый экземпляр КИМ, находящегося в

эксплуатации, через межповерочные интервiulы.
1.5 Выполнение всех требований настоящей методики обеспечивает прослеживаемость

поверяемого средства измерений к след}тощим государственным первичным эта,Iонам:
ГЭТ2-202l- ГПЭ единицы длины - метра в соответствии с Государственной поверочной

схемой для средств измерений длины в диапaLзоне от 1,10-9 до 100 м и длин волн в диапазоне от
0.2 до 50 мкм, утвержденной Приказом Федера:lьного агентства по техническому регулированию
и метрологии ЛЬ 2840 от <29> декабря 20l8 г.;

ГЭТ l92-20l9 - ГПСЭ единицы длины в области измерений геометрических параметров
поверхностей сложной формы. в том числе эвольвентных поверхностей и угла наклона линии
зуба в соответствии с Государственной поверочной схемой для средств измерений
геометических параметров поверхностей сложной формы, в том числе эвольвентных
поверхностей и угла наклона линии зуба, 1твержленной приказом Фелера,rьного агентства по
техническому регулированию и метрологии от Jф 472 к06> апреля 2021 г.

1.6 В методике поверки реarлизован следующий метод передачи единиц: метод прямых
измерений.

2 Перечепь операцпй поверкц средств измеренпй
.Щля поверки КИМ должны быть выполнены операции, указанные в таблице l.

Таблица 1 - оп ции пов K1.I

обязательность выполнения
операции поверки при

Наименование операции поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

Номер разлела (пункта)
методики поверки. в

соответствии с
которым выполняется

операция поверки
Внешний
измерений

осмотр средства .Ща Да 7

Подготовка к поверке ц
опробование средства измерений

Да 8

9Проверка программного
обеспечения средства измерений

Да Да

Определение метрологических
характеристик

l0

Опрелеление
погрешности
ГОЛОВКИ МРЕР

абсолютной
измерительной Да Да l0.1

10.2
Определение абсолютной
объёмной погрешности МРЕг Да Да

ll
Подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требованиям

Да Да

1

Да
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3 Требованпя к условпям проведения поверкп
При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия измерений:
- температура окрlтtающей срелы, ОС от +18 до +22;

- допускаемое изменение темперацры, ОС, не более, в течении 1 ч l;
- допускаемое изменение температ}ры, "С, не более. в течении 24 ч 2:

- градиент темпераryры по объему, "С на метр, не более l;
- относительнiш вл кность воздуха,7о. от 25 до 70.

4 Требованпя к спецпалпстам, осуществляющпм поверку
4.1 К проведению поверки допускаются специалисты организаlши, аккредитованнОЙ в

соответствии с законодательством Российской Федерации об аккредитации в нацИОНаЛЬНОЙ

системе аккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие
необходимую квалификацию, ознакомлепные с руководством по эксплуатации и настоящей
методикой поверки.

4.2 flля проведения поверки КИМ достаточно одного поверителя.

5 Метрологпческпе п технпческше требованпям к средствам поверкп
При провелении поверки должны применяться средства поверки. приведенные в

таблице 2.
Таблица 2 - С апо кн

Перечень рекомендуемых
средств поверки

Операчии
поверки,

требующие
применение

средств поверки

Метрологические и технические требования к
средствам поверки. необходимые для

проведения поверки

(Jсновные средства поверки
Меры для поверки систем
координатно-
измерительных ROMER
Absolute Аrm, рег. ЛЬ

64593_1б10. l

Рабочий эталон l-го разряда в соответствии с
Госуларственной поверочной схемой дJut

средств измерений геометрических параметов
поверхностей сложной формы, в том числе
.rвольвентных поверхностей и угла наклона
линии зуба, утвержленной приказом
Федерального агентства по техническому

регулированию и метологии от ],,l! 472 к06>

апреля 202l г. - сфера
Меры длины концевые
плоскопарtшлельные
набор Nч 9, модель 2404l l,
рег. Nч 9291-91

l0.2

Рабочий этаJIон единицы длины 3-го разряла
согласно Госуларственной поверочной схеме
для средств измерений длины в диапазоне от
1 , l0-9 до l 00 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до
50 мкм. 1твержленной Приказом Федера,rьного
агентства по техническому регулированию и
метологии J\b 2840 от <29> лекабря 2018 г. -
меры длины концевые плоскопарilллельные

J
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п олжение таблицы 2

7 Внешнпй осмотр средства пзмеренпй
При внешнем осмотре устанавливают соответствие КИМ след}тощим требованиям:
- соответствие внешнего вида КИМ описанию типа средств измерений;
- нар},жные поверхности КИМ не должны иметь дефектов, влияющих на ее

эксплуатационные характеристики;
- на рабочих поверхностях КИМ не должно быть царапин, забоин и других дефектов.

влияющих на плавность перемещений подвижных узлов КИМ:
- наконечники щ}пов не должны иметь сколов, царапин и других дефектов;
- маркировка и комплектность должны соответствовать требованиям эксплуатаЦИОНЯОй

документации.
Есл и перечисле нные требования не выполняются, КИМ признают

непригодной
производят.

к применению. дальнейшие операции поверки не

8 Подготовка к поверке и опробованше средства пзмереппй
8.1 Перел прведением поверки должны быть выполнены следующие подгОтОВительнЫе

работы:
- с помощью термогигрометра проверить соответствие условий окрlжающей среды

требованиям, приведенным в п.3;
_ КИМ подготавливают к работе в соответствии с требованиями эксплуаТаЦИОННОЙ

документации;
- измерительные поверхности этаlлонных (образчовых) средств измерений: концевых

мер длины очищают от смазки. промывают бензином или спиртом ректификатом и протирают
чистой са.пфеткой;

- средства поверки выдерживают до нача",Iа измерений в помещении. где проводят
поверку КИМ в течение 24 часов и l час в рабочем (измерительном) объеме КИМ.

8.2 При опробовании проверяют взаимодействие частей на холостом ходу
перемещением подвижных узлов на полные диапазоны. Перемещения должны бЫть ПЛаВНЫМИ,

4

Перечень рекомендуемых
средств поверки

Операции
поверки,

требующие
применение

средств поверки

Метрологические и технические требования к
средствам поверки. необходимые для

проведения поверки

Всllоrtогате"-rьное оборl,дование
Термогигрметр ИВА-6.
модификашия ИВА-6Н-Д.
рег.Jt 46434-1'l

8, 9, l0.1

Срелство измерений температуры окружающей
среды: диапазон измерений от +15 до +25 ОС,

пределы допускаемой абсолютной погрешности
+0.з ос

Средство измерений относительной вл!Dкности
возд}ха: диапазон измерений от 0 до 98 Уо.

пределы допус каемой абсолютной погрешности
+0.1 %

Примечание - допускается использовать при поверке другие утвержденные и
аттестованные эта-Iоны единиц веJичин. средства измерений ),тверж.]енного типа и

поверенные, удовлетворяющие метрологическим требованиям, ным в таблице

6 Требованшя (условия) по обеспеченпю безопасностп проведения поверки
При проведении поверки, меры безопасности должны соответствовать требоваНИЯМ ПО

технике безопасности согласно эксплуатационной документации на КИМ и сРеДСТВа ПОВеРКИ,

правилам по технике безопасности. действующим на месте проведения поверки.



без рывков и скачков.
Если перечисленные требования не выполняются, КИМ признают

непригодной к применению. дальнейшие операции поверки не
производят.

9 Проверка програмDtпого обеспеченпя средства пзмереппй
Идентификация программного обеспечения (далее - ПО) KRationalDmis> выполняется в

следующем порядке:
- зilлустить ПО <RationalDMIS>;
- в меню выбрать <Help> (<Помощь>);
- в выпадающем списке выбрать KAbout RationaDMIS> (кО RationaDMIS>).
Идентификачия ПО <Modus> выполняется в следующем порядке:
- запустить ПО <MODUS>;
- в меню выбрать кПомощь>;
- выбрать <О программе>.
Идентификачия ПО <Visual DMIS> выполняется в след},ющем порядке:
- запустить ПО <VisualDMIS>:
- в меню выбрать кПомощь>;
- выбрать <О программе>.
Идентификация ПО (Metrolog Х4> выполняется в след},ющем пор,цке:
- запустить ПО <Metrolog Х4>:
- нажать значок к?> (<Help>);
- выбрать разлел <О программе) (KAbout this Рrоgrаm>).
Идентификационные данные программного обеспечения должны соответствОваТЬ

данным, приведёЕным в таблице 3.

Таблица 3 - Иденти икационные ,fанные п грzrммного обеспечения

Если перечисленные требования не выполняются. КИМ признают
непригодной к применению, дальнейшие операции поверки не
производятся.

10 Определешпе метрологическшх характеристпк средства rrзмеренrrй
10.1 определепие абсолютной погрешшости измерrrтельпой головкп МРЕр

Установить сферу на п,,rите рабочего стола КИМ с помощью стойки. .Щля измерениЙ
использовать самый жесткий щр.

Произвести 3 цикла измерений в автоматическом режиме. В каждом цикле проиЗВеСТИ

измерения поверхности сферы в 25 равномерно расположенных на полусфере точках.
Рекомендуемая модель измерений включает:
- одну точку на вершине испыryемой сферы;
- четыре точки, равномерно распределенных на окр}DкIrости, расположенной на 22,5"

ниже вершины (рисунок 1);

- восемь точек, равномерно распределенных на окрркности, расположенной на 45о ниже
вершины. и повернутых на 22.5О относительно предшествующей группыl

5

Идентификационные
данные (признаки)

Metrolog Х4Visual DMlSИдентификационное
наименование По

RationalDm is Modus

не ниже V7не ниже 7.0.6Номер версии
(идентификационный
номер ПО)

не нихiе 2022 не ниже l .6

Алгоритлt вычис_]ения

цифрового идентификатора

мп Апм 51-2з

Значение
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- четыре точки. равномерно распределенных на окружности. расположенной на 67.5О
ниже вершины фисунок l ), и повернlтых на 22,5" относительно предшеств},ющей группы;

- восемь точек, равномерно распределенных на окрркности, расположенной на 90" ниже
вершины, т.е. на диамете. и поверн}тых относительно предыдущей группы на 22.5'.

?i }:

-f-

I
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Рисунок 1 - Точки касания на сфере для определения абсолютной погрешности
измерительной головки, МРЕр

10.2 Определенпе абсолютной объёмной погрешпости МРЕс
Определение абсо:потноЙ объемноЙ погрешности МРЕЕ производится с помощью мер

длины концевых плоскопараллельных 3-го разряда согласно Госуларственной поверочной схеме
для средств измерений длины в диапазоне от l , 10-9 до l00 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до 50
мкм, }твержденной Приказом Росстандарта от 29 декабря 20l8 г. N9 2840 из набора номин.l,,Iом от
50 до l000 мм.

Концевые меры jIJ,rины устанавливают в простанстве измерений КИМ вдоль линии
измерений, используя теплоизолирующие перчатки. Обязательно осуществляется компенсация
погрешностей, связанных с отклонениями параметров окрlя<аюшей среды. отличающихся от
нормч}льных.

При провелении поверки должно быть измерено не менее трех отезков рatзличной длины.
Концевые меры д,Iины выбирают таким образом. .rгобы значение длины наибольшей из мер
составляло не менее 80 %о диапазона измерений вдоль данной оси. дJIя КИМ с диапазоном
измерений по выбранной оси более 1200 мм в качестве наибольшей меры использовать меру
длиной 1000 мм. В качестве наименьшей меры использ},ют меру 50 мм.

Производится сбор точек с измерительных поверхностей концевых мер и определяется
их длина. Измерения проводят в семи различных положениях (рисунок 2), каяцое измереЕие
повторяется 3 раза.

!ля диапазона измерений свыше 1200 мм рекомендуется проводить измерения вдоль осей
в нескольких местах, равномерно расположенных по длине оси. а дJUI пространственных
диагоналей рекомендуется проводить измерения впереди и сзади, справа и слева рабочего объема
ким.

6
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Измерения должны проводиться в автоNrатическом режиме.

]:

1l Подтверждепие соответствия средствд измереппй метрологическим требованпям
l1.1 Абсолютная погрешность измерительноЙ головки МРЕр, определяется как сумма

максимi}льных отклонений измеренного профиля в положительную и отрицательн}то области от
средней сферы, рассчитанной по методу наименьших квадратов:

МРЕр : Imax(D;*) | + |max(D;_)|, мм. где:
D11 - отклон€ние точки i от средней сферы в положительнуо область, мм;
D;_ - отклонение точки i от средней сферы в отрицательную область. мм.
Абсолютная погрешность измерительной головки МРЕр не должна превышать значений,

указанных в приложении А.

l 1.2 Абсолютная объемная погрешность МРЕв вычисляется по формуле:
МРЕв : Ljil- Lдil, мм, где

Lдjik - действитеJIьное значение длины КМД,
L.;ix результатизмерений,j порялковый номер КМД,
i - порядковый номер измерений,
k - порядковый номер положения.
Абсолютная объемная погрешность МРЕв не доJDкна превышать значений, }казанных в

приложении А.
Если требования данного пункта не выполняются, КИМ признают

непригодной к применению.

12 Оформление результдтов поверки
l2.1 Результаты поверки оформ:rяются протоколом, составленным в виде сводной

таблицы результатов поверки по каждому пункту разделов 7 - 1 1 настоящей методики поверки.
12.2 Сведения о результатах поверки средств измерений в цеJurх подтверждения поверки

должны быть переданы в Федеральный информационный фонд по обеспечению единства
измерений.

12.3 При положительных результатах поверки КИМ признается пригодной к
ПРимене}iию и по зzuвлению владельца средств измерений или лица. предоставляющего средства
измерений на поверку, выдается свидетельство о поверке установленной формы. Нанесение
знака поверки на средство измерений не предусмотрено.

7
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Рисlтrок 2 - Станлартrые положения, в которых производят измерения в предел!rх
объема Ким
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l2.4 При отрицательных результатах поверки, КИМ признается непригодной к
применению и по зfuIвлению владельца средств измерений или лица, предоставляющего средСтва
ИЗМеРеНИЙ На пОверку, вьцаётся извещение о непригодности установленной формы с Jлазанием
основных причин.

Руководитель отдела
ООО <Автопрогресс - М> .Щушкина

8
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моли икаltии I]xccllcnt-I) Nf'Il

Головка REVO/REV0-2Кtltlтак,гtrый ltатчик l'P2()0Контактный датчик
SP25M/SP80изl\l

flиапазон
lIии- мм

МРЕр, мкмМРЕр, мкм MPEl,. мкмMPErl. мкм7, MPllI,. мкм MI)Ilr,. пr км
Типоразмер

х Y
+1,5+ 1.5+з l./1000)40() l 1.3+3 L/l000) +l.з400 500454

+ 1.5+з.L/l000 +1.5} 1.3+3 L/l000 +l,з500 600 40()564
1,5+з L/l000) +1.5+ l,7+3.L/l000 +1,71.5+3.L/l000 +1,5бш) t]00686

+ l,7+3.L/l000) +l 7l,9+3.I-ll000 +1,9!.7+3.L/l000 +l 7ll(X) l000 6(х)8l06
+1,9 + l .7+з,L/l 000 +l,71.9+3.L/l000600 1,7+3 L/l000) +l"7lJ(X) l5008l 56
+2,l * l,9+3.L/l000 +1,92.1+3 L/l000lt00 + l .9+3. L/ l 000) +1,9l000 l200l()l2tl
+2.| l l .9+з. L/ l (х)() +1,92.1+3.L/l000lt(X) l,9+3.L/l000) +1,9l0l 5tt l000 l500

+1.9l .9+з. l,/l 0002.1+3.L/l000tl(X) + l ,9+3,L/l000 +1,9l000 2000l020tl
+))+2,4 2,2+3.L/1000+)) l 2.4+3.L/l000l(XX) 1 2.2+3.L/l000l2l5l() l200 l500
+1 )+2,4 2.2+3.L/l000+)) + 2.4+3 L/l000l()()() 2.2+3.L/l000l 220l 0 l200 2000
+2,8+з.() 2.8+з, l./l000+2.8 ] 3.0+3. L/ l 000l()()() 2.8+3.L/1000l 520l 0 l500 2000

3.2+3,L/l000 +з,2+3.4+з,2 +(3,4+3 L/l0002500 l2(X) +(3,2+3 L/l000l 525l2 l500
3.2+з.L/l 000 +1 

'+з,4+з,2 +(з.4+3.L/l0001(X)t) + з.2+3 L/l000l 5з0l 0 l500
+3,5+з.7+3.5 з.7+з.L/l000l200 + З.5+3 L/l000)l 535 l2 l500 з500
+3,5+з.7+3,5 3.7+з.L/l000l5()() + 3.5+з.L/l000l525l5 l500 2500

3.5+3.L/ l000 +3,5+3.7*3,5 +(3,7+3,L/l000з000 l5()0 + 3,5+3.L/l000l 5з0l 5
+ 3.5+3 L/l000 +з.5+3,7+з,2 +(з.71 з.t./ l 000з500 l500 +(з,5+3,L/l000lбз5l5
+ 3.5+3 L/l000 +4.0+4,2+4,0 4.2+4.L/l000з000 l500 4.0+4.L/l00020з0l 5 2000

Примечания:
!. МРЕг - пределы допускаемой абсолютной объемной погрешности;
2. МРЕр- пределы допускаемой абсолютной погрешности измерительной голоаки;
3. L - измеряемая длина в мм.
4. Погрешность указана при температуре окружающего воздуха от + l 8 "Q дg +22 ОС и относительной влажности воздуха от 25 о/о до 7о о/".

5. При использовании: SP25M с щупом о4 х <3О мм; SP80 со щупом О 5 х 50 мм; ТР200 с модулем стандартного усилия и щупом а4х<30 ммi REvo/REvo-2 с
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600

+2.1

3000
+(з,5+3.L/l000)
+(з.5+з.l./1 000)

l500
l600

щупомо4х<30мм.



Таблица А.2 - Ме оI,иrlеские ха K,I,e стики маlllин коо и I Ial l l()- ll,]]!,c

мIIдIIм 51_2з

ительных l,eader Metrolo мо.llи икации Excellent-PH NCE

Головка REVO/REVO-2Контактный датчик ТР200Контак,гный латчик
SP25M/SPtt0

flиаllllзtltt
измереttий. мм

Ml)l,]r.. мкм MI)I]t,. MKrtM|)|']r . мкм МРВр, мкмMl'lll . мкм Ml)Bl,, мкмх 7.

Типоразмер

+( l ,4+3.L/l 000) +1,4+( l,2+3.L/l000) +l,2400 500 400454
+1,4+|,2 +(1.4+з L/l000)500 600 4()(} +(1,2+з L/l000)564

+1,1+l,5 +(l,l +3.L/1000)+l,з +(1.5+з L/l000)600 ll(X) 600 +( l .3+3.L/l000)686
+1,2+1,6 +( l,2+3.L/l000)+l,4 +( l,6+з,L/l000)tJ00 l000 60t) +( l,4+3.L/l000)8l 06

+1,6 +(l,2+з.L/l000) +1,2+1,4 +(1,6+3 L/l000)l500 6()() +(1,4+з L/l000)8l 56 1100
+l,7 +(1,3+з L/l000) +l,3+1.5 +(1,7+3 L/l000)l000 l200 ti(X} +(1.5+3 L/l000)l0l28

+1,3+1,7 +( l,з+з.L/1000)+1,5 +( l,7+з.L/l000)l(X)0 l500 tt(X) +( l ,5+з.L/l 000)l 0l 5tl
+1,3+l,7 +( l,з+з.L/l000)+1,5 +(l,7+3.L/l000)l000 2000 1l ()( ) +( l .5+3,L/l000)l020t]
+| 

"7

+2,l +( l ,7+3. L/ l ()(х))+1,9 +(2, l +3. L/ l 000)l200 l500 |(х)() +( l .9+3. L/ l 000)l2l5l0
+(1.7+3,L/l000) +1,7+(2,l +3.L/l000) +2,1+(1.9+3 L/l000) +1.9l200 2(хх) l()(X)l 220l 0

+?1+2,,7 +(2,3+3 L/l000)+2,5 +(2,7+3.L/l000)l500 2000 l(XX) +(2.5+3.L/l000)l 520l 0
+(2,7+3.L/l000) +2,6+3,1+(2,9+з.L/l000) +2.9 +(3.1+з L/l000)l500 2500 l200|52512
+(2,7+з.L/l000) +2,6+3.1+(2,9+3.L/l000) +2,9 +(з,l+3 L/l000)l500 з000 l()()()l 530l 0
+(2,7+з.L/l000) +2.8+(3,1+3 L/l000) +3.1+(2.9+3 L/l000) +2,9l500 з500 l2()0l535l2
+(3,0+з Lil000) +2.8+(3,4+3 L/l000) +з,4+(3.2+з L/l000) +з,2l500 2500 l500l525l 5
+(3,0+3 L/l000) +2,8+(3,4+3 L/l000) *з,4+(3,2+3 L/l000) +з,2l500 з000 l500l 5з0l5
+(3,0+3.L/l000) +2,8+(3,4+3.L/l000) +з,4+(3,2+3.L/l000) +з,2lбш) з500 l500l635l5
+(3,0+3 L/l000) +3,0+(3,7+4 L/l000) +з"7+(3.5+4 L/l000) +3,52()00 з000 l50020з0l 5

Примечавия:
l. МРЕг - пределы лопускаемоЙ абсолютноЙ объемноЙ погрешности;
2. МРЕр - пределы допускаемой абсолютной погрешности измерительной головкиi
З. L - измеряемая длина в мм.
4. Погрешность указана при температуре окрУжающего воздуха от + l 8 "С до +22 оС и относительной влажности возлуха от 25 о/о до 70 о/о.

5.Прииспользовании:SР25мсщупомо4х<30мм;SР8OсощупомО5х50мм;ТР2O0смолулемстандартногоусилияищупомо4х<30мм;RЕVО/RЕVО-2с
щупомО4х<ЗOмм.
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мп Апм 51-23

Таблица А.3 - М J lоl,и чсс кис \а истики маIIIин коо I lаl,}|()-и,}м и,гсJI Lli ы х [.саdсr Мсtrоlо мо.Ilи икации 'Iilrnado N('д
Типоразмер .Щиапазон

измерений, мм
Ktllt t,aK,t,ttыii ',tаr,чик'l'l']()() Контактный датчик ТР20

х Y ,/, MP[ir,, мкм MI)I']r,. мкм MI)lir,. мкм MI)I,]l,. мкм

454 .+( )() 500 400 +( l .8+3.3. t./ l 000) +1.9 +(2,1+3,з L/l000) _L] 1

564 500 600 Zl00 +(1,8+з,3 L/l000) + 1,9 +(2,l +з,3.L/l000) +))
6{iб 60() lt00 6()0 +( l ,9+3,3 l./l000) +2,0 +(2,2+3,3.L/l000) +) 1

1](х) l000 6()0 +(1.9+з,3 L/l000) +2,0 +(2.2+з.3 L/l000) +))
ttl56 ti00 l500 600 *( l,9+3,3.L/l000) *2.0 *(2,2+3,3.L/l000) +1 )
l0l28 l000 l200 tl00 +(2,4+з,3. l./ l 000) +2,4 +(2.7+з.],t./l000) +)7
l0l 58 l00() l500 lt00 +(2,4+з,з L/l000) +2,4 +(2,7+3,з L/l000) +)7
l0208 l()(X) 2000 lt()0 +(2,4+3,3 L/l000) +2,4 +(2,7+3.3 L/l000) +)1

l2l 5l0 l200 l500 +(2,7+3,з L/l000) L1 1 *(3,0+3,3 L/l000) +з,0

l2]()l () l2()0 2000 l(XX) +(2,7+3,3.L/l000) +)1 +(3,0+3,3.L/l000) +3,0

l 520l () l50() 2000 l()00 +(3.0+3,3.1./l 000) +3,0 +(3,з+3.3,L/l 000) +з,з

l525l0 l500 2500 l(X)0 +(з,O+з,3.L/l000) +3.0 +(3,3+з,3.L/l000) +з,3

l 525 l2 l500 2500 l]00 +(з,2+4,0.1-ll000) +?) *(3,5+4.0.L/l000) +з,5

l 5з0l 0 l 5()() з(хх) l()()() +(з,2+4,0 L/l000) +?' +(з,5+4,0 L/l000) +'l ý

l 535l2 l500 l200 +(3.5+4,0.1./l000) +з,5 +(3,8+4,0 L/l000) +3,8

l 540l 2 l500 4000 l200 +(з,5+4,0.L/l000) +з,5 +(з,8+4,0 L/l000) +3,8

l 525l 5 l500 2500 l500 +(з,5+4,0.L/l 000) +з,5 +(з.8+4,0.L/l000) +з,8

l 5з0l5 l5()() з000 ] 5()() +(з,7+4.0 L/l000) +з.7 +(4,0+4.0.L/l000) +4,0

l635l 5 l600 з500 l500 +(з,7+4,0.L/l000) +з.7 +(4,0+4.0.L/1000) +4,0

l 640l 5 4000 l500 *(3,7+4,0.L/l000) +з,7 +(4,0+4.0.L/l000) +4.0

20з0l 5 2000 з00() l500 +(4.0+4,0,L/l000) +4,0 +(5.0+4.0,L/l000) +5,0

Примечания:
l. MPEr: - пределы допускаемоЙ абсолютноЙ объемноЙ погрешности;
2. МРЕр - пределы допускаемой абсолютной погрешности измерительной головки;
3, L измеряемая длина в мм.
4. Погрешность указана при температуре окружающего воздуха от + l8 'С до + 22 оС и относительной влажности воздуха от 25 о/о до "l0 о/о.

5. При использовании: ТР200 с модулем стандартного усилия и щупом О4 х < 30 MMiTP20 с модулем стандартного усилия и щупом @4 х l0 мм; РН20 с модулем

стандартноl,о усилия и lцупо мо4х< l0 мм,

ll

8l 06

l000

3500

l600


