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1 Общпе полоrrсеппя
Настоящая методика поверки применяется дJIя поверки систем видеоизмерительньD(

MEZORIX (далее - системы), производства LaiYin Measurement Тесhпоlоgу (Dongguan) Со., Ltd.,
КНР, используемых в качестве рабочих средств измерений и устaшавливает методы и средства
их первичной и периодической поверки.

1.1 В результате поверки доJDкны быть подтверждеЕы метрологические требования,
приведенные в Приложении А к настоящей методике поверки.

1.2 Системы до ввода в эксплуатацию, а также после ремоЕта подлежат первпIIЕой
поверке, в процессе экспJryатации - периодической поверке.

1.З Первичной поверке подвергается каждый экземпляр системы.
1.4 Периодической поверке подвергается каждый экземпляр системы, находящегося в

эксILпуатации, через межповерочные интервчшы.
1.5 Выполнение всех,гребований настоящей методики обеспечивает прослеЖИВаеМОСТЬ

поверяемого средства измерений к следующим государствеЕным первитIным этlшоЕilм:
ГЭТ2-2021- ГПЭ единицы длины - метра в соответствии с ГосударственноЙ поверочноЙ

схемоЙ дrя средств измерений длины в диапазоне от 1,10-9 до l00 м и длин волн в диaшазоне от
0,2 до 50 мкм, 1твержденной Приказом Федерального агентства по техIlическому реryлироВаIrию
и метрологии Nч 2840 от <29> декабря 201 8 г.

1.6 В методике поверки речrлизован след}тощий метод передачи единиц: метод прямых
измерений.

2 Перечепь операцпй поверкц средств измеренпй
.Щля поверки измерителей должны быть выпоJшены операции, }казанные в таблице 1 .

таблица l - опе ипо ки
Наименование оперr {ии поверки обязательность выпоJIнеЕия

операции пов при
Номер раздела (пуякта)

методики поверки, в
соответствии с

которым выполняется
операцшI поверки

первичной
поверке

Внешний
измерений

осмотр средства Да !а
,7

Подготовка к поверке и
опробование средства измерений

Да Ща 8

Проверка программЕого
обеспечения средства измерений

Да 9

Определение
характеристик
измерений

метрологических
средства 10

Определение абсолютной
погрешности измерений
линейных рaвмеров в плоскости
xY

[а Ща 1 0 1

Определение абсолютной
погрешЕости измерений
линейных размеров по оси Z+

Да Да |0.2

Подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требованиям

!а ,Ща

* - только дJIя систем видеоизмерительных MEZORIX, оснащенных контактным

датчиком

2

периодической
поверке

!а
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3 Требоваппя к условпям проведеЕпя поверкп
При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия измерений:
- темпераry?а окрlтсающей среды, ОС от +18 до +22;

- относительнчш влажность воздlха, О/о от 30 до 80.

4 Требоваппя к спецпаJIпстам, осуществляющим поверку
4.1 К проведению поверки допуск{lются специалисты организации, аккредитованной в

соответствии с законодательством Российской Федерации об аккредитации в национальной
системе аккредитации на проведение поверки средств измерений даЕного вида, имеющие
необходимую квалификацию, ознакомленные с руководством по эксплуатации и настоящей
методикой поверки.

4.2 Щrrя провеления поверки системы достаточно одного поверитеJIя.

5 Метрологическпе п техппческие требоваппям к средствам поверкп
При проведении поверки должны примеЕяться средства поверки, приведенные в

табJrице 2.
Таблица 2 - С ства по ки

Перечень
рекомендуемьй средств

поверки

Операции
поверки,

требующие
применение

средств поверки

Метрологические и технические требования к
средствам поверки, необходимые для проведения

поверки

Основные средства поверки
Мера дчины штрш(овiц,

рег. J\! 7б752-19

1 0 1

Меры дrины концевые
плоскопараллельные,
набор J\! 8, модель
2403l l, рег. ]'{b 9291-91
Меры длиЕы МКП,
набор No 1, рег. М 1712-
,lб

10.2

Рабочий эталон единицы длиЕы 4-го разряда по
Государственной поверочной схеме дJIя средств
измерений дJIины в диaшазоне от 1,10-9 до 100 м и
длип волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм,

рвержденной прикa}зом Федерального агентства
по техническому регулированию и метрологии J\b

2840 от <29> декабря 2018 г. - меры длины
коЕцевые плоскопа ные

вспомогательное обо ование
Пластина плоскiUI

сTeKJUIHHaJI 2-го класса
lТИl20, рег. J\b 197-70

2022 г- - пластина плоскilя cTeKJuIHHmIдекабря

10.2

Термогигрометр ИВА-
6, модификация ИВА-
бН-.Щ, рег.Nе 46434-118,9, 10

окружающей
до +25 ОС,

погрешности

Средство измерений температуры
среды: диапaвон измерений от *15
пределы лопускаемой абсо,rютной
+0.з ос

з

мп Апм 80-22

Рабочий эт:lлон единицы длины 2-го разряда по
Госуларственной поверочной схеме дJIя средств
измерениЙ дJIины в диап{rзоне от l ,10-9 до l00 м и
длип воJIн в диaшазоне от 0,2 до 50 мкм,

1твержденной прикzх}ом Федерального агентства
по техническому регулированию и метрологии }.l!

2840 от <29> декабря 2018 г. - мера дJrины
штриховaul, диzшазон измерений ве менее (0 - 200)
мм

Средство измерений по Государствевной
поверочной схеме для средств измерений
параметров отклонений от плоскостности
оптических поверхностей. }твержденной приказом
Федерального агентства по техяическому

реryлированию и метрологии ]ф З189 от <l5>
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7 Впешппй осмотр средства измереппй
При внешнем осмотре устанавливirют соответствие системы видеоизмерительной

следующим требованиям:
- отсутствие коррозии, мехапических повреждений и других дефектов, вJIияющих на

экспJryатациоЕные и метологические харaжтеристики;
- наличие маркировки и комплектности согJIасно трбованиям экспrryатаЦИОННОй

документации.
Если перечисленные требования не выподЕяются, систему

признают непригодпой к применению, дальнейшие операции поверки
не производят.

8 Подготовка к поверке ш опробовапие средства пзмерепий
8.1 Перел проведением поверки доJDкны быть выпоrшены следующие подготовительНЫе

работы:
- с помощью термогигрометра проверитъ соответствие условий окр}rкающей среды

1ребованиям, приведенным в п.3;
- проверить наUIиtме действ},ющих свидетеJ]ьств о поверке на средства поверки;
_ систему и средства поверки привести в рабочее состояние в соответствии С lD(

эксплуатационной документацией и выдержать при условиJIх, }к{rзанIIых в п.3 не менее 24 ч.;

- система и средства поверки доJDкны быть установлены в условиях, обеспеЧИВаЮЩИХ

отсутствия мехаЕических воздействий (вибраuия, леформациrI, сдвиги).
8.2 При опробовании доJDкно быть установлено соответствие системы след},ющим

требованиям :

- плalвЕость перемещениJI вдоль осей;
- нiUIичие возможности фокусировки системы видеоизмерительной на вСеМ ДИаПаЗОНе

измерений;
- проверку фlrrкчионирования системы видеоизмерительной производить в

соответствии с требованиями, изложенными в эксплуатационной документации.
Если перечисленные требования не выполняются, систему

признают непригодно й к п ри менен и ю. дальнейшие операции поверки
не производят.

9 Проверка программЕого обеспечеппя средства измеренпй
Идентификация программного обеспечения (далее - ПО) KRational Vuе) выпоЛНЯеТСЯ В

след},ющем порядке:
- запустить ПО KRational Vue>;
- H{DKaTb Еа логотип программы в левом верхнем углу;
- выбрать меню кПомощь> (KHelp>);
- выбрать раздел кО программе RationalVue> (<About RationalVue>).
Идентификачия ПО <Inspect ЗD> выполняется в следlтощем порядке:

4

Средство измерений относительной влажности
воздуха: диапазон измерений от 0 до 98 О%, пределы
допускаемоЙ абсоJпотЕоЙ погрешности +0,1 О%

Примечаlие - допускается использоватъ при поверке др)тие }твержденные и
атгестовilнные эталоны единиц веJIичин, средства измерений }твержденного типа и
поверенные, удовлетворяющие метрологическим требовшrиям, 1кa}занным в таблице.

б Требоваппя ýсловия) по обеспечепию безопаспостп проведешия поверкп
При проведении поверки, меры безопасности доJDкны соответствовать требованиям по

технике безопасности согласно экспJryатационной документации на систему и средства поверки,
правилам по техrrике безопасности, действ}тощим на месте проведения поверки.
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Таблица 3 - Иденти икационные данные много обеспечения

Если перечисленные требования не выполняются,
признают непригодным к применению, дальнейшие операции
не производятся.

систему
поверки

10 Определенпе метрологических характеристпк средства пзмерепий
10.1 определеппе абсолютной погрешности измеренпй линейsых ра]меров в плоскостrr Хy

.Дrrя опрделеrшя абсо.lпотной погрепп{ости измергштй лшейнърt размеров меру дштrrы
пrгрID(ов)то (лалее мера) устtшовить на предметъй стол в напр.lвлении 1 @исlтпси 1, 2).

Направление 2 Напра8ление 2

Направление 1 Напрааление 1

Рисlтrок 1 - Схема расположения меры
длины штиховой при измерениях

абсолютной погрешности измерений
линейных размеров в плоскости XY для

систем с одиЕаковым диапазоном
измерений по осям Х и Y

Установить максимаJIьное увеличение и сфокусировать систему видеоизмерительнуЮ На

изображение нулевого штиха меры, приЕять его за нач!шо отсчета. Навести перекрестие на
изображение след},ющего штриха и произвести измерение длины интервiша между штрихами.

Аналогично произвести еще не менее 9 измерений длин интервалов, равномерно
распределенных по шкале меры. Измерения проводить не менее тех рчrз.

Меру установить в напрzrвлении 2 (Рисунки l, 2) и повторить измерения меры еще ти
раза.

Если длина меры cocTaBJuIeT менее бб % от верхнего предела диапiLзона измерениЙ
системы по оси Х или Y, необходимо проводить измерения, располагаr{ меру на несКОпЬКИХ

участках rrредметного стола, расположенных вдоль направления 1 и направления 2 (Рисунки 1,

2) с перекрытием не менее 50 мм.

102 Опреде.леппе дбсолютной погрешности пзмеренпй линейпых рдзмеров по осп Z
Определение абсолютной погрешности линейных размеров ло оси Z производят дJIя

систем видеоизмерительньrх, оснащенньlх контактным датчиком.
,Щля определения абсолютной погрешности измерений .тинейных размеров по оси Z

установить на предметный стол пластину плоскую стекJIянн},ю (далее - пластина). КОнТаКТНЫЙ

Рисунок 2 - Схема расположения меры длины
штриховой при измерениях абсолютной

погрешности измерений линейньrх размеров в
плоскости XY дrrя систем с разным диапазоном

измерений по осям Х и Y

ЗначениеИдентификационные данные (признаки)
Rationalvue Inspect 3Dидентификачионное наименование По

нениже9.11.11Номер версии (идентификачионный номер ПО) не ниже 2021 .0

5

- запустить ПО Klnspect ЗD>;
- выбрать меню <Помощь> (<Help>);
- выбрать раздел <О программе)) ((АЬочD)).
ИдектификационЕые даЕные прогрirпrмвого обеспечения доJDкпы соответствовать

д Iным, приведённым в таблице 3.
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датчик системы позиционировать на пластине пугем сбора не менее четырех точек на
поверхности пластины.

К пластине притереть КМ.Щ ллиной 10 мм и произвести ее измерение. Снять отсчет
показаrтий по оси Z. Повторить измерения еще не менее четырех раз.

Провести последовательно ;lналогичные измерения еще не менее четырех мер,
номинttльные длины которых расположены в диапазоне измерений линейньтх размеров по оси Z.
.Щлина наибольшеЙ из используемых КМ,,Щ лоJDкна составJIять не менее 66 7о от верхнего предела
диапазона измерений системы.

11 ПодтверlrцеЕпе соответстаЕя средства пзмерепий метрологпческпм требоваппям
l 1.1 Рассчитать абсоrпотную погрешность измерений линейных размеров в плоскости

XY по формуле' 
о: ln.n - lд.

где Д - абсолютЕм погрешность измерений Jп]нейньтх размеров в плоскости XY, мм
lrn." - среднее измеренное з}Iачение, мм
lo - действительное значение длины интервала, мм.
Абсолютнм погрешность измерений линейrтьтх размеров в плоскости XY должна

соответствовать значениJ{м, приведённым в Приложеrтпи А к настоящей методйке поверки.
l1.2 Рассчитать абсолютвlто погрешность измерепий линейньтх рaвмеров по оси Z по

фОРМУЛе: 
^_ь_lд,где А - абсолютЕаJI погрешность измерений линейньтх размеров по осиZ,мм

Jn." - среднее измеренное зпачение, мм
lo - действительное значение дJIины КМ,Щ, мм.
Абсолютная погрешность измерений линейных размеров по оси Z должна

соответствовать значениям, приведённым в Приложении А к настоящей методике поверки.
Если требования данного пункта не выполняются, систему

признают непригодной к применению.

12 Оформление результатов поверкп
12.1 Результаты поверки оформляются протоколом, составленным в виде сводной

табrпацы результатов поверки по каждому пункту рtlзделов 7 - 1 1 настоящей методики поверки.
12.2 Сведения о результатах поверки средств измерений в цеrrях подтверждения поверки

должЕы быть переданы в Федеральный информационный фонл по обеспечению единства
измерений.

12.3 При положительных результатах поверки система признается пригодной к
примеЕению и по змвлению владельца средств измерений или лица. представJIяющего средства
измерений на поверку! выдается свидетельство о поверке установленной формы. НанеСеНИе

знака поверки на средство измерений не предусмотрено.
12.4 Прп отицательных результатах поверки, система призЕаетоя непригодной к

шрименению и по зzlявлению владельца средств измерений или лица, представляющего средства
измерений на поверку, выдаётся извещение о непригодности установленной формы с }казанием
основных причин.

Р5п<оводитель отдела
ООО <Автопрогресс - М>

6

И.К. ,Щl.tпкина



г-

N

оr-

с\l

+

+

a,l
J
+

+

..l

+

+

ol
J
+

+

о
(..l

+о
+l

ol

+

ф
+

бl
J
+

+

...l
J
+

+

с.I

+

ф
+

ol

+

+

(\l

+

+

o{
J
+

+

бl
J
+о
+

о]

+

со
1]

c.l
J
+

+

(\l
J
+

+

ol
J
+

ф
+

c,l

+

+

ol

+

+

o.1

J
+

+

on
J
+

+

(.]
J
+

ф
+

х
t-. (\

J
+

+

(-.l

J
+

+

бl
J
+

+

a.|
J
+

+

ol

+

+

a]
J
+

+

al
J
+

]]

с.|
J
+

+

al
J
+

]]

с.l

+

+

o.1

Jt
+

c.l
J
+

+

о(\l
J
+о
+

о
(..l

J
+

+

c.l
_.1
+

+

ai
J
+

<f
+

(.l
J
+

+

(\l
J
+

c.l
+

с.I
J
+

ol
+

N
-.]+

c-l
+

al
J
+

c,l
+

(^,l

J
+

<t
+

N
оо
о
tr

о
c,l

Fо

о
о]

Е{

ро F

с.l

Fо

Е{

Fо

o]

Е1

F F

+
а
о

(\l

Е{

F. Ё-

o.1

о

F
с

с
+ c,l

Е1

F

Е{

о
c.l
о

!-с

Е{

F

(\l

ро

о

F

с
+

F.о

<t
о

F.о

d-

F

*
l{

F

о
c.l

F

(\l

11

F

о

F.о

о
с
о
!-э

сс
о
о
F

*

Fо

<t

F

о
ý
с
Е1

i-

оо
с.l

Fо

с.l

F Fа

оо
о

Fо Fс

а
о

с

('l

Fa

с,l

F

Е1

F-

о

F-

F. F

о
э

F

<f

с
F-о

<t

о
Fс

+
с
о
F

о
+

о
i-с

*

F F

{
l_

с
Fа

о
F

ý

F

э

о

.)

с_

,

,с-.J

с

ý

х (\
о

Fо F

+
* (\l

(..l c.l
c,l
ý

ýt
+

ol * с.Iol ol о]
+ + =fcl

al al
+ <t

*

+
+

|с-?2
s:-
:- с_

,Ja

Z

1

qs
a6Е
а
Е{

U)

Zоо_dg

a-z

J

aa

Ф

d

а.q)

=

J
q)

t
I

Ф
Е

F.

о

Фр

=

а-

I:

-
S

l
,J
S

=

\о
aоF

a.lбl
аa

г-

у

Ф

<л!
с.ч яЕ:ц,* в
а=хxg99ýi
J.: cJ

l-s

q)

2

F
о

Фч
;.а-о
оФ
оФ
ох
lJ;

)ýФ

ФЕ

:о-:о)

0J{
0)ог-

F



мп Апм 80-22

ll одолжение таблицы A.l
.I|,иапазон измерений,,ltинейных размеров, мм Пределы допускаемой абсолютtlой погреluности

измерений линейных размеров. мкм
Типо-
размер

По оси Х I Io оси Y llo оси Z|)

Модификашия

По оси Zl)
от 0 до 500 от 0 до 400 от 0 до 2()() +(3,0+L/200) +(3,0+L/200)

543 от 0 до 500 от 0 до 400 от 0 до 300 +(3,5+L/200)

544 от 0 до 500 от 0 до 400 от 0 до 400 +(4.5+t./200) +(8,0+L/200)

от 0 до 200662 о,г 0 ло 600 or, 0 до 600 +(4,0+L/200) +(3,0+L/200)
от 0 до 600 от 0 до 600 от 0 до З00 +(5,0+L/200)663 +(5,0+L/200)

664 от 0 до 600 от 0 до 400 +(5,5+L/200)

PARAGoN м

+(lt.O+L/2()() )

з22 от 0 до 300 от 0 до 200 or, 0 до 20() +( l,8+L/200) +(3,0+L/200)
з2з от 0 до 300 o,1, 0 шl 200 от 0 до З00 +(2.0+L/200) +(3.5+L/200)

от 0 до 3004з2 от 0 до 400 от 0 до 200 +(2.0+L/200) +(3,0+L/200)
43з от 0 до 400 от 0 до 300 от 0 до 300 +(2,0+L/200) +(3,5+L/200)

от 0 до 400 от 0 до 300 or, 0 до 400 +(3,5+L/200) +(5,0+L/200)
542 от 0 до 500 от 0 до 400 от 0 до 200 +(2,2+L,/200) +(з,O+L/200)

543 о,г 0 ,,to 500 o,t, 0 ,,to 4()0 o,I, 0 ло З00 +(2,2+L/200) +(3,5+L/200)

544 о,г 0 ло 500 от 0 до 400 от 0 до 400 +(3,5+L/200) +(5,0+L/200)
|) - при наличии контактного датчика
Примечание - гле L - измеряемая длина в мм

ll

I} ltлоскосr,и XY
542

+(5.0+L/200)

от 0 до 600

4з4

рлI(л(i()N lIл


