
Федера.льпое государс-твеЕЕое 5rшптаршое предпршятпе
<<Всеросспйскlrй паJлпrг пмепп,Щ.И. Меrrде.гrеево>

Фгуп

СОГJIАСОВАНО
Генера.тlьный дирекrор

<ВНИИМим.

ь rенерал

Менделеева>>

tlронин А.Н.
Е. п.

доsе ре н н 
tvi,IITNg октября 2022 r.

Государственпая система обеспечениJI единства измерений

Автоколлиматоры цифровые TriAngle

Методикд поверкп

мп 2511-0003-2022

Рlково4лтелъ отдела геометрических измерений

Н.А. Кононова

Ведущий иЕженер

г. Санкг-Петербург
2022

тs
ё

рст
lllli

Е.И. Логвинюк

от 24.12.2021



2

1 Общпе положения
Настоящая метод{ка поверки распрострalЕяется на :lвтокоJIлиматоры цифровые TriAngle

(далее - :tвтокоJшиматоры), изготовJшваемые TRIOPTICS GmbH, Гермшrия, и устzмавJIивает
методы и средства rх первишlой и период.rческой поверок.

Методлка поверки обеспецлвает прослеживаемость автокоJIJIиматоров к
Госуларственному первиIшому эталоЕу едиЕицы плоского угла ГЭТ 22-2014
(далее - ГЭТ 22-20|4) в соответствии с Государственной поверотrой схемой дIя средств
измерений плоского угла утвержденной приказом Росстандаlrта от 2б ноября 2018 г. Ns 2482
(далее - ГПС).

МЕтод, обеспе.п,tвающий реа.ttизацию методию,l поверки: прямые измеренrlя.
При пользовшши цасющей мЕтодикой поверки целесообразпо прверить действие

ссыло!IньD( документов по соотвЕтствующему }тазатеJIю стандартов, составленцому по
состоянию на l января текущего года и по соответствующим информационным указатеjIям,
оrryбликованньь,r в текущем году. Если ссьшотrьп1 докуrý{еIIт зill\.lенен (изменен), то при
поJIьзоваЕии цастоящей мgгодлкой следует руководствоваться заь{ешпощим (измененньпr.r)

док},Itlентом. Если ссылочньй доцмент отменен без замены, то положение, в котором дана
ссыJIка на него, примеЕяется в части, не зацагивающей эту ссыJIку.

Настоящей методrкой поверки не предусмотена возмоrкность проведепия поверки в

сокра.tценном объеме.
В результате поверки доJDкны бьггь подгверждены метрологп.Iеские требовшrия,

приведённые в таблице l.
Таблица 1 - М огиIIеские

,Щоверительные грrrницы
абсолютной погреurности

автокоJIJIиматора при
доверительной вероятности

0,99 при применении в
качестве рабочего этilлона

)
разряд

3

разряд

Пределы
дотryскаемой
абсоrпотной
погреulности

измерений углов

,Щиапазон
измерений

в
горизоrrrшrьной

плоскости./ в
вертика.ltъной

плоскости

исполнение
автокоJIлиматора

+2,5"от 0" до 6170"/
от 0" до 4940"

тА 100_38

2,+1,70"от 0" до 4120"/
от 0" до 3300"

тА l50_38

2,+1,30"от 0" до 3090"/
от 0" до 2470"

тА 200-з8

1"+0,75"от 0" до 2060"/тА 300-38
1"+0,75"от 0" до 2060"/тА 300-57
1+0,40"от 0" до 1240"/тА 500_57

0,2"+0 20,от 0" до 610"/тА 1000_115
0,2,+0,20"от 0" до б10"/

0,25"от 0" до 3000"/
от 0" до 1920"тА US 300_57

1 разряд

тА 1000-140

+0,050" (в
поддиапазоне
измерений от 0" до
l0" вк.lпоч.)
+0,100" (в
под]ш:шазоIlе
измерний св. 10"

до 20" вк.lпоч.)
+0,250" (в

поддиапазоне
измерений св. 20")
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.Щиапазоп
измерений

в
горизоrrтаьной

rrлоскости/ в
вертпкапьной

плоскости

Пределы
допускаемой
абсоrпотrrой
поцрепшости

измерений углов

,Щоверитеrьные грдrицы
абсоrпотпой погрешности

автокоJIJIиматора при
доверитеrьной вероятности

0,99 при применении в
качестве рабочего этllлоЕа
l разрял )

разряд
J

разряд

тА US 500_57

от 0" до 1800"/
от 0" до l 150"

+0,05" (в

поддиiшазоне
измерений от 0" до
10" включ.)
+0,10" (в
поддиапазоне
измерений св. 10"

ло 20" вк,lпоч.)
+0,25" (в
подди:шазоне
измерений св, 20")

0,25"

2 Перечепь операцпй поверкп средства пзмерений
2.| При проведении поверки доJDкны быь вьшолнены операции, указдшые в

табrшце 2.
Таблича 2 - Перечень операций поверки

2.2 Поверка прекращается при поlryчении отицатеJIьньD( резу.пьтатов по одlому из

п},нктов.

3 Требования к условпям проведения поверки
3.1 ПрИ проведении поВерки должны бьггь собrподевы слодующие условIrя:

- температ}ра окружающего воздуха, "С
(кроме испЪrrнений ТА US 300-57, тА US 500-57) от 20 до 22;

обязательность выпоJIЕения
операций поверки при

Номер раздела
(rrщкга) м9тод.Iки

поверки в
соответствии с

которым
вьшолняется

операцIiJI поверки

перви.лrой
поверке

перио.щlческой
поверке

Внешний осмотр средства
измерений !а 6.1

Поlготовка к поверке и
опробование средства измерний .Ща Да

,7

Проверка программного
обеспечения средства измерений !а !а 8

Определение ме]рологических
характеристик средства измерений:
проверка диaшазонц определение
абсоrпотной погрепшости
измерений углов

Да ,Ща

9

9.|,9.2

Подтверждение соответствшI
средства измерений
метрологическим

Да !а

исполrrение
автокоJIJIиматора

Наименование операции поверки

!а

10
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- температура оцружающего воздуха.' Ос

(исполнения ТА US З00-57, ТА US 500-57) от 20,0 до 20,5;

- изменение температуры в течение l часа не доJDкно превьшать, ОС 0,2;

- относитеJьнalя влФкность окруж:lющего воздух4 О% от 40 до б5;

- атмосферпое давление, кПа от 85 до 105.
Примечание - Необходп.rо уIштывать требования к условиям содержalншI и применения

этarлона5 примеЕяемого при поверке.
3.2 Помещение, где проводится поверкц доJDкно бьтть затемнепо.

4 Метрологпческпе п техпические цrебоваппя к средствам поверкп
4.1 При проведении поверки aвтокоJIлиматоров должны примешIться средства поверки,

укzванные в табтпrце 3.
Таблица 3 - огические и технические п кик

Перечень рекомендуемьD( средств
поверки

Операции
поверки,

требlтощие
применение

по

Метрологические и технические
требования к средствlм поверки,

необходтмые дrя цроведениJr
поверки

Термометр лабораторньй
электронньпi ЛТ-300

феrистрашонньй номер в
Федеральном информациоrтпом

фонде 6180б-15).

Измеритель вJIIDкпости и
темпераryры ИВТМ-7 Р-03-И-Д,
(регистрачионньй номер в

Федераьпом информациоrшом
71394-18

Средство измерений температуры
окружающего воздlха (преде.rш

допускаемой абсоrпотной
погрешности измерений
температуры +0,05 ОС в д.rшrазоне
от 20'С ло 22'С).
Средство измерений
относительной вл:DкIlости воздуха
(пределы доrryскаемой
абсоrпотной погрепшости
измереrrий относительной
влаlrсrости *2 О/о в диапазоце от
40Vо до 65 Yф.

Средство измерений атмосферного
давления (дишlазон измерений от
85 до 105 кПц пределы
допускаемой абсоrпотной

п. 7.1.2 Коrrгроль
параNtетов

окружающей
среды

Государствепньй перви,шьй
эталон единицы плоского угла
гэт 22-2014.

Государственньй перви,пrьй
эталон едrцицы плоского )тла
гэт 22-201,4.

г ствеЕныи

- в поддиапазоне измерений
свьппе 20" - Государственньй
первишrьй этarлоЕ единицы
плоского угла (стол
измерительньй поворотньй).

п. 9 Определение
метологических
характеристик

погрешности +3 гПа).

Измеритеrь влФкности и
температуры ИВТМ-7 Р-03-И-Д,

фегистрациоппьй номер в
Федера;rьном информачиоrrном

фонле 71394-18).

Для испоlшений ТА US 300-57.
ТА US 500-57:
- в поддиалазоне измерений
от 0" до 20" включ. -
Государствепньй первишrьй
эталон едиЕицы плоского угла
(экзаr,rенатор

интерференIп.rонньшi) ;

Для исполнений ТА 1000-1 15.

ТА 1000-140:
эталон (поворотньй
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Операции
поверки,

цебуюпrие
применение

средств поверки

Метрологические и техншIеские
требования к средствilь.l поверки,

пеобхо,щrмые дrrя проведения
поверки

Перечень ркомендуемьD( средств
поверки

стол) по государственной
поверотrой схеме дя средств
измерений плоского 1тла (часть 2),

1тверждекной приказом
Росстаlцарта от 26 ноября 2018 г.
Jф 2482.

исполнений ТА
тА 300-57, тА 500_57. тА 150-38
и ТА 200-38. пDименяемьIх в
качестве Dабочего этllлона:
рабо.шй эталон l-го разряда
(поворотньй стол) по
государственной поверо.пrой
схеме для средств измерений
плоского 1тла (часть 2),

уrвержденной приказом
Росстаrrдарта от 26 ноября 2018 г.
Nq 2482.

п лнений ТА 100-3
ТА 150-38 и ТА 200-38. не
пDим в качестве
эталона:
стол поворотньпi (длшlазон
измерений от 0О до 360О, предеJIы

доrryскаемой абсошотной
погрепшости измерений *0,3 5 ").

Зерка.тlо (вспомогательное
оборуловшrие): плоское, в оправе с
основанием, диамецом 80 мм,
откJIонение от плоскостности
не более 0,2 интерференционной
полосы.

эталон едlницы плоского угла
гэт 22-20|4.

Государственньй перви.пrьй
этlцон единицы плоского угла
гэт 22-2014.

Стол поворопrьй цифрвой
СПЦ-3 83 фегистрационньп1 номер
в Федерапьном информационном

фонле 56458-14).

4.2 ,Щоrryскается прим9нять другие вновь разработшrные иJIи существ},юIщ-rе средства

измерений с метрологическими и техяическими характеристик:tми, обеспешаваrощ,rми

требуемую точность передачи едиЕицы плоского угла.
4.3 Примеrrяемые средства поверки дол)Iс{ы бьrть поверны иJIи аттестованы согласно

требованияrл, определенным Постшrовлением Правительства Российской Федерацrдr от

23 сентября 2010 г. Nр 734.

5 Требовашия ýсловия) по обеспечеrrию безопасноgгп проведенпя поверки
При проведении поверки должны быгь собrподены требовшrия безопасвости,

опредеJIяемые правилами безопасности трудц действУЮЩ{I\,rи Еа предприятии, а тilкже

указдшые в руководстве по экспJIуатации автокоJшиматора,
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6 Внешцпй осмотр средства измерений
Внешний осмотр производится визучuIьно.
При внеrпнем осмоте должяо бьггь установлено:
- соотвЕтствие вЕешнего вида llвтокоJшиматора опис,lнию типа;

- нtlJIичие знака уIверждения типа в месте, указанном в описllнии типа;

- комплекгность ZвтокоJIJIиматора в соответствии с руководством по экспJryатации;
- отсугствие механических повреждений автокоJIJIиматора принадлФIсrостей к нему, а

тtlкже других повреждений, способЕьD< повJIиять на безопасность проведеЕия поверки и
результаты поверки;

- наличие маркировки.

7 Подготовка к поверке п опробоваппе средства измереппй
7,1 Перед проведением поверки необходмо выпоJIнить спедующие операцип.
7.1 . 1 Ознакомиться с руководством по эксruryатации.
7.1 .2 Провести контрль парап{етров окружающей сре.щI (температура', влаrсIость

оцр}жающего воздухц давление) в помещении, где проводи:тся поверка. При проведении
процед}?ы поверки необходимо повторно провод,lть KoHцoJlb параlrетров окружающей
сре.щI в помещении, где проводится поверк4 раз в одrп час, Условия поверки должны
соответствовать требования { п. 3 настоящей методики.

7.1.3 Вьиержать поверяемый aвтокоJIJIиматор на рабочем месте не менее 24 часов при
условиJIх, укalзzшlньD( в п. 3.1 настоящей мЕтодлки.

7.1.4 Подготовить средства поверки к работе в соответствии с экспJryатациоЕной
докуlrлентацией на нrл<. Средства поверки и поверяемьпi :lвтокоJIлиматор доJIr{сrы размещаться
на плите, устzlповленной на виброзаIщ{гном фундаменте.

7.1.5 По,щrпощть авюкоJIJIиматор к компьютеру с установлепным прогрlllt{мным
обеспечением OptiAngle б (дшrее - ПО). Вк:поwrтъ компьютер, запустить ПО. Вьцержать
tlвтокоJшиматор во вкJIючеЕном состоянии в соответствии с тебовalниJIми руководства по
эксILпуатации.

7.1.б Поrrrlить изображение :втокоJIJIимационной марки при отФкении от зеркм4
реryJп.Iруя положение автокоJIJIиматора. Отреryлировать яркость и коЕтрастность
изобрахения автокоJIJIимационноЙ марки.

1 .2 Прп опробоваяии долrсrо бьrть установлено:
- фиксация съемЕьD( элемеIIтов зiDкимными устройствами держатеJIя (при на.тп,r,ши)

доJIжна быть надежной;
- перемещение реryJшровоIIньD( вшlтов держатеJuI alBToKoJIJпaMaTopa (при налищп,r)

доJDкпо быгь плавньпr.r;

- изображение автокоJIлимационной марки доJDкЕо бьrть четким, контiюп{ым, с

достаточной яркостью, без бликов.

8 Проверка программпого обеспечения средства rrзмерений
8.1 Информачия о версии ПО доступпа во вкJIадке (информация)) (<info>)

программы.
8.2 Идентификационвые дЕшные ПО должны соответствоватъ приведенным в

таблице 4.

ЗначениеИденти опЕые данные
икационное Еаименовдrие ПоЦденти

не ниже б.1 8.1Номер версии (иденти икационньй номер) ПО

Таблица 4 - Иденти икzulиош{ые дЕшные По

OptiAngle 6
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9 Опредшеппе метрологическпх характерпстпк средства пзмеренпй

9.1 Определепие абсоrпотной погрешности измерений углов в горизопта.lьной и
вертикальЕой плоскостл( с помощю экзаIr{енатора из сост.ва ГЭТ 22-20|4 прово,цпь в
следующей последоватеJIьности.

9.1.1 Вк;поwrть экзаменатор в соответствии с руководством по экспJIуатации на него.
9.1,2 Вк.тпощ.rть персона.ltьньпi компьютер эIваменатора и заIryстить програл,п,rу

<Интерференционньй экзаменатор>.
9.1.3 Установить поворотное зерк{rло экзallt{енатора параJшеJIьно свЕтодеJIитеJIьЕому

зеркаIry интерферометра так, .гrобы видеокамера экзап,tенатора зарегистрировaша Ее менее
пяти иlrгерфернционньD( полос,

9.1.4 Ввести значения температурьi, влакности и давлеIlшI воздвц HiDKaTb кIопку
вьIIIисления показатеJIя преломления воздуха.

9,1.5 Устдlовить alвтокоJIJIиматор таким образом, чtобы его впзирIl:ц ось бьшrа
перпендпq/JIярна плоскости зеркала экза},rенатор4 а по высоте бьша бы примерно по
середине.

9.1.6 Снять показания экзalменатора (сrо) и автокоJшиматора (аr*о) перел началом

измерений.
9.1.'| Измерения проводrть в режиме <Угол наклона в режиме автокоJшимацииD

(<Tilt angle is autocollimation>) и в подд.rапд}оне от 0" до 20" с шагом 5".
9.1.8 При заданньп< }тлах поворота зеркала экзаменатора снимать отсчет по

автоколлиматору (d/ir ) и экзамеЕатору (4д ).

9.1.9 Повора.пrвая зеркало экзаменатора в обратном нlшравлеЕии повторить
измерения согласно п,9,|,7 - 9.1.8 настоящей метод.lки.

9.1.10 Провести измереЕия в вертикаJIьной плоскости аналогиtшо п. 9.1.5 - 9.1.9,
поверIIув tlвтокоJIJIиматор в держателе вокр}т своей оси на 90О.

9.2 Проверку д,Iапазона и определение абсолютной погрешностп измерений углов в
горизоЕтzлJьной и вертикаьной плоскостя< с помощю повортного стола цроводить в

следующей последоватеJIьности.
9.2.1 Подготовить к работе поворотньй стол в соответствии с руководством по

эксшryатации на Еего.
9.2.2 Устаrловптъ зеркirло в центр повортЕого стола. В нaшравлении отрахающей

поверхности зеркала установить alвтокоJIJIиматор, зафиксировшrньй в держателе из KoMImeKTa

пост:lвки. Высота и боковое положение автокоJIJIиматора реryлир},ются относитеJIьно
плоского зеркirла такrлr.r образом, чтобы визирнм ось обьекплва aвтокоJIJIиматора была
перпендикулярпа отрiDкающей поверхности зерк.лла и цроходrла через цеIrт зеркrла.
Визирнм ось объекплва ilвтокоJIJIиматора доJDкIrа пересекать ось враIцения пОвОРОТНОГО

стола. Ось Х автоколпrматора настtмвается параJIлельно Iшоскости вращения пОВОРОТЕОГО

стола п}тем поворота автокоJшиматора в держателе вокруг его оси. Изменение пОКаЗаrИй ПО

оси Y при повороте повортного стола и измепении показапrй автокоJIлиматора пО ОСИ Х Не

должно првьшать i2".
9.2.3 Полу.п,rть изображение автокоJIJIимационной марки в окне просмота меню

(measlгe> ПО. Совместить изображение автокоJIлимационной марки, поJrrrенное при
отрФкении от зеркалц с центрчUIьным положением.

9.2.4 Сяять показапия поворотного стола (аоо) и автокоJIJIиматора (аr*о) перед Еачirлом

измерений.
9.2.5 Измерения провод{ть в pelo{Me <Угол ваклона в ре)юrме автоколлимацш,I> (<Tilt

mrgle is autocollimationф во всем диапазоне измерпий, не менее чем в IIяти точкtж,
paвIroмepнo расположе}rrьD( слева и справа от сере,щrlrы диапазоЕа измерений. .Щля

исполнений тд US 300-57 и тд US 500-57 - в поддiiшазоне свьше 20" ве менее чем в трех
то.псах. Врацая поворотньш1 стол Еа заддп[л; угол, сЕимать отсчеты по автокоJIJIиматору
(ал*,) u поворотному cToJry (dд ).
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9.2.6 Вращая поворотныr:i стол в обратном нaшравлении повторитъ измерениJl согласно
п. 9.2.5 настоящей методики.

9,2,7 Провесм измерения в вертикмьной Iшоскости alнtlломtшо
п. 9.2.2 - 9.2.6, повернув !втокоJIJIиматор в держателе вокруг своей оси на 90О.

10 Полгверlцеппе соответствшI средствд измереппй мсц)ологпческим
требовапrrям

l0.1 Вышслlть абсолотrrуо поцрешностъ измеренrй углов в каждой поверяемой

точке при прямом и обратном ходaD( по формуле
Ла=адк-ад, (1)

tде а дк= d * - d uo - зЕачение }тлц измеренное автокоJIJп{маторм, секуIцз,

а,о= 4д1 - адо- действительное значение )гла задalнное повоIютным столом

иJIи экзаменатором, секунда.
l0.2 За абсоrпоТную погрешость измерний углов в к12кдой поверяемой точке пршятъ

ср€дrее арифметrческое зпачение резуJIьтатов, поJIученЕьD( по формуле (1) при пряlrtом и

обратном ходах.
l0.З двтоколлиматор соответствует метрологшIеским трбоваllи.шrr, есJш абсоJIютЕ:rя

погр€шность измерний углов не превышает значений, указанньп< в табпrце 1,

l0.4 Критерии подгверждения соответствttя обязатеrьпьпr метрологическим

требованилrr, предьявJuIемым к эталоЕу
10.4.1 .Щоверительные границЫ абсоrпопrой погрешности rвтокоJIлиматора при

доверитеrьной верятпости 0,99 пршrять максимtlJIьное поJIученное значение абсоrпотной

погрешности измерний углов.
10.4.2 Если значения абсолютной погрешности автокоJIJIиматора удовлетворяют

трбованиям п. l0.3 настоящей мето.щки, то нормиркlпные хараюеристики

автокоJIJIиматора сравнимютсЯ с обязатеrьньпrи метtrюлогическими трбовани-шrrи,

прл""*""йп п.-4.2.2.2, п, 4.3,1.2, п. 4.4-l..2, п. 4.2.3,2, п. 4.З.2.2, п, 4,4,2,2, л, 4,2,4,2,

п. 4.3.З.2, п. 4.4.3.2 ГПС.
10.4.2.1 двтокоJшиматоры испошrений тд 1000-115, тд-1000-140, тд US 300-57,

тд us 500-57 считilются прошедпими поверку в качестве рабочего эталона

l-го разряда в соответствии с п.4.2.2.2,п.4.3.|-2, п. 4.4-1.2 ГПС.
10.4.2.2 двтокоJrлиматоры исполнепий тд 300-з8, тд-300-57, тд-500,57 сшлтаются

прошедшими поверку в качестве рабочего эталона 2-го разряла в соответствии с п. 4.2.3.2,

п. 4.3.2.2, п. 4.4.2.2 ГПС.
10.4.2.3 двтокоJIJIиматоры исполнений тд 150-з8, тд_200-38 сIштаются прошедшими

поверку в качестве рабочего этiллона 3-го разряла в соответствии с п. 4.2.4.2, п,4.З.3.2,

п.4.4.3.2 ГПС.

11 Оформлеппе результатов поверки
l1.1 

- 
При проведеIrии поверки автокоJIJIиматора оформллот протокол поверки,

РекомендуемаЯ форма протокОла поверкИ автокоJIлиматОра приведена в Приложении А,

|1.2 АвтокоЛлиматоры, удовлgгворяюЩие требованиЯ\,t НаСТОЯЩей методики поверюl,

признают годными к применеЕию. При отрицательньD( результат:ж поверки по одrому из

п}цкгов методики :IвтокоJIJшматоры нс допускalются к примеЕению,

l1.3 Результаты поверки подтверждalются сведеншIми о резуJIьтат!D( поверки ср€дств

измер€ний, вкJIюченнымИ в Федера.пьпьй информационньй фонл по обеспечению едипства

измерпий. По змвлению владеJьца средства измерний иJш Jшцц представившего его на

поверку, на средство измерений вьцается свидетельство о поверке или извеIцение о

"".rр".Ь,шrоarП. 
Зrо no"ap* н:lносится Еа свидетельство о поверке (в сrгуlае его

оформления). Нанесение зЕма поверки на zвтокоJшиматор не предусмотр€но,



9

Приложеrrие А
Форма протокола поверки

(рекоменщrемая)

Пртокол поверки Ns

Условия проведецпя поверки:
температ}ра окружающего воздуха
изменение температуры окруж:lющего воздуха в течение l часа

относительная влФкность окр}Dкающего воздуха
атмосферное давление

Методика поверкц: мп 2511_0003 -2022 <гси. двтокол;пrматоры цифровые ТгiДпglе.

Методика поверки)), согласов.lнпая ФfYП <ВНИИМ им. ,Щ.И. Менлелеем> 28 окrября 2022 r.

Средсгва поверкп

Рез5lльтаты поверкп

l Результат внешнего осмота

2 Результатопробоваrrия

з Проверка пргрш,пrного обеспечения ср€дстВа измерняй-
4 Проверка диапазонц определецие абсоJпотной погрешности измерний углов

Нмменование срдства измерений (эталон), тип

Регпсцационньй номер в Федера;rьном
информшIионпом фонде
Заводской (серийньй) номер или бlтвенно-
цифровое обозначение
Изготовитель (если имеется информшия)
Год вьшуска (ecJm имеется информачия)

Заказчик (наименовшIие и юридический адрес)

Серия и номер знака предцдущей поверки (при
наlпrчии)
Дата предьцущей поверки

Абсолютная
погрепшость

изм лов

Абсолютная погрешность измерений 1тлов

ходобой ход

Поверяемые
точки

диaшzвона
измерений

кХ>к

Коо (Y)ин
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Примечание:

1) При вьшоrпrении поверки iлвтокоJIJIиматора в качестве рабочею этarлона', }тазымется
разряд в соответствпи с Госlдартвеппой повер.пrой схемой д.пя средств пзмерний плоскоm

угла, уrвержденной приказом Росстшцарга от 26 ноября 20l8 г. Ng 2482.

На основднип результдтов поверки вьцдпо (по заявлению влдде.lIьца CI,[):

Свидстельство о поверке Ns от

Извещение о
непригOдности

Поверку выполнил

Jt от

Фио Подлись Дата


